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Before carrying out any operation on the machine, you must
carefully read this manual and make sure you understand all
the instructions and information given.

Keep this manual in a known and easily accessible place to refer to as

necessary during the entire life-span of the unit.

This Manual has been prepared by MEHITS S.p.A.: Reproduction, even partial, of this booklet is
prohibited.

The original copy is kept on file by MEHITS S.p.A.

Any use of the manual other than for personal reference requires the prior authorisation of MEHITS
S.p.A.

In the interest of improving the quality of its products, MEHITS S.p.A. reserves the right to modify,
without notice, the data and content of this Manual.

The information in this document may be modified without prior notice.
The reproduction and/or dissemination of this document, even in part, is prohibited without the written consent

of MEHITS S.p.A.
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1 GENERAL PROVISIONS

1.1 General information and safety

1.1.1 Scope of the manual

This manual, which is an integral part of the machine (*), was prepared by the Manufacturer to provide the necessary information to
all those who are authorised to interact with it during its life span: Buyers, System Designers, Carriers, Handling Operators, Installers,
Expert Operators, Specialist Technicians and Users.

(*) in the interest of clarity, this term is used as defined in the Machinery Directive.

As well as adopting a code of good practice, the recipients of the manual must read the information with care and apply it scrupulously.
Taking a little time to read this information can help avoid risks to the health and safety of persons as well as prevent financial losses.

The information was written by the Manufacturer in the manufacturer's native language (ltalian) and is referred to as the "ORIGINAL
INSTRUCTIONS". The information is valid even if the machine in your possession is not exactly the same as the one referred to.

Keep this manual in a known and easily accessible place to refer to as necessary.

The Manufacturer reserves the right to modify the product without prior notice.
A number of symbols are used to highlight some parts of the text that are of particular importance. These are described below.

(1) in the interest of clarity, this term is used as defined in the Machinery Directive.

Installation, use and maintenance manual 5
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2 SYMBOLS

DANGER:
Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious injury.

WARNING:
Warning indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in death or
serious injury.

ATTENTION:
Attention indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could cause minor or
moderate damage.

PROHIBITION:
Prohibition to perform certain movements or activities.

OBLIGATION:
This indicates mandatory actions and behaviours to ensure product reliability and safety.

INFORMATION:
Indicates technical information of particular importance which should not be neglected.

Qe ob PP

NOTICE:
This is used to address practices not connected with possible physical injury.

Installation, use and maintenance manual



EN

3 GLOSSARY AND TERMINOLOGY

There are some recurring terms in the manual which are described below in more detail.

Manufacturer: this is the company that has designed and built the machine in line with current laws, implementing all the good
construction rules, and paying attention to the health and safety of people interacting with the machine.

Buyer: the person responsible for making the purchase who must supervise the organisation and assignment of duties to ensure that
everything is done in compliance with the applicable laws.

Owner: Legal representative of the company, a body, or a natural person who owns the plant where the machine is installed and is
responsible for checking compliance with all the safety rules in this manual and the national regulations in force.

Designer: a competent specialist person duly appointed and authorised to draw up a project that takes into account all the legislative
and regulatory aspects and code of good practice that apply to the system as a whole. In any case, as well as comply with the
instructions provided by the machine Manufacturer, the designer must consider all the safety aspects for all those persons who will
have to interact with the system during its expected life span.

Installer: specialist competent person duly appointed and authorised to set up the machine or system according to the project
specifications and the recommendations of the machine Manufacturer and in compliance with the laws on safety at work.

User: person authorised to manage use of the machine in compliance with the "instructions for use" and the laws in force concerning
safety at work.

Carriers: the persons who take the machine to the destination in a suitable means of transport. They must stow and position the
machine in a suitable way to ensure that it cannot move suddenly during transfer. When using devices for loading and unloading,
they must observe the instructions that can be found on the machine to ensure their own safety and that of those people with whom
they interact in the process.

Handling operators: those who duly set up the machine and implement all the applicable measures so that it can be handled in a
safe and correct manner. They are also those persons who, upon receipt of the machine, move it to the place of installation according
to the instructions which can be found on the machine. All the above employees must have adequate skills and observe the
instructions to ensure their own safety and that of those people with whom they interact in the process.

Maintenance person: the person authorised by the owner to carry out on the machine all the adjustment and check activities
expressly indicated in this manual, and which must be strictly followed. His/her work will only be limited to what is clearly allowed.

Expert operator: person appointed and authorised by the User or the Buyer to use the machine and carry out the routine maintenance
according to the instructions provided by the Manufacturer. In the event of failures not considered in this manual, the expert operator
must request the assistance of a specialist technician.

Specialist technician: the person authorised directly by MEHITS to carry out all operations of ordinary and extraordinary
maintenance. He/she will also carry out all regulations, checks, repairs and replacement of parts that should become necessary
during the life of the unit itself. Outside Italy and those countries where the Manufacturer is not directly present, the Agent is personally
responsible for acquiring a suitable number of Technicians, proportional to the area and the business.

Routine maintenance: all the operations that help to ensure the good performance and efficiency of the machine. These operations
are planned by the Manufacturer who defines the skills required and the procedures to be implemented.

Extraordinary maintenance: all the operations that help to ensure the good performance and efficiency of the machine. These
operations, which are not foreseeable, are not planned by the Manufacturer and must only be carried out by the specialist technician.

Installation, use and maintenance manual 7



EN

3.1 Attached documentation

The following documents are delivered with the unit:

+ Installation, use and maintenance manual: it contains the list of operations to carry out.

+  Wiring diagram: it is specific to the machine in question. It is useful for the persons who will have to carry out work on the
electrical system, as it shows the various components and connections.

+ Dimensional and lifting drawings.

. Instructions for the installation of accessories: describes the procedures for their installation on the machine.

+ EC declaration of conformity: indicates that the machines comply with current European directives.

The instructions are also available in an alternative format on the website https://www.melcohit.com/EN/download/

311 General safety rules

The manufacturer, during design and construction, has paid particular attention to aspects that may pose a risk to the safety and
health of people interacting with the machine. The manufacturer has complied with the applicable laws as well as the code of good
manufacturing practice. The purpose of this manual is to encourage users to take all due care and thereby avoid any risks. In any
case, prudence is required at all times. Safety is also the responsibility of all operators who interact with the machine.

Carefully read the instructions in this manual and those applied directly on the machine, and respect those concerning safety in
particular.

An overall project that envisages implementation of this machine in a system must take into account the code of good practice as
well as the legislative and regulatory aspects. Particular attention must be paid to all the recommendations and technological
information provided by the manufacturer. Do not tamper with, avoid, remove or bypass the safety devices installed on the machine.
Failure to observe this requirement could result in serious risks to the health and safety of the persons involved.

The personnel who carry out any kind of work during the entire life span of the machine must have precise technical knowledge,
special skills and recognised experience in the specific sector. The personnel must also possess and use/wear all the personal
protective equipment (PPE) required by law. Non-fulfilment of these requirements could endanger people's health and safety.

Keep the area around the machine in a good state in order to avoid risks to the health and safety of persons during normal use and
maintenance of the machine.

Some processes may require the assistance of one or more helpers. In which case, these helpers must be duly trained and informed
of the type of work to be carried out in order to avoid risks to their health and safety.

Move the machine observing the information shown on the packaging and the instructions on use provided by the manufacturer.
When handling, if the circumstances demand it, request the assistance of one or more helpers who can give directions.

The personnel who carry out loading, unloading and handling of the equipment must have recognised skills and experience in the
specific sector and must have absolute command of the lifting equipment to be used.

During installation, observe the clearances indicated by the manufacturer and take into account all the work activities carried out in
the vicinity. Installation must also be carried out in compliance with the laws in force on safety at work.

The machine must be installed and connected in accordance with the manufacturer's instructions. The person in charge must also
take into account all regulatory and legislative requirements, carrying out all installation and connection operations in a workmanlike
manner.

After installation and before commissioning the machine, he must perform a general check to make sure that these requirements
have been met.

Check that any means of transport to be used for transfer of the machine are suitable for the purpose, and that the machine is loaded
and unloaded with care to ensure the safety of the operator and of any other persons who are directly involved. Before transfer, make
sure that the machine and its components are duly anchored to the vehicle and do not exceed the maximum permitted dimensions
for transport on the vehicle. Apply any necessary signs.

The operator must have read and understood the information on use of the machine, and have suitable skills and experience for
carrying out the work in hand.

Put the machine only to the uses foreseen by the manufacturer. Improper use of the machine may pose risks to the health and safety
of the persons and cause financial losses.

The machine has been designed and constructed to meet all the operating conditions indicated by the manufacturer. Tampering with
any of the devices to change the performance can expose the persons to health and safety risks and cause financial losses.

Installation, use and maintenance manual 8
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Only use the machine with the safety devices properly installed and in perfect working order. Failure to observe this requirement
could result in serious risks to the health and safety of the persons involved.

Keep the machine in perfect working order and perform the routine maintenance recommended by the manufacturer. Good
maintenance can help to ensure the best possible performance, a long useful life and constant compliance with the safety
requirements.

Before maintenance and adjustments, activate all the applicable safety devices and provide the personnel and any other people in
the vicinity with all necessary information. In particular, cordon off the area and prevent access to all the devices that could, if
activated, inadvertently cause danger and pose risks to health and safety.

Maintenance and adjustments must be carried out by authorised persons who must implement all the necessary safety measures
according to the procedures set down by the manufacturer.

All maintenance operations that require specific technical expertise or skills must only be carried out by qualified personnel with
recognised experience in the field.

In the case of maintenance in areas that are awkward or dangerous to access, implement appropriate measures to ensure the safety
of oneself and of other people, in compliance with the laws in force on safety at work.

Replace excessively worn parts. All the above can help to ensure the good working order of the machine and the required level of
safety.

This appliance must not be used by persons (including children) with reduced physical, sensory, or mental capabilities, or lack of
experience and knowledge, unless they are supervised or given instructions.
Children must be supervised to make sure they do not play with the appliance.

WARNING:
During regular maintenance activities or in the event of a fault only use original components.

3.1.2 Precautions against residual risks

Prevention of residual mechanical risks

. install the machine according to the instructions of this manual;

«  regularly carry out all the maintenance operations foreseen in this manual;

+  wear protective equipment (gloves, eye protection, hard hat, etc.) suited to the work in hand; do not wear clothes or
accessories that can get caught or sucked in by flows of air, tie back long hair before entering the unit

+  before opening the machine panelling make sure that it is firmly hinged or screwed to the machine;

« the fins on heat exchangers and the edges of metal components and panels can cause cuts;

+ do not remove the guards from mobile components while the unit is operating;

« make sure that mobile component guards are fitted correctly before restarting the unit;

« fans, motors and belt drives might be running: before accessing these, always wait for them to stop and take appropriate
measures to prevent them from starting up

«  the surfaces of the machine and pipes can get very hot or cold and cause the risk of scalding;

+ do not use your hands to check possible coolant leaks.

Prevention of residual electrical risks

+ disable the unit from the mains using the main switch before opening the electrical panel;

«  check that the unit has been grounded correctly before starting it;

+  before carrying out maintenance on the fans, wait at least 5 minutes after switching off the unit;

+ do not use cables with inadequate sections nor extension cable connections, even for very short periods or emergencies.

Installation, use and maintenance manual 9
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Prevention of environmental risks

The machine contains substances and components that are dangerous for the environment, such as refrigerant gases and

lubricant.
« The units may only be serviced and disposed of by qualified technicians.
*  Refrigerant gas:
The cooling circuit contains fluorinated greenhouse gases covered by the Kyoto Protocol.
The fluorinated greenhouse gases contained in the cooling circuit must not be disposed of in the atmosphere.
Refrigerant gases must be recovered in accordance with current laws.

The units may contain fluorinated greenhouse gases <HFC R410A [GWP100 2088]> or <HFC R32 [GWP100 675]>

*  Lubricant oil:
The cooling compressors and the cooling circuit contain lubricant oil.
The oil must be recovered in accordance with current laws.
Do not disperse the oil in the environment.

Prevention of other residual risks

When using R32 refrigerant, it will be necessary to take into account its LFL (Low Flammable Level), equal to 0.307 kg/m3.
To reduce the risk of flame, avoid areas with a gas concentration greater than 0.077 kg/m3 (25% LFL).

Like other refrigerants, R32 is heavier than air and therefore tends to accumulate at the base (near the floor). If R32
accumulates around the base, a flammable concentration can be reached. To avoid ignition, a safe working environment
must be maintained by ensuring proper ventilation. If a refrigerant leak is found in a room or area with insufficient ventilation,

avoid using flames until the working environment can be improved by ensuring proper ventilation.
¢ Do notinstall in a space where all four sides are closed.

the machine contains pressurized refrigerant gas. The pressurised equipment must not be touched except during
maintenance, which must be entrusted to qualified and authorised personnel;

make the connections between the system and the machine following the instructions given in this manual;

in order to avoid environmental hazards, make sure that any leaking fluid is collected in suitable devices in accordance with
local regulations;

if a part needs to be dismantled, make sure it is correctly re-assembled before starting the unit;

when the rules in force require the installation of fire-fighting systems near the machine, check that these are suitable for
extinguishing fires on electrical equipment and on the lubricating oil of the compressor and the coolant, as specified on the
safety data sheets of these fluids (for example, a CO2 extinguisher);

if the machine is equipped with overpressure release devices (safety valves), when these devices are activated, the
refrigerant gas is released at high temperature/speed. Prevent this from causing damage to people or property: channel the
release appropriately, according to the provisions of the EN 378-3 standard and the current local regulations in force, making
sure to discharge to open and safe places any fluids belonging to a safety group other than A1.

keep all the safety devices in good working order and check them periodically according to the regulations in force;

keep all lubricants in suitably marked containers

do not store inflammable liquids near the unit

only carry out brazing or welding activities on clean and empty pipes, without lubricant oil residues. Do not bring flames or
other sources of heat near pipes containing refrigerating liquid;

do not use naked flames near the machine;

the machinery must be installed in structures protected against atmospheric discharge according to the applicable laws and
technical standards

do not bend or hit pipes containing pressurised fluids

Installation, use and maintenance manual 10
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3.1.4

it is not permitted to walk or rest other objects on the machines

the user is responsible for overall evaluation of the risk of fire in the place of installation (for example, calculation of the fire
load)

during transport, always secure the unit to the bed of the vehicle to prevent it from moving about and overturning

the machine must be transported according to the regulations in force taking into account the characteristics of the fluids in
the machine and the description of these on the safety data sheet

inappropriate transport can cause damage to the machine and even leaking of the cooling fluid. Before the first start up,
check that the cooling circuit is pressurised.

the accidental release of refrigerant in an enclosed area can cause lack of oxygen, and therefore a risk of asphyxiation.
Install the machine in a suitably ventilated area, in accordance with the EN 378-3 standard and local regulations, and install
refrigerant detectors when required;

unless arranged otherwise with the Manufacturer, the machine be installed in environments where there is no risk of
explosion (SAFE AREA).

List of machine internal symbols

B AN ) A

Internal moving components Equipment under voltage Earth connection Fire risk
(Only present with R32)

Procedure for requesting support

For support, please contact one of the authorised centres (Italy) or our branches/distributors (outside Italy). When requesting technical
support concerning the machine, cite the data on the identification plate, and the serial number in particular, and describe the
conditions of access and the area around the machine.

In your request, indicate the approximate hours of use and the fault detected. In case of alarm, indicate the alarm message number.

Installation, use and maintenance manual 11
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3.2 Machine identification
3.21 Designation

The alphanumerical code of the model of the machine, which is given on the identification plate, represents precise technical
specifications which are indicated in the figure.

Model:
MEGR-MC-SL-A 015

MEGR R410A remote capacitors
MC Coil type

MC = Microchannel exchanger
TF = Cu/Al exchanger

B Acoustic preparation
[1= Standard
SL = Low Noise

A Fan electric motor

A = with AC electric motors
E = with EC electric motors

015 Model code corresponding to the rated power (kW)

3.2.2 Identification plate

The type of machine is shown on the label on the machine, normally found in the electrical panel. The label provides the reference
data and all the essential information required to ensure safe operation.

|
| 5 | &
| il
Is] [awe [ oo
|5 . |an | €07
CUC2CIICA
PSie MPs :l PSe
TS minimar
TS minimas
HPywren =
h=d
B
7=
|F.LJ. -\W.lFJ_A.
|
|® PSwa= MPa
|$ '».w'"l@
Max transport and storage lemperaiure
Contans flusrinated greenhouse gases
MITSUBISHI

ELFC'IRIC
HYDRONICS & [T COOLING SYSTEMS S.p.A.

Mitsubishi Electric

Hydronics & IT Cooling Systems S.pA.

Via Cachuti di Cotalonia, 1 - 36061

Bassno del Grappa (V) - ltaly meicohiLeom

€ X
&y (i

Installation, use and maintenance manual 12



EN

3.3 Storage temperature

During transport and if the machine is not installed at the reception, do not remove the packaging and place the machine in an
enclosed, dry and protected from sunlight site at temperatures ranging between -40°C and 60°C in absence of superficial
condensation.

3.4 Operating limits

Please refer to the Data Book for the operating limits of the machines.

Installation, use and maintenance manual 13
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3.5 Description of the main components

Air-cooled condensers for IT Cooling equipped with axial fans with horizontal or vertical air flow. Air flow from coil to fan.
The design solution allows a high degree of application flexibility. There are 4 series with 12 models each.

Between the internal unit and the condenser, it is necessary to make the cooling and electrical connection of the condensation control
proportional signal and of the alarms.

The machines in this series are designed and built for use in technological air conditioning systems.

The machines are not suitable for ducting the intake and discharge of air.

On request, it is possible to have:

e The support feet kit, to transform the machine into a machine with vertical air flow;

The shut-off taps kit for the cooling line;

Protective E-coating treatment for the microchannel coil;

The Finguard protective treatment for the tube and fin coil;

The earthquake anchoring kit (only on machine with microchannel coil and single row of fans).

In order to ensure maximum performance and guarantee the safety of people, the product and the environment, before installation it
will be necessary to complete a full design of the system within which the machine will be installed, assessing all the predicted and
foreseeable critical points during its life, from installation to dismantling.

The machines essentially consist of a heat exchange section and one or more fans.

They work by condensing the coolant in the cooling circuit.

The air from the external environment is made to flow through the coil by the fans to allow the condensation of the cooling fluid.

The heat extracted from the coil is released into the ambient air.

The remote condenser is connected to the main machine by cooling pipes.

For further machine characteristics and technical data, please refer to the Data Book.

Front view . Rear view
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3.5.1 Electrical panel

The power supply is independent of the internal unit.

The electrical panel is installed on the machine and is fitted with a line disconnector.

In accordance with the standard EN 60204-1, the handle of the circuit breaker must be easy to access and at a height of between
0.6 and 1.9 metres above the floor. The position of the machine in the place of installation must be considered, because if the unit is
placed on a raised platform the height of the circuit breaker might no longer be in compliance with the standard. In which case the
installer must arrange for a walkway or a similar solution that can allow operators to access the safety device with ease.

3.5.2 Cooling circuit

The cooling circuit includes a heat exchange coil. This can be an aluminium microchannel type or a Cu/Al tube and fin type.
The condensers are supplied with a charge for tightness testing and they must be filled with the coolant charge.

INFORMATION:
The machines are supplied with a sealing charge (nitrogen) and must be filled with the correct refrigerant
charge (see the “refrigerant charge” chapter).

3.5.3  Ventilating section

The unit is equipped with axial fans and protective grilles on the air supply. Units can have 1, 2, 3 fans, or 4, 6 fans.
Both AC and EC fans are available.

3.5.4  Structure

The all-aluminium structure is particularly suitable for outdoor installation.
The machines are fully assembled in the factory, supplied with control equipment in order to reduce installation time and costs.

Axial Fan Cooling connections

densing coil
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4 TRANSPORT, STORAGE AND INSTALLATION

41 Transport and moving
411 Storage

Place in a protected environment, where there is no wind or condensation. Secure the machine in place so that there is no risk of
overturning.

4.1.2 Transport

For road transport it is advisable to use a low loader truck with tarpaulin or in any case to use a tarpaulin to protect the units against
bad weather. Use straps with a ratchet system to secure the unit for the purpose of transport.

INFORMATION:

To avoid damage to the panels, it is recommended to secure the machine as shown in the figure.
The belts must be tensioned with care.

Make sure that the belts don’t press against the mouthpiece of the fans.

For more information, contact the Shipping Office of the Manufacturer.
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41.3 Discharge

Lift and move the machine as indicated on the packaging and/or directly on the machine.
It is advisable NOT TO REMOVE the shrink wrap protection during the unloading, handling and positioning operations.

OBLIGATION:

All the unloading, handling and positioning operations must be carried out using appropriate means
and by experience personnel, trained and authorised for such activities.

Keep the machine on the pallet for unloading and handling operations.

41.4 Receipt and inspection

Upon receipt, verify the integrity of the machine and check it against the order.
e Check the number of packages against the transport document. If incorrect, notify the carrier and the Manufacturer.
¢ Perform a visual inspection of the packaging.

INFORMATION:

If any of the packages are damaged or missing, contact the Sales Office of the manufacturer and the
freight forwarder, to agree the next plan of action.

For more information, contact the Shipping Office of the Manufacturer.

If the machine is not installed immediately after receipt, it should be stored in a protected environment
as indicated in the “storage” and “storage temperature” sections.

41.5 Handling

Installation, use and maintenance manual
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4.2 Disassembly of the machine panels

DANGER:

The machine panelling is made of heavy aluminium sheet.

All the assembly and disassembly operations must be carried out using suitable means and by
experienced individuals, trained and authorised for these types of operations.

Machine panels

The side panels can be removed. The panels are screwed onto the machine.

Installation, use and maintenance manual
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4.3 Installation

INFORMATION:
For the installation / commissioning / positioning of units containing R32, depending on the amount of
refrigerant, check the regulatory requirements that must be met for the installation site.

4.31 Installation of the standard machine

OBLIGATION:
All the phases of installation must be covered in the general project.

Before starting the installation of the machine, in addition to defining the technical requirements, the person authorised to perform
the work must, if necessary, implement a "safety plan" to safeguard the safety of the people directly involved, and strictly implement
the safety rules and, in particular, the laws that apply to mobile construction sites.

Before installing the machine, be sure that:

o

O O O

O O O O

the area is perfectly flat and can ensure long-term stability;

the floor of the building on which the machine is to be installed is of adequate capacity;

the machine is easily accessible to all people who must interact with it during its expected useful life.

it must be possible to perform all maintenance and replacement operations (routine and extraordinary) easily and
without risks to people and in compliance with the laws in force concerning safety at work.

the spaces are adequate to ensure appropriate air flow for correct machine operation and ventilation.

the minimum space requirements for operation and inspection indicated in this manual are ensured.

air intake and delivery are never hindered or obstructed, even partially.

if people and vehicles are expected to transit in the vicinity, suitable fencing must be erected, in compliance with
existing regulations and ensuring at least the minimum required clearance around the machine for carrying out any
intervention that may be required on the same.

The machine must be installed indoors, in a non-aggressive atmosphere.

Avoid suspended wall or ceiling installations.

OBLIGATION:

The unit must be installed according to the requirements of standard EN 378-3 and the local
regulations in force, in particular taking into account the category of occupation of the premises and
the safety class defined by EN 378-1.

Coolant R410A | R32
Safety class A1l A2L

INFORMATION:

R32 gas is classified as slightly flammable (A2L). The installer/maintenance technician must ensure,
in accordance with the regulations in force, proper ventilation of the site, in order to prevent the
development of dangerous conditions in the event of a refrigerant leak.
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OBLIGATION:

The machine must be placed in an area only accessible by OPERATORS, MAINTENANCE PEOPLE
and TECHNICIANS; if this is not possible, it must be surrounded by a fence that is at least two metres
from the external surface of the machine (if possible).

The staff of the INSTALLER or any other visitors must always be accompanied by an OPERATOR.
Under no circumstances, must unauthorised personnel be left alone in contact with the machine.
The MAINTENANCE MAN must limit him/herself to the controls of the machine only; the only panel
that can be opened by him/her is the one that accesses the control module - no other must be touched.
The INSTALLER must limit him/herself to connecting the plant to the unit

Access the machine using the relative personal protective equipment and only after having read and
understood the documents and instructions, which must always be kept close at hand.

4.3.2 Machine positioning

The machine is placed directly on the ground. Once the machine has been positioned, it must be checked that it is level in the four
positions indicated in the figure.

Spirit level }_\

—F— ]
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4.3.3 Fixing the machines to the ground

The machines must be fixed to the ground or to the support structure. The support feet are provided with holes for fixing as shown in
the figure. Fixing systems are not supplied.

HORIZONTAL AIR FLOW
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4.3.4 Installation clearances

OBLIGATION:

For a correct installation of the machine, it is necessary to ensure a free area around the same, as
shown in the figure. This allows correct air circulation and ease of access to the components of the
machine for the purpose of normal inspection and maintenance operations.

If several machines are installed side-by-side, provide a space between the machines as shown in the figure:

Sizes in millimetres

Installation, use and maintenance manual
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4.3.5 Installation and position of any obstacles

OBLIGATION:

The air expelled from the machine must be easily dispersed into the environment. Avoid the presence
of obstacles that may cause the expelled air to recirculate.
Structures around the installation perimeter must ensure the free movement of air such as: finned
barriers, finned barriers with sound-proofed passages. There are no height limits for finned barriers.

Masonry barriers must not exceed a height of 1200 mm.

Perimeter structure with
finned barriers.
No height limit.

A very high masonry structure is
allowed, but at least one very wide
finned barrier must be present

IT IS FORBIDDEN TO SURROUND
THE INSTALLATION WITH A
MASONRY BARRIER WITH A

HEIGHT OF MORE THAN 1200 MM.

*1200 MAX

Masonry perimeter structure with
a height limit of 1200 mm.

1200 MAX

Masonry perimeter structure with a height
limit of 1200 mm.
The finned barrier can protrude over the

masonry.

AVOID INSTALLING THE
MACHINE IN THE DISCHARGE

AIR FLOW OF ANY
EXTRACTORS.

Installation, use and maintenance manual
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4.3.6 Installation in places with heavy snowfall

Snow can accumulate around and above the machine and low outside temperatures can freeze the snow in blocks of ice that block
the fan grille or the coil.

This condition may cause a malfunction or breakage of the machine.

Check and keep the machine clear of snow.

4.3.7 Installation in places with strong winds for AC fans

Installation in areas sheltered from the wind is necessary in order to prevent dominant winds and possible air recirculation from
interfering with fan operation and condensation control. For this reason, where strong winds are possible and for installations with
horizontal air flow, it is suggested to place the condensers in a partial barrier to limit direct winds on the fans. These recommendations
are not necessary with EC fans.

If it is not possible to install the condenser in an area protected from the wind, it is recommended to install it with vertical
air flow.

Machines with horizontal air flow
Strong winds (above 50 km/h) generate very high forces on the machine structure. It is therefore necessary to counteract these forces
with anchorages suitable for the support structures (refer to the technical manual).

4.4 Connection of the cooling circuit to the internal machine

OBLIGATION:

The cooling circuits must be completed by qualified personnel.

All the works, the choice of the components and the materials used must comply with the "Good
Practices", according to the regulations in force in the different countries, taking into account the
intended operating conditions and uses of the equipment.

Errors in the design and/or connection of the cooling circuits can cause irreparable damage to the
compressor or malfunctioning of the machine.

The machine Is delivered with a charge for tightness testing.

Discharge the cooling circuit of the machine through the Schrader valve located on the coil manifold.

The cooling circuit connection must be completed as defined in the design phase.
Refer to the dimensional drawing of the machine for the spacing of the connections.

441 Type of copper to be used for the cooling line

SOFT COPPER: It's soft and malleable, and can be shaped or bent to make bends, siphons, etc. Use a pipe bending tool
for the bending activities.
Avoid repeated bending or shaping, as the material will gradually harden at the point of the bend and may
break.

HARD COPPER: It's rather stiff, and not suitable for being bent. Only to be used for straight sections. To make bends,
siphons, etc. use forged fittings.

44.2 General information for the completion of the cooling line

The cooling line must have a rational and practical path, in order to:

limit pressure drops;

reduce the coolant content;

facilitate the return of lubricant oil to the compressor;

facilitate the flow of liquid coolant to the expansion valve;

prevent the return of liquid coolant with the compressor stopped;

vertical sections must be reduced to the minimum;

always make large bends, with a minimum radius at least equal to the diameter of the pipe;

always use a roller tube cutter to cut the pipes. Do not use a hacksaw, as it causes internal burrs and shavings;
fix the pipes both horizontally and vertically with copper or plastic collars every 2 m;

do not use galvanized iron collars, since corrosion may occur at the point of contact with the copper pipe;

for insulated pipes, it is advisable to use collars with insulating shells;

keep a distance of at least 20 mm between piping;

do not place electric cables nearby, as they may deteriorate;

make “expansion joints” on the line, to balance the natural elongation / shrinkage of the pipes, as shown in the figure:
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LYRA compensator OMEGA compensator
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4.4.3 Speed of the coolant in the pipes

OBLIGATION:
The designer of the plant is responsible for the precise sizing of the pipes in accordance with the
speed of the fluid in the pipes as shown below.

Circuit line | Minimum Speed (m/s) | Maximum Speed (m/s)
Coolant -
R410A Delivery 5 18
Liquid 0.5 25

It is necessary to consider sufficiently high fluid speeds to allow an effective return of the lubricating oil to the compressor.

At the same time, sufficiently low fluid speeds must be evaluated to avoid pipe erosion and water hammer due to electric valve
closures.

44.4
Pipe thicknesses must be respected otherwise the warranty will be forfeited.

Thickness of the pipes

Pipe external diameter (@ mm) | Thickness (mm)
12 1.0
16 1.0
18 1.0
22 1.0
28 1.5
35 1.5
445 Pipe identification
The coolant inlet and outlet pipes can be identified by the labels applied directly on the machine:
ATTACCO GAS ATTACCO LIQUIDO
HOT GAS LIQUID CONNECTION
HEISSGASLEITUNG FLUSSIGKEITSLEITUNG
RACCORDEMENT RACCORDEMENT
JINHNA XKWOKOCTH JINHUA TOPAYEIO
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4.4.6 Diameters of the machine cooling connections
- A -
L] el
B [ ..
“_ 7
i J‘s "IT IL_" V ’F \‘ | .

MICROCHANNEL EXCHANGER
STANDARD MODEL 013 015 024 027 034 049
A - Length mm 840 840 1220 1220 1430 2110
B - Width mm 718 718 718 718 718 718
H - Height mm 900 900 900 900 1100 1100
COOLING CONNECTIONS
Liquid — ODS g mm 12 12 16 16 16 18
Gas - ODS @ mm 16 16 18 18 18 22
STANDARD MODEL 055 067 082 110 134 164
A - Length mm 2110 2670 2670 2280 2835 2849
B - Width mm 718 718 718 2200 2200 2200
H - Height mm 1100 1100 1100 1168 1168 1168
COOLING CONNECTIONS
Liquid — ODS g mm 18 18 22 22(%) 22(*) 28(*)
Gas - ODS @ mm 22 22 28 28(*) 28(*) 35(%)

(*) Referring to the manifold.
TUBE AND FIN EXCHANGER
STANDARD MODEL 014 019 028 036 045 057
A - Length mm 770 1150 1150 1360 2040 2040
B - Width mm 718 718 718 718 718 718
H - Height mm 900 900 900 1100 1100 1100
COOLING CONNECTIONS
Liquid — ODS g mm 12 16 16 18 22 22
Gas - ODS @ mm 16 18 18 22 28 28
STANDARD MODEL 065 074 088 130 149 176
A - Length mm 2040 2600 2600 2067 2600 2600
B - Width mm 718 718 718 2120 2120 2120
H - Height mm 1100 1100 1100 1166 1166 1166
COOLING CONNECTIONS
Liquid — ODS g mm 22 22 22 28 28 28
Gas - ODS g mm 28 28 28 35 35 35

Installation, use and maintenance manual
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447 Installation diagram

OBLIGATION:
The pipes must have the indicated slopes, to facilitate the return of the lubricating oil to the
COmPpressor.

Apply the diagram to each refrigerant circuit of the unit.
Height difference between machine and remote condenser: value expressed in equivalent length.

Legend:

. Conditioner.

. Remote air-cooled condenser.

. Gas delivery line.

. Liquid return line.

. Siphon. Provide a siphon for every 5 m of pipeline in
the vertical sections.

-
A WN =

6. Additional liquid receiver, external to the air conditioner
MAX (supplied by the installer).
25m It is recommended for:

- systems with cooling lines of an equivalent length of
more than 25 metres.
- systems with cooling lines of any length and operating
with external temperatures below 0°C.
e 7. Liquid line solenoid valve. Machine accessory
b recommended for cooling systems with lines over 10
m.
. Check valve (supplied by the installer). The valve must
be installed on the liquid line near the condenser. The
valve prevents liquid from returning to the condenser,
particularly in the event of system downtime during the
winter season.

o—0
[e°)

— MAX
]| 15m
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WARNING:
It is necessary to integrate the refrigerant and lubricating oil charge for the connection pipes and for
the remote air-cooled condenser.

For the quantities requiring reintegration, refer to the internal unit manual.

448 Connection of the cooling pipes to the machine

Ball valves for cooling line. The taps are supplied as an optional assembly kit.

conggzﬁons PS PED. H L
g [mm] [bar] [mm]
12 50 |Art.4.3]| 48
16 50 |Art.4.3] 55
18 50 |Art.4.3] 55
22 50 |Art.4.3] 70
28 50 |Art.43] 79
35 50 Il 100.5

4481 Connection of the cooling pipes to the remote condenser

The ball valves must be installed on the remote condenser. Taps are not included in the supply, but can be purchased as an
accessory.
The remote condenser is charged with inert gas (nitrogen) for tightness testing. Discharge the condenser via the appropriate valve.

Panel to be removed to access the manifolds
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4.4.8.2 Connection of the pipes and fittings of the cooling line

449

The junction is for strong brazing with silver-based alloy (an alloy with medium-high silver content and low melting temperature
is recommended).

Use appropriate equipment.

Before brazing, clean the pieces to remove oil, grease, oxides, scale and dirt.

Use an appropriate solvent to remove oxides that form at high temperature during heating and brazing.

OBLIGATION:

The oxide that forms inside the pipe during the brazing process is dissolved by the HFC fluids and
causes obstruction of the coolant filter. During the brazing process it is advisable to introduce nitrogen
into the piping. If this is not possible, after completing the brazing operation wash the piping using
solvents.

Coolant charge

OBLIGATION:

Coolant charging operations must be carried out by qualified personnel in compliance with the local
regulations in force.

Below are the details for ensuring that the “good practice” rules are followed during the refrigerant
charge.

When charging with refrigerant, follow the “good practice” rules below:

Empty the machine of the inert gas charge;

Connect the vacuum pump to the Schrader connections on the machine and apply a vacuum;

Open the remote condenser taps and any other taps on the cooling line;

Do not open the taps on the internal machine;

Create a vacuum slowly in the connection line and in the condenser up to an absolute pressure of 0.3 mbar;

Once the value of 0.3 mbar has been reached, stop the vacuum pump and wait 3 hours to check the tightness of the circuit. A
slight rise in pressure is normal and must not exceed 0.5 - 1 mbar;

If the vacuum is not reached, there are leaks in the circuit;

In the case of very extensive cooling lines or lines heavily polluted by humidity, it is necessary to break the vacuum by loading
the circuit with anhydrous nitrogen (without oxygen), then repeat the vacuum operation as described above;

Disconnect the pump;

Charge with refrigerant as indicated in the specific internal machine manual.

Values to be used for calculating the system coolant charge.

4491 Refrigerant content of remote condensers

The remote condensers are supplied with a charge for tightness testing. The cooling gas must be charged.
The tables show the coolant charge to be integrated for the condenser only: the internal unit, the connection pipes and any
accessories are excluded.

MICROCHANNEL EXCHANGER

STANDARD MODEL 013 015 024 027 034 049
Charging the coolant Kg 0.50 0.50 0.85 0.85 1.30 2.07
STANDARD MODEL 055 067 082 110 134 164
Charging the coolant Kg 2.07 2.56 2.56 4.14 5.12 5.12

TUBE AND FIN EXCHANGER

STANDARD MODEL 014 019 028 036 045 057
Charging the coolant Kg 0.8 0.7 1.5 2.3 1.9 2.7
STANDARD MODEL 065 074 088 130 149 176
Charging the coolant Kg 3.8 4.9 4.9 7.6 9.7 9.7
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4.5 Electrical connections

The electrical connections of the machine must be defined during the system design

DANGER:
The electrical connections must only be designed and completed by personnel with precise technical
competence or particular skills in the field of activity.

Before proceeding, personnel must disconnect all power supply sources, making sure that no one
may inadvertently re-connect them.

The specifications of the mains power supply must comply with IEC 60204-1 and the local regulations in force and be sufficient for
the absorption requirements of the machine indicated in the wiring diagram and on the data plate.
¢ The machine must be connected to a single-phase or three-phase power supply depending on the model (type TT).
Should the installation of a circuit breaker be envisaged in the electrical system, it must be type A or B.
e For the electrical connection, open the panels covering the electrical panel.

Electrical panel

OBLIGATION:

The power supply line must be equipped with a main switch to protect the machine from overload or
short circuit, if the machine is not powered by the internal unit

The power supply must never be disconnected, except during maintenance operations, to ensure the operation of the fans.
451 Electrical data

Refer to the wiring diagram, the data plate on the machine and the Data Book.

452 Electric power supply connection

The standard power supply of the unit is independent of the internal unit.

The power supply line must be equipped with all the protections and controls required by current regulations.

If the condensers are powered by the internal unit, the protections of the supply line are already present.

Use a conductor with protective sheath. The cable section depends on the maximum absorbed current of the machine (A) as shown
in the dedicated wiring diagram.

For the entry of the power cables in the machine use the holes provided by the Manufacturer.

Do not touch hot or sharp surfaces.

Connect the power cable to the terminal board and to the ground terminal.
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POWER SUPPLY

4.5.3 Electrical panel

The electric power panel is located inside the structure of the condenser; to access it, the side panel must be removed.
The electric power panel is suitable for outdoor installation and complies with EN60204-1 standards.
The electric power panel includes:
e Degree of protection IP44 - degree of protection of the electric power panel inserted in the machine structure and not
referring only to the panel.
e  General isolating switch with door safety lock.
e Terminal board for electrical connections:
o power supply - the power supply is independent of the internal unit.
o 0-10Vdc signal for fan rotation speed control - to be connected to the internal unit.
o alarm signal of the fans and, if present, of the FMC electronic board - to be connected to the internal unit.

VERSION WITH AC ELECTRIC MOTORS - MEGR-A series

FMC electronic board for fan rotation speed control. In case of power failure and malfunction, the board sends a digital alarm signal
to the internal unit (refer to the wiring diagrams).

The system for regulating the supply voltage of the fans is managed by the FMC electronic board.

VERSION WITH EC ELECTRIC MOTORS - MEGR-E series
Direct control of the fan rotation speed by 0-10 Vdc signal.

Models with 4/6 fans:
There are two electric power panels, each with the above equipment. The panels are already interconnected, but only one of them
performs the main panel action. The power supply and the control and alarm signals must be connected in this panel.

4.5.4  Auxiliary electrical connections with the internal unit

The auxiliary connections can be found in the terminal board contained in the electrical panel of the main machine. Connections to
be completed by the installer:

o 0-10Vdc signal for condensation control;

o Fan thermal alarm;
For the connection of the auxiliaries use shielded cable 4 x 0.75 mm2 with a maximum length of 120 m.
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Remove the panels to access the power supply box

Junction box for
power supply
input

"R W SEGNALE

11 )—l 43-2 > segnale 0-10V
e R - 101-1 -> relé allarme

H 0O

.

4.6 Optional installation

4.6.1 Vertical air flow

The accessory is only available for machines equipped with 1/2/3 fans.
The units can be supplied with support feet to obtain a vertical airflow.

The support feet are supplied in assembly kits together with the necessary hardware
The installation of the feet is the responsibility of the installer.

Always fix the unit to the floor as envisaged for the basic version.

The vertical airflow version is recommended for installations in windy areas.
The vertical airflow version is not suitable for installations in seismic areas.

Installation, use and maintenance manual
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46.1.1 Support feet for vertical air flow

OBLIGATION:

« Carefully carry out all handling operations to avoid damaging the coil and fans.

 Large machines are equipped with eyebolts to facilitate lifting.

» The version with vertical air flow is subject to all the regulations and instructions contained in this
manual. In particular, the protection of the condenser from snow.
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4.6.2 Lifting and rotation hooks for MEGR-MC

The types of supports for lifting and rotating the machine can be of 3 types, depending on the size and number of fans of the machine
itself. The machines are supplied with lifting eyebolts.
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TYPE 3
ROTATION

—,F =] i3
: s

LIFTING

OBLIGATION:
All the unloading, handling and positioning operations must be carried out using appropriate means

and by experience personnel, trained and authorised for such activities.
Keep the machine on the pallet for unloading and handling operations.
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LENGTH OF SLING BAR L

HEIGHT
FROMSLING
BARH

OBLIGATION:
The sling bar length 'L' must never be less than the length of the machine.
Ensure that the distance 'H' between the machine and the sling bar is greater than 1.1 metres.
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4.6.3 Lifting and rotation hooks for MEGR-TF

The types of supports for lifting and rotating the machine can be of 3 types, depending on the size and number of fans of the machine
itself.
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Install the lifter plates as shown in the figure:

Installation, use and maintenance manual

39



EN

TYPE 2

UNIT WITH 2/3 FANS
HORIZONTAL AIR FLOW PRESENCE OF LIFTING

EYEBOLTS
LIFTING AND ROTATION KIT
VERTICAL  AIRFLOW
MACHINES
TYPE 3 MACHINE LIFTING AND

DOUBLE MOBILE UNIT e ROTATION KIT

LIFTING

OBLIGATION:

All the unloading, handling and positioning operations must be carried out using appropriate means
and by experience personnel, trained and authorised for such activities.
Keep the machine on the pallet for unloading and handling operations.
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HEIGHT
FROM SLING
BARH

OBLIGATION:
During lifting, the sling bar length "L" must never be less than the length of the machine. Ensure that
the distance 'H' between the machine and the sling bar is greater than 1.1 metres.

4.6.4 Earthquake anchoring kit only for MEGR-MC

Where seismic installations are planned, the machines must be installed in a suitable manner:

o Avoid installations with vertical air flow.

o Pay particular attention to the anchoring to the support structure (refer to the technical manual).
The anti-seismic version of the machine is equipped with a reinforced structure already assembled at the factory and must be selected
at the time of order.

Side reinforcement

Increased and reinforced support feet Side reinforcement

4.6.5 Cooling/electrical connections in seismic areas

Avoid rigid connections between the machine and the system; it is necessary to isolate the machine with a flexible system that allows
free movement in the event of an earthquake.
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The cooling / electrical connection is the responsibility of the installer; the choice of flexible components and installation must follow
the instructions of the designer responsible for the system.

5 PRE-COMMISSIONING
5.1 Before starting the unit

Before contacting the Specialist Engineer, who will execute the first commissioning running test, the Installer must carefully check
that the installation complies with the requirements and specifications set-out during the design stage, making sure that:
¢ the electrical connection is correct, and that it guarantees compliance with the current Electromagnetic Compatibility
Directive;
e the cooling connection is correctly terminated;
e there are no leaks in the cooling circuit;
e all shut-off valves are open.
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6 START
6.1 Machine start-up

Commissioning must be carried out by a specialist Engineer, in the presence of the Installer and an experienced Operator.
The specialist Engineer will test the equipment, carrying out checks, calibrations and commissioning according to the applicable
procedures falling under their responsibility.
The experience Operator must address questions to the specialist Engineer in order to acquire the necessary information to be able
to carry out the control and operation activities that will fall under their responsibility.
Before start-up, ensure the following:

o Check maintenance clearances and safety distances;
Measure the absorption of the fans by comparing the value with the indications in the Data Book;
Check the power supply voltage. Check that the mains voltage does not exceed +/- 10% of the machine nominal value;
Check the unbalancing between the phases. Check that the unbalancing between the phases does not exceed 2%;
Otherwise, contact the electricity distribution company to solve the problem;
When the machine is fully loaded, measure condensation pressure and subcooling values;
Check for coolant leaks.

O O O O O O

7 METHOD OF USE

7.1 Provisions and warnings for use

The day-to-day use of the equipment does not require the presence of the operator, who must only intervene to carry out regular
checks, in case of emergency, or in case of planned starts and stops.
If these activities are carried out consistently and correctly, good long-term performance of the machine and the equipment will result.

INFORMATION:
Failure to comply with the procedures can cause bad operation of the machine and the system as a
whole, resulting in early deterioration.

INFORMATION:
The machine runs automatically and is controlled by the main machine.

7.2 Emergency stop

Considering that there are no directly accessible moving parts in the machine, there is no need to install an emergency stop device.
In any case, if installed this device would not reduce the risk as the emergency stop would be identical to the normal stop using the
main switch.

7.3 Prolonged shutdowns of the machine

In case of extended machine inactivity (e.g. seasonal shutdown), the specialist Engineer must:
e check the condition of pressure vessels;
e carry out a leak test on the system;
e opening of the line circuit breaker;
e close the shut-off valves.
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7.4 Start-up after extended machine inactivity

Before starting the machine, carry out all the maintenance activities.
The specialist Engineer must also carry out adequate checks, calibrations and the start-up procedure.

8 FIRST DIAGNOSTICS
8.1 Troubleshooting ...

List of actions to be taken in case of machine fault.

Fault Cause Solution Intervention level
Check that the fan is turning freely User
Check the power supply to the fan Service
Check the condensation controller signal Service
Remote condenser - prar .
High pressure Check thaF the cpndensmg ponl is clean Service
at the delivery Check recirculation of hot air User
Check remote condenser sizing Service
Check refrigerant charge Service
Refrigerant circuit Check for incondensable Service
Check the refrigerant circuit's taps Service
Check the power supply to the fan Service
Low Air Flow Fan Check the analogue output of the speed Servi
reference from the controller ervice
Check for system load losses Service
Check that the heat exchange coil is clean User
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9 MAINTENANCE

9.1

Maintenance instructions

OBLIGATION:

Both regular and extraordinary maintenance activities must be carried out by AUTHORISED
TRAINED INDIVIDUALS equipped with all the necessary personal protective equipment.

The machine site of installation must meet all the safety requirements

The procedures set by the Manufacturer must be followed.

Before any kind of maintenance is carried out the following measures must be observed:

isolate the machine from the power supply by acting on the yellow/red switch of the electric power panel and on the general
protection upstream from the machine (installation by the customer);

place a sign saying, "Do not operate - maintenance in progress" on the disconnecting switch open;

use appropriate personal protective equipment (for example: helmet, insulating gloves, protective goggles, safety shoes, etc.);
use tools that are in good condition and be sure to be familiar with the instructions before putting them into practice.

Whenever measurements must be taken or checks performed with the machine running, it is necessary to:

» make sure that any remote control systems are disconnected. Keep in mind, however, that the PLC on board of the main
machine controls their functions and can activate and deactivate the components, creating dangerous situations (such as for
example powering fans and their mechanical drive systems);

work on the open electrical panel for as short a time as possible;

close the electrical panel as soon as the single measurement or check has been performed.

Furthermore, the following precautions must always be taken:

the cooling circuit contains pressurised refrigerant gas: all maintenance must be carried out by qualified personnel with the
authorisations or certifications required by the laws in force;

never disperse the fluids contained in the refrigeration circuit to the environment;

never keep the refrigerant circuit open, as the oil absorbs moisture and degrades;

during venting operations, protect against possible fluid leaks at dangerous temperatures and / or pressures;

when replacing electronic boards, always use suitable equipment (extractor, antistatic bracelet, etc.);

if replacing a fan or other heavy component, make sure that the lifting equipment is suitable for the weight;

do not access the fan compartment without first isolating the machine using the main switch on the panel and displaying a
“Maintenance - do not switch on” sign;

always use only original spare parts purchased directly from the Manufacturer or from official dealers;

before closing and restarting the machine, make sure to remove all tools or foreign bodies.

The list of scheduled maintenance operations is shown in the next paragraph of this manual.

For each intervention, both of ordinary and extraordinary maintenance, a special form must be issued and kept by the user.

If a Scheduled Ordinary Maintenance notebook is available on the machine, all the operations carried out must also be recorded on
the same.

9.2 Scheduled maintenance

Carry out all the scheduled maintenance activities at the indicated intervals.

INFORMATION:
Failure to carry out regular maintenance will make the warranty null and void and relieve the
manufacturer of all safety related responsibilities

The scheduled maintenance activity intervals are indicated in the tables on the following pages.
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9.3 Table of general maintenance jobs

WORK INTERVALS

Start of Start of
season season
WORK TO BE CARRIED OUT Every day| every 500 every 1000
hours or 2 hours or 3
months months
” § Check any alarms. [ ]
g
x 2 Visually check for coolant leaks o
wo
c Cleaning of the condenser coil. See following chapter ()
3 Check of electric connection tightness o
= Check for worn or damaged cables and replace as necessary o
§ Check the noise level of the fan bearings (]
E Check the torque of bolts, moving components and components subjected to P
.g vibration
:.,_ Check for any leaks on the cooling circuit. o(1)
Check for rust on the cooling circuit, especially the pressure vessels ([
Checking the operating parameters of the cooling circuits. For each circuit check the following:
_§ The condensation pressure, comparing it with the outside temperature ([
§ The delivery temperature
e The sub-cooled gas temperature (]
2 Liquid temperature
& Ambient air temperature L
<
'g Subcooling (]
3 The electrical absorption of the fans {
Fan power supply voltage ()

(1)  Unless otherwise required by applicable laws

The frequency of the operations described in the table above should be considered indicative. In fact, it may undergo variations
according to the method of use of the machine and the system in which the latter is required to operate.

9.4 Check that the coils are clean

The accumulation of dirt on the exchange coils causes a malfunction of the machine.

This situation can lead to machine stoppage, as well as a definite increase in electrical consumption and wear.

INFORMATION:

when leaves or flowers fall from trees).

Cleaning activities must be increased during the periods of higher formation of dirt (e.g.: in the period

OBLIGATION:

pressure is not covered by the guarantee.

Do not use high pressure cleaners to clean the coil as excessive pressure can cause irreparable
damage. Damage caused by cleaning with unsuitable chemical substances or excessive water
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DANGER:
The aluminium fins are thin and sharp. Make sure to always wear appropriate PPE to
avoid cuts and abrasions. Protect the eyes and face against the spraying of water and dirt
during the cleaning process. Wear waterproof shoes or boots and clothes that cover all
the body.

INFORMATION:

In the case of machines installed in aggressive atmosphere where there is a high degree of dirt,
cleaning of the coil must be included in routine maintenance. This type of installation should in any case
be cleaned on a regular basis, removing all dust and particles that settle on the coil as soon as possible
and following the instructions below.

9.4.1 Cu-AL “tube and fin” coils

As a minimum requirement, the coils must be inspected and cleaned on an annual basis after initial commissioning. The frequency
of inspections should be increased in the case of aggressive weather conditions or a high degree of dirt. Follow the instructions below
on how to clean the coils properly:

* Remove all traces of dirt on the surface. Remove any deposits like leaves, fibres, etc. using a vacuum cleaner (or, if
necessary, a brush or other soft accessory, making sure not to scratch and damage the metal parts). If using compressed
air, always keep the flow of air perpendicular to the surface of the coil to avoid bending the aluminium fins. Be careful not to
bend the fins with the nozzle of the compressed air gun.

Note:

If dirt and contaminants are not removed, rinsing with water will drive them into the coil, making cleaning even more difficult.

Surface dirt and contaminants must be completely removed before rinsing with water.

+ Rinse. Rinse with water. It is possible to use chemical substances (special detergents for finned coils). Rinse by letting
water flow through each passage in the fins until they are perfectly clean. Always aim the jet of water perpendicularly to the
surface of the coil in order to avoid bending the aluminium fins. Avoid hitting the coil with the hose. It is advisable to put a
thumb on the end of the hose to adjust the pressure of the jet of water, rather than use nozzles that could knock against the
coil and damage it.

9.4.2 Treated Cu-Al "tube and fin" coils

There are various types of surface treatment for protecting Cu-Al coils. The general rules are given below. It is advisable, in any case,
to always refer to the specific documentation provided by the supplier with whom we recommend establishing a maintenance contract
with guarantee (Blygold and Fin Guard Silver offer this option).

As a minimum requirement, the coils must be inspected and cleaned on an six-monthly basis after initial commissioning. In coastal
and/or industrial areas, inspections and cleaning should be carried out on a quarterly or monthly basis, depending on the
characteristics of the place and the degree of pollution.

Routine maintenance.

. Remove all traces of dirt on the surface. Remove any deposits like leaves, fibres, etc. using a vacuum cleaner (or, if
necessary, a brush or other soft accessory, making sure not to scratch and damage the metal parts). If using
compressed air, always keep the flow of air perpendicular to the surface of the coil to avoid bending the aluminium fins.
Be careful not to scratch the coil with the nozzle of the compressed air gun.

+ Rinse. Use a low pressure jet of hot or cold water (refer to the instructions of the coating manufacturer) to rinse the coil,
then wash it with water mixed with the cleaning agent specified by the coating manufacturer, and rinse again.

« Inspection. After washing, always inspect the coil to check the coating for any signs of damage, deterioration and
corrosion phenomena. Notify the qualified applicator immediately of any signs of damage, deterioration or corrosion on
the coil. The following detergent has been approved for use on coated coils to remove mould, dust, soot, traces of
grease, fluff and other particles, providing that it is used in compliance with the manufacturer's instructions on mixing
and cleaning:

Detergent for coated Cu-Al "tube & fin" coils. Product: Blygold
Retailer: Coil Clean Blygold
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Supplementary maintenance.

The particular feature of the coating is the fact that it can be reapplied. Solid particles (like sand) can enter from the side of the coil
where air flows in, and erode the corrosion protection exposing the metal. Should this happen, the surface coating must be reapplied.
Reapplication should be carried out by qualified personnel.

The coating can be reapplied several times during the useful life of the coil. Normally, good routine maintenance reduces the need
for supplementary maintenance.

9.4.3 Microchannel coils

Micro-channel tube & fin coils tend to accumulate dirt more on the outside and less on the inside, and are, therefore, easier to clean.
As a minimum requirement, the coils must be inspected and cleaned on an quarterly basis after initial commissioning. The frequency
of inspections should be increased in the case of aggressive weather conditions or a high degree of dirt. Follow the instructions below
on how to clean the coils properly:

Remove all traces of dirt on the surface. Remove any deposits like leaves, fibres, etc. using a vacuum cleaner (or,
if necessary, a brush or other soft accessory, making sure not to scratch and damage the metal parts). If using
compressed air, blow this from the inside outwards (the air should flow in the direction opposite that during normal
operation). In this case, too, be careful not to scratch the coil with the hose or nozzle of the compressed air gun.
Rinse. Rinse only with water. Do not use chemical substances (including special detergents for finned coils). These
substances can cause corrosion. Rinse preferably from the inside outwards, aiming the jet perpendicularly to the face
of the coil and allowing the water to flow in each passage of the fins until these are perfectly clean. These fins are
sturdier than those of conventional coils but should still be handled with care. Avoid hitting the coil with the hose. It is
advisable to put a thumb on the end of the hose to adjust the pressure of the jet of water, rather than use nozzles that
could knock against the coil and damage it. Gently blow out any residual water at the centre of the fins.

DANGER:
If using a pressure washer, the distance between the same and the coil surface must be

such not to cause damage.
A Keep the line between the nozzle and the surface of the coil as much as possible at a

vertical angle.
Cleaning damage, especially when caused by high-pressure cleaners or chemicals, is not
covered by the warranty.

9.44  MICROCHANNEL coils with E-COATING treatment

The cleaning procedures below are recommended and should be carried out as part of routine maintenance for e-coated coils. A
record of all routine cleaning of the coils must be kept in accordance with the terms and conditions of the guarantee provided by the
supplier of the e-coating treatment.

Remove all traces of dirt on the surface. Remove any deposits like leaves, fibres, etc. using a vacuum cleaner (or, if necessary,
a brush or other soft accessory, making sure not to scratch and damage the metal parts). If using compressed air, blow this from
the inside outwards (the air should flow in the direction opposite that during normal operation). In this case, too, be careful not to
scratch the coil with the hose or nozzle of the compressed air gun.

Routine cleaning. In coastal or industrial areas, the coil must be rinsed on a monthly basis using just water to remove chlorides,
dirt and debiris. It is important to use water at a temperature below 45°C and at a pressure below 40 bar to reduce surface tension
and thereby facilitate the removal of dirt and chlorides without damaging the coil. Do not use chemical substances (including
special detergents for finned coils). These substances can cause corrosion. Rinse preferably from the inside outwards, aiming
the jet perpendicularly to the face of the coil and allowing the water to flow in each passage of the fins until these are perfectly
clean. These fins are sturdier than those of conventional coils but should still be handled with care. Avoid hitting the coil with the
hose. It is advisable to put a thumb on the end of the hose to adjust the pressure of the jet of water, rather than use nozzles that
could knock against the coil and damage it. Gently blow out any residual water at the centre of the fins.

Quarterly cleaning. Quarterly cleaning is required under the terms of the guarantee and can extend the useful life of the e-
coated coil. Failure to perform quarterly cleaning renders the guarantee null and void and can reduce the performance and life-
span of the coil. Follow the instructions below on routine quarterly cleaning:

o Clean the coil using the approved type of detergent (refer to the list of approved products further on);

o  Then use the approved chloride removal product (CHLOR * RID DTS ™). This treatment will remove soluble salts and
revitalise the machine. This product must be applied directly on the salts in order for it to be effective. The salts may be
under a layer of grease or dirt. It is essential, therefore, to clean the surfaces thoroughly with detergent before applying
the product. Apply a sufficient amount of CHLOR * RID DTS ™ in a uniform manner all over the surface of the coil.
Make sure to coat the surface thoroughly without leaving any gaps. The product can be applied using a spray pump or
a standard spray gun. When the surface has been completely wetted, the salts are made soluble. Lastly, rinse the
surface with water as instructed in the section "b. routine cleaning". The following detergent has been approved for use
on e-coated coils to remove mould, dust, soot, traces of grease, fluff and other particles, providing that it is used in
compliance with the manufacturer's instructions on mixing and cleaning.
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Approved detergent for e-coated coils:

Product Retailer Code
Enviro-Coil Concentrate HYDRO-BALANCE CORPORATION H-ECO01
Enviro-Coil Concentrate Home Depot Supply H-ECO1
/

Enviro-Coil Universal Coil Cleaner

Advanced Engineering

9.5 Extraordinary maintenance

If repairs are needed, contact a Service Centre authorized by the manufacturer.

INFORMATION:

Failure to comply with the above will make the warranty null and void and relieve the manufacturer of
all safety related responsibilities.

OBLIGATION:

Only use original spare parts (see the list of “recommended spare parts”).
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10 DISPOSAL OF THE MACHINE

Contact a Service Centre authorised by the Manufacturer to arrange for disposal of the machine.

OBLIGATION:

When components are replaced, or when the entire machine is removed from the installation at the
end of its useful life, the following requirements must be observed to minimise impact on the
environment:

« the refrigerant gas must all be collected by specialist personnel with the necessary certification and
delivered to the collection centres;

« the lubrication oil in the compressors and cooling circuit must be collected and delivered to the
collection centres;

« the structure, the electrical and electronic equipment and the components must be sorted according
to category and material and delivered to the collection centres;

« if the water circuit contains mixtures with antifreeze, these must be collected and delivered to the
collection centres;

e Observe the domestic laws in force.

OBLIGATION:

The machine contains fluorinated greenhouse gases regulated by the Kyoto protocol. In accordance
with the law, these must not be dispersed in the environment but collected and delivered to the retailer
or collection centre.

OBLIGATION:

The machine contains electrical and electronic parts that may contain substances that are harmful for
the environment and human health, and which therefore cannot be disposed of with normal municipal
waste. The machine cannot be disposed of with mixed municipal waste.

The machine is identified with the following symbol:

to indicate that it must be disposed of by separating the various materials.

The customer has an important role in ensuring reutilisation, recycling and other forms of recovery of the machine.

The machine is classed as PROFESSIONAL by WEEE Directive 2012/19/EU. Upon dismantling, it must be treated as waste by the
user, who may ask the reseller to collect it, or take it to authorised waste collection centres.

Italy only:

MEHITS is part of the RIDOMUS consortium for the disposal of WEEE waste at the end of its life. At the end of the useful life, the
owner of products classed as waste may contact the distributor, so that they can be collected free of charge by the consortium to
which MEHITS belongs.
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Antes de realizar cualquier operacion en la maquina lea
atentamente este manual y asegurese de haber entendido todas
las indicaciones e informacién que se dan en el documento.

Guarde este documento en un lugar conocido y facilmente alcanzable por

todo el periodo de la vida operativa de la maquina.

Este Manual ha sido redactado por MEHITS S.p.A.: Esta prohibido reproducir este manual, incluso
parcialmente.

El original esta archivado en las oficinas de MEHITS S.p.A.

Cualquier uso del manual, que no sea su consulta personal, tiene que ser autorizado previamente
por MEHITS S.p.A.

Con el objetivo de mejorar la calidad de sus productos, MEHITS S.p.A. se reserva el derecho de
modificar, sin previo aviso, los datos y contenidos de este manual.

Los datos aqui contenidos pueden estar sujetos a modificaciones sin la obligacion de previo aviso.
Esta prohibido reproducir y/o divulgar este documento incluso parcialmente, sin la autorizacioén expresa y por

escrito de MEHITS S.p.A.
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1 PRESCRIPCIONES GENERALES

1.1 Informacién general y seguridad

111 Finalidad del manual

Este manual, parte integrante de la maquina (*), fue realizado por el Fabricante para entregar toda la informacion necesaria a todas
las persones autorizadas a interactuar con ella durante su vida util: los compradores, los disefiadores de la instalacion, los
transportistas, los manipuladores, los instaladores, los operadores experimentados, los técnicos especializados y los usuarios.

(*) para simplificar se utiliza este término como se define en la Directiva de Maquinas.

Ademas de adoptar una buena técnica de uso, los destinatarios de la informacion deben leerla con atencién y aplicarla de forma
rigurosa. El tiempo empleado para leer esa informacion permitira evitar riesgos para la salud y la seguridad de las personas ademas
de dafios econémicos.

Esta informacion esta realizada por el Fabricante en su idioma original (italiano) y contiene la indicacion “INSTRUCCIONES
ORIGINALES”. Aunque la informacion no corresponde exactamente con la maquina, esto no perjudica su funcion.

Guarde este manual en un lugar conocido y facilmente accesible para tenerlo siempre a disposicidon en cualquier momento fuese
necesario consultarlo.

El Fabricante se reserva el derecho de aportar modificaciones al producto sin la obligacién de ninguna otra comunicacion previa.
Para resaltar las partes del texto relevantes se adoptan unos simbolos cuyo significado se describe a continuacién.

(1) para simplificar se utiliza este término como se define en la Directiva de Maquinas.
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2 SiMBOLOS

Qe obp P

PELIGRO:
Peligro indica una situacion de riesgo inminente que, si no se evita, causa la muerte o un dafio grave.

ADVERTENCIA:
Advertencia indica una situacion de riesgo potencial que, si no se evita, puede causar la muerte o un
dafio grave.

ATENCION:
Atencion indica una situacién de riesgo potencial que, si no se evita, podria causar dafios minimos o
de poca importancia.

PROHIBICION:
Indica que esta prohibido realizar determinadas acciones o cumplir ciertas actividades.

OBLIGACION:

Indica acciones y comportamientos obligatorios para garantizar la fiabilidad y seguridad del producto.

INFORMACION:
Indica informacion técnica especialmente importante que no se debe descuidar.

AVISO:
Se utiliza para tratar los asuntos no relacionados a lesiones fisicas.
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3 GLOSARIO Y TERMINOLOGIA

Se describen algunos términos recurrentes en el manual, para proporcionar una vision mas completa de su significado.

Fabricante: es la sociedad que ha disefiado y construido la maquina respetando las leyes en vigor y adoptando todas las reglas de
la buena técnica de construccion con especial atencion hacia la seguridad y la salud de las personas que interactian con la maquina.

Comprador: es el responsable de la compra, quien debe supervisar la organizacién y la asignacion de las tareas, asegurandose de
que todo se haga de acuerdo con las leyes pertinentes vigentes.

Propietario: Representante legal de la sociedad, organismo o persona fisica propietaria de la instalacion en la que esta instalada la
maquina: es responsable del control del respeto de todas las normas de seguridad indicadas en este manual asi como de las normas
nacionales vigentes.

Disefiador: persona competente, especializada, encargada y autorizada para elaborar un proyecto que tenga en cuenta todos los
aspectos legislativos, reglamentarios y de buena técnica aplicados a la instalacidon en su conjunto. De todas formas, el disefiador,
ademas de respetar las indicaciones del Fabricante de la maquina, tendra que tener en cuenta todos los aspectos relativos a la
seguridad para todas las personas que tendran que interactuar con la instalacion durante su vida util.

Instalador: persona competente especializada, encargada y autorizada para configurar la maquina o la instalacion de acuerdo con
las especificaciones del proyecto, las indicaciones proporcionadas por el Fabricante de la maquina y de conformidad con las leyes
de seguridad en el trabajo.

Usuario: persona autorizada para gestionar el uso de la maquina de acuerdo con las "instrucciones de uso" y las leyes vigentes en
materia de seguridad en el lugar de trabajo.

Transportistas: son aquellos que, en un medio de transporte apropiado, llevan la maquina a su destino. Tiene que estibarla y
colocarla de forma adecuada para garantizar que, durante el transporte, no se produzcan desplazamientos repentinos. Si usan
medios de carga y descarga, estos deben cumplir con las instrucciones de la maquina para garantizar su seguridad y la de aquellos
que, en estas operaciones, pueden interactuar.

Manipuladores: son los que adecuan de forma idonea la maquina y aplican todas las indicaciones necesarias para que se pueda
mover de forma segura y correcta. También son aquellos que, al recibir la maquina, la mueven al punto de instalacién de acuerdo
con las instrucciones de la misma. Todos estos técnicos deben tener habilidades adecuadas y respetar las instrucciones para
garantizar su seguridad y la de aquellos que podrian interactuar en estas operaciones.

Encargado del mantenimiento: persona autorizada por el propietario para realizar en la maquina todas las operaciones de
regulacion y control indicadas expresamente en este manual, al cual debe atenerse estrictamente, limitando su actuacién a lo que
esté claramente permitido.

Operador experimentado: persona encargada y autorizada por el usuario o por el comprador para llevar a cabo las operaciones
de uso y mantenimiento ordinario de la maquina de acuerdo con las instrucciones proporcionadas por el Fabricante. En caso de
averias no previstas en este manual, es la persona encargada de tomar medidas para solicitar la intervencién de un técnico
especializado.

Técnico especializado: persona autorizada directamente por MEHITS a realizar todas las operaciones de mantenimiento ordinario
y extraordinario, asi como cualquier ajuste, control, reparacién y sustitucién de piezas se necesitaran por toda la duracién de la
unidad. Fuera de ltalia y de los paises donde el Fabricante esta presente directamente con su empresa asociada, el Distribuidor,
bajo su completa responsabilidad, tiene que valerse de un numero de Técnicos adecuado y proporcional a la extension territorial y
la actividad.

Mantenimiento ordinario: conjunto de operaciones necesarias para preservar la funcionalidad correcta y la eficiencia de la maquina.
Estas operaciones son programadas por el Fabricante que define las habilidades y los métodos de intervencion necesarios.

Mantenimiento extraordinario: conjunto de operaciones necesarias para preservar la funcionalidad correcta y la eficiencia de la
maquina. Estas operaciones, que no son previsibles, no son programadas por el Fabricante y sélo deben ser realizadas por el
Técnico especializado.
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3.1 Documentacion adjunta

La siguiente documentacién se entrega junto con la unidad:

+ Manual de instalacion, uso y mantenimiento: muestra la lista de operaciones a realizar.

. Esquema eléctrico: es especifico de la maquina en cuestion. Sirve para quienes tendran que realizar intervenciones en la
instalacion eléctrica, para localizar los distintos componentes y conexiones.

+ Dibujos dimensionales y de elevacion.

. Instrucciones de montaje para posibles accesorios: los métodos de instalacion se describen en la maquina.

+ Declaraciéon de conformidad CE: indica que las maquinas cumplen con las directivas europeas vigentes.

Ademas, las instrucciones también estan disponibles en un formato alternativo en el sitio web
https://www.melcohit.com/EN/download/

311 Normas generales de seguridad

Durante la fase de disefio y construccion, el Fabricante ha prestado especial atencion a los aspectos que pueden causar riesgos a
la seguridad y la salud de las personas que interactian con la maquina. Ademas de cumplir con las leyes aplicables, ha adoptado
todas las "reglas de la buena técnica de construccion". El objetivo de esta informacion es sensibilizar a los usuarios para que tengan
especial cuidado para evitar cualquier clase de riesgo. Sin embargo, siempre es necesario actuar con prudencia. La seguridad
también es responsabilidad de todos los operadores que interactuan con la maquina.

Lea atentamente las instrucciones del manual suministrado y las que se aplican directamente en la maquina, respete en particular
las relativas a la seguridad.

La insercion de esta maquina en una planta requiere un proyecto general que tenga en cuenta todos los requisitos de "buena
técnica", los aspectos legislativos y los normativos. Preste especial atencion a todas las indicaciones e informacion tecnoldgica
indicada por el Fabricante. No altere, no eluda, no elimine o evite los dispositivos de seguridad instalados en la maquina. El
incumplimiento de este requisito puede generar riesgos graves para la seguridad y la salud de las personas.

El personal que realiza cualquier tipo de intervencion, durante toda la vida util de la maquina, debe poseer competencias técnicas
precisas, habilidades especificas y experiencia adquirida y reconocida en el sector especifico. También debe disponer y utilizar/llevar
todos los equipos de seguridad (EPI) que exige la ley. La falta de estos requisitos podria comprometer la seguridad y salud de las
personas.

Durante el uso normal o para cualquier intervencion en la maquina, mantenga los espacios perimetrales en las condiciones
adecuadas para no comprometer la seguridad y la salud de las personas.

Para algunas fases, podria ser necesaria la intervencion uno o mas ayudantes. En estos casos, sera aconsejable instruirlos e
informarlos adecuadamente sobre el tipo de actividades que se llevaran a cabo para no comprometer la seguridad y la salud de las
personas.

Realice el manejo de la maquina respetando la informacion que se informa directamente en el embalaje y en las instrucciones de
uso proporcionadas por el Fabricante.

Durante el manejo, si las condiciones lo requieren, pida ayuda a una 0 mas personas.

El personal que lleva a cabo la carga, la descarga y el manejo de la maquina debe haber adquirido habilidades y experiencia en el
sector especifico y debe dominar los medios de elevacion que se utilizaran.

Durante la instalacion, respete los espacios perimetrales indicados por el Fabricante, teniendo en cuenta también todas las
actividades laborales circundantes. La implementacion de este requisito también debe realizarse de conformidad con las leyes
vigentes en materia de seguridad en el trabajo.

La instalacidon y las conexiones deben llevarse a cabo, en lo que respecta a la maquina, de acuerdo con las instrucciones
proporcionadas por el Fabricante. El responsable también debe tener en cuenta todos los requisitos reglamentarios y legislativos,
realizando todas las operaciones de instalacion y conexiéon de manera profesional.

Cuando se complete la instalacién, antes de hacer que la maquina esté operativa, él debera verificar, mediante una comprobacion
general, si se han cumplido estos requisitos.

En el caso de que la maquina se deba transferir con medios de transporte, compruebe que sean adecuados para el propésito y
realice la carga y descarga con cabo maniobras sin riesgos para el operador y las personas directamente involucradas. Antes del
traslado con medios de transporte, asegurese de que la maquina y sus componentes estén anclados correctamente al vehiculo y
que su forma no exceda las dimensiones maximas establecidas. Si es necesario, prepare las sefializaciones oportunas.

El operador, ademas de estar documentado de forma adecuada sobre el uso de la maquina, debe poseer las habilidades y
competencias adquiridas y apropiadas para el tipo de trabajo a realizar.
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Utilice la maquina solo para los usos previstos por el Fabricante. La utilizacion de la maquina para un uso inadecuado puede
presentar riesgos para la seguridad y la salud de las personas y dafios econémicos.

La maquina ha sido disefiada y construida para cumplir con todas las condiciones operativas indicadas por el Fabricante. La
alteracion de cualquier dispositivo para obtener un rendimiento distinto de los previsto puede comprometer la seguridad y la salud
de las personas y dafios econémicos.

No utilice la maquina con dispositivos de seguridad que no estén perfectamente instalados y sean eficientes. El incumplimiento de
este requisito puede generar riesgos graves para la seguridad y la salud de las personas.

Mantenga la maquina en condiciones de maxima eficiencia realizando las operaciones de mantenimiento programadas previstas
por el Fabricante. Un buen mantenimiento garantizara el mejor rendimiento, una mayor vida util y un mantenimiento constante de
los requisitos de seguridad.

Antes de realizar trabajos de mantenimiento y ajuste en la maquina, active todos los dispositivos de seguridad presentes y evalle si
es necesario informar adecuadamente al personal que trabaja y al que esta cerca. En particular, sefialice adecuadamente las areas
circundantes e impida el acceso a todos los dispositivos que, si se activan, podrian causar condiciones de peligro inesperadas que
podrian comprometer la seguridad y la salud de las personas.

El mantenimiento y el ajuste deben ser realizados por personas autorizadas que deben preparar todas las condiciones de seguridad
necesarias, de acuerdo con los procedimientos indicados por el Fabricante.

Todas las operaciones de mantenimiento que requieren competencia técnica precisa o habilidades especiales deben ser realizadas
so6lo por personal calificado con experiencia reconocida adquirida en el campo especifico de la intervencion.

Para llevar a cabo operaciones de mantenimiento en areas que no son de facil acceso o peligrosas, establezca las condiciones de
seguridad adecuadas para usted y para otros, de conformidad con las leyes vigentes en materia de seguridad en el trabajo.

Sustituya las piezas demasiado desgastadas. Todo esto asegurara la funcionalidad de la maquina y el nivel de seguridad esperado.
Este aparato no debe ser utilizado por personas (incluidos los nifios) con capacidades fisicas, sensoriales o mentales reducidas, o

que no tengan experiencia y conocimientos, a menos que estén bajo supervision o hayan recibido instrucciones.
Es necesario vigilar los nifios para asegurarse de que no jueguen con el aparato.

ADVERTENCIA:
Durante el mantenimiento periddico, o en caso de averia, utilice solo componentes originales.

3.1.2 Precaucion contra los riesgos residuales

Prevencion contra los riesgos mecanicos residuales

. instale la unidad segun las instrucciones del presente manual;

«  efectle con regularidad todas las operaciones de mantenimiento previstas por el presente manual;

+ lleve dispositivos de proteccidn (guantes, proteccion para los ojos, casco, ...) adecuados para las operaciones que hay que
realizar; no se deben llevar trajes o accesorios que podrian enredarse o ser tragados por los flujos de aire; recoger y atar
el pelo en la cabeza antes de acceder al interior de la unidad;

« antes de abrir un panel cualquiera de la maquina, cercidrese de que esté firmemente sujetado a ella mediante bisagras o
tornillos;

+ las aletas de los intercambiadores de calor y los bordes de los componentes y de los paneles metalicos pueden ocasionar
heridas de corte;

. no quite las protecciones de los elementos moéviles cuando la unidad esté en funcionamiento;

«  cercidrese de la aplicacion correcta de las protecciones a los elementos méviles antes de poner en marcha la unidad;

+ los ventiladores, los motores y las transmisiones podrian estar en movimiento: antes de acercarse, espere siempre a que
se hayan parado y tome las precauciones necesarias para impedir su accionamiento;

« lamaquinay las tuberias tienen superficies muy calientes y muy frias que acarrean el riesgo de quemaduras;

. no utilice las manos para comprobar eventuales fugas de refrigerante.

Prevencion contra los riesgos eléctricos residuales
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Desconecte la unidad de la red mediante el seccionador externo antes de abrir el tablero eléctrico;

verifique la correcta descarga a tierra de la unidad antes de ponerla en marcha;

antes de realizar cualquier mantenimiento en los ventiladores, espere por lo menos 5 minutos tras el apagado de la unidad;
no utilice cables con seccion inadecuada o conexiones volantes ni durante periodos limitados, ni por emergencias.

Prevencion ante los riesgos ambientales

La maquina contiene sustancias y componentes peligrosos para el ambiente como gas refrigerante y aceite lubricante.
Las operaciones de mantenimiento y eliminacién deben ser realizadas exclusivamente por personal cualificado.

Gas refrigerante:

El circuito frigorifico contiene gases fluorados de efecto invernadero tratados en el Protocolo de Kyoto.

Los gases fluorados de efecto invernadero contenidos en el circuito frigorifico no se pueden descargar en la atmoésfera.
El gas refrigerante tiene que recuperarse segun las normativas vigentes.

Las unidades pueden contener gases fluorados de efecto invernadero <HFC R410A [GWP100 2088]> o bien <HFC
R32 [GWP100 675]>

Aceite lubricante:

Los compresores frigorificos y el circuito frigorifico contienen aceite lubricante.
El aceite tiene que recuperarse segun las normativas vigentes.

No elimine el aceiten en el medio ambiente.

Prevencion contra los riesgos residuales de diferente naturaleza

Si se utiliza refrigerante R32, hay que tener en cuenta que el LFL (Low Flammable Limit) es de 0,307 kg/m3. Evite las areas
con una concentraciéon de gas superior a 0,077 kg/m3 (25% de LFL) para reducir el riesgo de desarrollo de llamas.

El R32, como los otros refrigerantes, pesa mas que el aire y por tanto tiende a acumularse en la base (cerca del suelo). Si
el R32 se acumula alrededor de la base, puede alcanzar una concentracion inflamable. Para evitar la ignicion, hay que
mantener un ambiente de trabajo seguro mediante una ventilacion adecuada. Si se constata una fuga de refrigerante en
un ambiente o un area en los que la ventilacion es insuficiente, no utilice llamas hasta que no se pueda mejorar el ambiente
de trabajo mediante una ventilaciéon adecuada.

No la instale en un espacio en el que los cuatro lados estén cerrados.

la maquina contiene gas refrigerante a presion. No realice ninguna operacién en los equipos a presiéon a no ser que sea
durante las operaciones de mantenimiento que lleve a cabo personal competente y capacitado;

efectle las conexiones de la instalacién a la maquina siguiendo las indicaciones que se dan en este manual;

para evitar un riesgo medioambiental, cerciérese de que las posibles fugas de fluido se recuperen en dispositivos
apropiados con arreglo a las normas locales;

en caso de desmontaje de una pieza, asegurarse de que se vuelva a montar correctamente antes de volver a poner en
marcha la unidad;

en caso de que las normas vigentes requieran la instalacion de sistemas contra incendios cerca de la maquina, verifique
que sean adecuados para apagar incendios en los aparatos eléctricos, el aceite lubricante del compresor y el refrigerante,
segun establecen las fichas de seguridad de estos fluidos (por ejemplo un extintor CO2);

si la maquina estad dotada de dispositivos de liberacion de la sobrepresién (valvulas de seguridad): en caso de que se
activen estos dispositivos, el gas refrigerante se libera a alta temperatura/velocidad. Impida que la proyeccion pueda causar
dafos personales o materiales; canalice de la forma apropiada las descargas con arreglo a las disposiciones de la norma
EN 378-3 y de las normas vigentes locales teniendo especial cuidado de canalizar hacia lugares abiertos y seguros los
fluidos pertenecientes a un grupo de seguridad que no sea A1.
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« los dispositivos de seguridad se deben mantener en perfecto estado de funcionamiento y verificar periédicamente segun
establecen las normas vigentes;

«  conserve todos los lubricantes dentro de contenedores marcados de forma apropiada;

* no conserve liquidos inflamables cerca de la instalacion;

+ realice soldaduras fuertes o soldaduras s6lo en tuberias vacias y sin posibles restos de aceite lubricante. No acerque llamas
u otras fuentes de calor a las tuberias que contienen fluido refrigerante;

« no utilice llamas libres cerca de la maquina;

+ las maquinas se deben instalar en estructuras protegidas contra las descargas atmosféricas, segun establecen las leyes y
las normas técnicas aplicables;

. no doble ni golpee las tuberias que contienen fluidos a presion;

+ en las maquinas no se puede caminar ni apoyar otros objetos;

+ la evaluacion total del riesgo de incendio del lugar de instalacion (por ejemplo el céalculo de la carga de incendio)
corresponde a la responsabilidad del usuario;

« durante cualquier desplazamiento, fije firmemente la maquina al medio de transporte para evitar que se muevay se vuelque;

+ el transporte de la maquina se debe realizar con arreglo a las normas vigentes, teniendo en cuenta las caracteristicas de
los fluidos contenidos y su caracterizacion que se describe en la ficha de seguridad;

« un transporte inadecuado puede ocasionar dafios a la maquina y también ser causa de fugas de refrigerante. Antes del
primer arranque averigiie que el circuito frigorifico esté bajo presion.

+ la expulsién accidental de refrigerante en un area cerrada puede ser causa de la falta de oxigeno y por lo tanto del riesgo
de asfixia. Instale la maquina en un ambiente ventilado de la forma adecuada con arreglo a la norma EN 378-3 y las normas
vigentes locales y prevea, cuando sea necesario, detectores de refrigerante;

+ salvo que el Fabricante autorice algo diferente, la maquina se debe instalar en ambientes no clasificados con riesgo de
explosion (SAFE AREA).

313 Lista de pictogramas dentro de la maquina

& A @ Riesgo de incendio

Conexi (Presente solo con R32)

314 Método de solicitud de asistencia

Para cualquier necesidad, péngase en contacto con uno de los centros autorizados (mercado italiano) y filiales/distribuidores
(mercado extranjero). Para solicitudes de asistencia técnica relacionadas con la maquina, indique los datos de la placa de
identificacion, en particular el nimero de matricula, las condiciones de acceso y el area de instalacion perimetral.

Indique también las horas aproximadas de uso y el tipo de defecto encontrado. En caso de alarma, indique el nimero y el mensaje
indicado.
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3.2 Identificacion de la maquina
3.21 Nomenclatura

El cadigo alfanumérico del modelo de maquina, que se muestra en la placa de identificacion, representa las especificaciones técnicas
precisas que se indican en la figura que se muestra.

Modelo:
MEGR-MC-SL-A 015

MEGR Condensadores remotos a R410A
MC Tipo bateria

MC = Intercambiador microcanal
TF = Intercambiador Cu/Al

SL Equipamiento acustico
[]1= Estandar
SL = Low Noise

A Motor eléctrico ventilador

A = con motores eléctricos AC
E = con motores eléctricos EC

015 Coédigo modelo que corresponde a la potencia nominal (kW)

3.2.2 Placa de identificacion

El tipo de maquina se muestra en la etiqueta aplicada directamente en la maquina, normalmente en el interior del panel del cuadro
eléctrico. Contiene las referencias y toda la informacién necesaria para una operacién segura.

CUCCICY
PSe MPa_ | PSe

MITSUBISHI ELIIEC'IRIC
HYDRONICS & [T COOLING SYSTEMS Sp.A.

Mitsubishi Electric
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3.3 Temperatura de almacenamiento

Durante el transporte y si la maquina no se instala en cuanto se recibe, coléquela en su embalaje en un ambiente cerrado, secoy
protegido de la luz solar a una temperatura de entre -40°C y 60°C sin condensacion superficial.

3.4 Limites de funcionamiento

Para los limites de funcionamiento de las maquinas consulte el Boletin Técnico.
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3.5 Descripcion componentes principales

Condensadores de aire para IT Cooling equipados con ventiladores axiales con flujo aire horizontal o vertical. Flujo de aire de la
bateria al ventilador.

La solucion de fabricacion permite una gran flexibilidad de aplicacion. Hay 4 series con 12 modelos cada una.

Entre la unidad interior y el condensador es necesaria la conexion frigorifica y eléctrica de la sefial proporcional de control
condensacion y de las alarmas.

Las maquinas de esta serie estan disefiadas y construidas para su uso en sistemas de acondicionamiento de tipo tecnolégico.

Las maquinas no son adecuadas para la canalizacion de aspiracion y la descarga de aire.

Bajo pedido es posible tener:

El kit de patas de apoyo para transformar la maquina en flujo de aire vertical;

El kit de llaves de cierre para la linea frigorifica;

El tratamiento de proteccién E-coating para bateria microcanal;

El tratamiento de proteccién Finguard para bateria tubo y aleta;

Kit de anclaje antisismico (solo en maquina con bateria microcanal y una sola fila de ventiladores).

Para garantizar el maximo rendimiento y la seguridad de las personas, el producto y el entorno, antes de proceder con la instalacion,
es necesario realizar un proyecto completo de la planta en la que debe instalarse la maquina analizando todos los puntos criticos
esperadas y predecibles en el transcurso de su vida: de la instalacion a la venta.

Las maquinas consisten esencialmente en una seccién de intercambio de calor y uno o mas ventiladores.

Funcionan condensando el fluido refrigerante del circuito frigorifico.

El aire del ambiente externo se hace fluir a través de la bateria desde los ventiladores para permitir la condensacion del fluido
refrigerante.

El calor, sustraido en la bateria, se transfiere al aire ambiente.

El condensador remoto esta conectado a la maquina principal a través de tuberias frigorificas.

Para mas informacion sobre las caracteristicas técnicas o los datos técnicos de las maquinas, consulte el Boletin Técnico.

Vista frontal
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3.51 Cuadro eléctrico

La alimentacion eléctrica es independiente de la unidad interna.

El cuadro eléctrico esta instalado a bordo de la maquina y esta dotado de seccionador de linea.

Segun lo prescrito por la norma EN 60204-1, la manilla del seccionador debe ser de facil acceso y estar colocada a una altura entre
0,6 y 1,9 metros del nivel de servicio. En el lugar de instalacion hay que tener presente cdmo se posicionara la maquina, porque la
unidad podria colocarse en una base elevada con respecto al suelo y, por consiguiente, la altura del seccionador podria no
encontrarse en la posicion indicada en la norma. En este caso, el instalador debe proporcionar una pasarela o solucion similar que
permita a los operadores un acceso facil al dispositivo de seguridad.

3.5.2 Circuito frigorifico

El circuito frigorifico incluye una bateria de intercambio térmico. Esta puede ser de microcanal de aluminio o bien de tubo y aletas
de Cu/Al.
Los condensadores se suministran con una carga de sellado y se debe llevar a cabo la carga de refrigerante.

INFORMACION:
Las maquinas se suministran con carga de sellado (nitrdgeno) y se tiene que efectuar la carga correcta
de refrigerante (véase el capitulo “Carga de refrigerante”).

3.5.3 Seccion de ventilacion

La unidad se suministra con ventiladores axiales y rejillas de proteccién en la impulsidn del aire. Las unidades pueden tener 1, 2, 3
ventiladores o 4, 6 ventiladores.
Hay disponibles tanto ventiladores AC como EC.

3.54 Estructura

La estructura totalmente de aluminio es especialmente adecuada para la instalacion exterior.
Las maquinas estan completamente ensambladas en fabrica, provistas con equipos de control para reducir los tiempos y costes de
instalacion.

Ventilador axial

iones frigorificas

Bateria condensante
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4 TRANSPORTE, ALMACENAMIENTO E INSTALACION

4.1 Transporte y desplazamiento
411  ALMACENAMIENTO

Coléquela en un ambiente protegido, sin viento ni condensacioén. Cerciérese, mediante la fijacion, de que la maquina no se vuelque.

4.1.2 Transporte

Para el transporte por carretera, se aconseja utilizar un camion de lona o utilizar de todas formas una lona para proteger las maquinas
contra el mal tiempo. Use correas con sistema de trinquete para asegurar la maquina durante el transporte.

INFORMACION:

Para evitar dafiar los paneles, se recomienda fijar la maquina como se muestra en la figura.
Las correas se tienen que tensar con cuidado.

Evite que las correas presionen la tobera de los ventiladores.

Para mas informacién, comuniquese con la Oficina de envio del Fabricante.
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41.3 Descarga

Levante y desplace la maquina segun lo indicado en el embalaje y/o directamente en la maquina.
Es aconsejable NO QUITAR la proteccion de celofan termorretractil durante las operaciones de descarga, desplazamiento y
colocacion.

OBLIGACION:

Todas las operaciones de descarga, desplazamiento y posicionamiento deben realizarse con medios
adecuados y por personal experto, capacitado y autorizado para este tipo de maniobras.

Mantenga la maquina en el palet durante las operaciones de descarga y desplazamiento.

41.4 Recepcion e inspeccion

En el momento de la recepcion, verifique la integridad y el cumplimiento efectivo de la maquina con el pedido.
« Verifique el numero de paquetes segun el documento de transporte. Si no es correcto, informe al transportista y al Fabricante.
« Inspeccione visualmente el embalaje.

INFORMACION:

En el caso de que algunos paquetes falten o estén dafiados, pongase en contacto con la Oficina de
ventas del Fabricante y con el transportista para acordar los procedimientos que se adoptaran.

Para mas informacion, comuniquese con la Oficina de envio del Fabricante.

Si la maquina no se instala cuando se recibe, coloquela en un ambiente protegido

como se indica en los capitulos “Almacenamiento” y “Temperatura de almacenamiento”.

4.1.5 Manipulacion
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4.2 Desmontaje de los paneles de la maquina

PELIGRO:
Los paneles de la maquina estan hechos de chapa de aluminio y son pesados.
Todas las operaciones de desmontaje y montaje deben realizarse con medios adecuados y por

personal experto, capacitado y autorizado para este tipo de maniobras.

Paneles de la maquina

Los paneles laterales se pueden quitar. Los paneles estan atornillados a la maquina.
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4.3 Instalacién

INFORMACION:
Para la instalacion/implementacion/colocacion de unidades que contienen R32, segun la cantidad de
refrigerante, evalle los requisitos normativos que haya que cumplir para el lugar de instalacion.

431 Instalacién de la maquina estandar

OBLIGACION:
Todas las fases de instalacion deben ser parte integral del proyecto general.

Antes de empezar a instalar la maquina, ademas de definir los requisitos técnicos, la persona autorizada para realizar estas
operaciones debe, si es necesario, adoptar un "plan de seguridad”" para proteger la incolumidad de las personas directamente
involucradas y aplicar, de forma rigurosa, las normas de seguridad en particular con referencia a las leyes sobre obras de
construccién moviles.

Antes de la instalacion, verifique que:

o el area es perfectamente plana y garantiza la estabilidad en el tiempo;

o el plano del edificio en el que se instale la maquina tenga la capacidad adecuada;

o ala maquina puedan llegar y acceder facilmente todos aquellos que tengan que interactuar con ella durante su
vida prevista.

o todas las operaciones de mantenimiento y reemplazo (ordinarias y extraordinarias) se pueden realizar facilmente
sin riesgos para las personas y de conformidad con las leyes vigentes en materia de seguridad en el trabajo.

o los espacios volumétricos son adecuados para permitir una entrada de aire para un funcionamiento correcto,
especialmente de las baterias aletadas.

o serespeten los espacios minimos requeridos para operacion e inspeccion indicados en este manual.

la entrada y el suministro de aire nunca se obstaculice ni obstruyen, ni siquiera parcialmente.

o en el caso en el que el transito de personas y vehiculos se prevé cerca, es necesario proporcionar una valla
adecuada que cumpla con las normas, dejando un espacio minimo permitido para todas las intervenciones en la
magquina.

o

La maquina debe instalarse en ambientes con atmdsfera no agresiva.

Evite instalaciones suspendidas en la pared o en el techo.

OBLIGACION:

La instalacién debe cumplir las prescripciones de la norma EN 378-3 y de las normas vigentes locales,
teniendo en cuenta sobre todo la categoria de ocupacion de los locales y el grupo de seguridad
definido en la norma EN 378-1.

Refrigerante R410A | R32
Grupo de seguridad | A1 A2L

INFORMACION:

El gas R32 se clasifica como ligeramente inflamable (A2L). El instalador/encargado del
mantenimiento tiene que garantizar, con arreglo a las normativas vigentes, que el lugar tenga una
ventilacién adecuada para evitar que, en caso de fuga o derrame de refrigerante, se creen situaciones
peligrosas.

Manual de instalacién, uso y mantenimiento 68



ES

OBLIGACION:

La maquina tiene que estar colocada en un area de acceso permitido sélo a los OPERADORES,
ENCARGADOS DEL MANTENIMIENTO y TECNICOS; de lo contrario, tiene que estar rodeada por
un perimetro cercado, puesto por lo menos a dos metros de las superficies exteriores de la maquina.
El personal del INSTALADOR o cualquier otro eventual visitante siempre tendra que estar
acompafado por un OPERADOR. Por ningun motivo podra dejarse solo, en contacto con la unidad,
a personal no autorizado.

El ENCARGADO DEL MANTENIMIENTO debe limitarse a intervenir en los mandos de la maquina;
no debe abrir ningln panel con excepcién del que permite acceder al médulo de mandos. El
INSTALADOR debe limitarse a intervenir en las conexiones entre la instalaciéon y la maquina.
Acceder a la maquina tras haberse equipado con dispositivos de proteccidon individual apropiados y
haber leido y comprendido la documentacién y las instrucciones que se deben tener siempre al
alcance de la mano.

4.3.2 Posicionamiento de las maquinas

La maquina se coloca directamente en el piso. Una vez que la maquina ha sido posicionada, debe verificarse la nivelacién en las
cuatro posiciones que se muestran en la figura.
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4.3.3  Fijacion de las maquinas al suelo

Las maquinas deben estar fijadas al suelo o a la estructura de soporte. Las patas de soporte estan provistas de orificios para la
fijacion como se muestra en la figura. Los sistemas de fijacién no se suministran.

FLUJO AIRE HORIZONTAL

FLUJO AIRE VERTICAL
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4.3.4 Holguras minimas para la instalacion

OBLIGACION:

Para instalar correctamente la maquina hay que garantizar un espacio minimo como se indica en la
figura de aqui abajo. Esto permite una correcta circulacién del aire y el facil acceso a los componentes
de la maquina para operaciones normales de inspeccion y mantenimiento.

En el
caso de instalar varias maquinas una al lado de la otra, proporcione una holgura entre las maquinas como se muestra en la figura:

Dimensiones en milimetros
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4.3.5 Instalacion y posicion de posibles obstaculos

OBLIGACION:

El aire expulsado por la maquina debe dispersarse faciimente en el ambiente. Evite la presencia de
obstaculos que puedan causar la recirculacion del aire expulsado.

Las estructuras perimetrales de la instalacién deben garantizar la libre circulaciéon del aire como:
barreras aleteadas, barreras aleteadas con pasos silenciados. No hay limites de altura para las
barreras aleteadas.

Las barreras de mamposteria no deben superar una altura de 1200 mm.

11200 MAX

Estructura perimetral con Estructura perimetral de

barreras aleteadas. mamposteria con un limite de
Sin limite de altura. altura de 1200 mm.

1200 MAX

Se permite una estructura de Estructura perimetral de mamposteria con
mamposteria muy alta, pero debe estar un limite de altura de 1200 mm.
presente obligatoriamente al menos una La barrera aleteada puede superar la

barrera aleteada muy amplia mamposteria.

PROHIBIDO RODEAR LA EVITE LA INSTALACION DE

INSTALACION CON UNA LA MAQUINA EN EL FLUJO

BARRERA DE MAMPOSTERIA DE AIRE DE DESCARGA DE

DE UNA ALTURA SUPERIOR A CUALQUIER EXTRACTOR.
1200 mm.
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4.3.6 Instalacién en lugares con nevadas intensas

La nieve puede acumularse alrededor y encima de la maquina y las bajas temperaturas exteriores pueden congelar la nieve en
bloques de hielo que obstruyen la parrilla del ventilador o la bateria.

Esta condicion puede causar un malfuncionamiento o romper la maquina.

Compruebe y mantenga la maquina limpia de nieve.

4.3.7 Instalacién en lugares con vientos fuertes para ventiladores AC

Es necesaria la instalacion en zonas protegidas contra el viento para evitar que vientos dominantes y la posible recirculacién del aire
puedan interferir con el funcionamiento del ventilador y el control de la condensacion. Por este motivo, si es posible la presencia de
vientos fuertes y para instalaciones con flujo de aire horizontal, se aconseja colocar los condensadores como una barrera parcial
para limitar los vientos directos sobre los ventiladores. Estas recomendaciones no son necesarias con los ventiladores EC.

En caso de que no fuera posible instalar el condensador en una zona protegida contra el viento, se aconseja la instalacion
con flujo de aire vertical.

Maquinas con flujo de aire horizontal
Los vientos fuertes (superiores a 50 km/h) producen fuerzas muy intensas sobre la estructura de la maquina. Por lo tanto es necesario
resistir a dichas fuerzas con elementos de fijacion adecuados a las estructuras de soporte (consultar el manual técnico).

4.4 Conexion frigorifica a la maquina interna

OBLIGACION:

La conexion frigorifica debe ser realizada por personal cualificado.

Todos los trabajos, la eleccion de los componentes y los materiales utilizados deben llevarse a cabo
de conformidad con la "regla de arte", de acuerdo con la normativa vigente en los distintos paises,
teniendo en cuenta las condiciones de funcionamiento y usos a los que se destina la planta.

Los errores en el disefio y/o ejecucion de la conexion frigorifica pueden causar dafios irreparables en
el compresor o malfuncionamiento de la maquina

La maquina se entrega con una carga minima de sellado.

Descargue el circuito frigorifico de la maquina a través de la valvula Schrader ubicada en el colector
de la bateria.

La
conexion frigorifica debe realizarse tal como se define en la fase de disefio.
Consulte el dibujo dimensional de la maquina para conocer las distancias centrales de los empalmes.

441 Tipo de cobre a utilizar para la linea de refrigerante

COBRE SIN TEMPLAR: Es ductil y maleable y se puede formar o plegar para hacer curvas, sifones, etc. Use un tubo curvado para
operaciones de doblado.
No repita las operaciones de plegado o conformado varias veces porque el material se debilita en el punto
de la doblez y se rompe.

COBRE CRUDO: Es rigido y no es adecuado para ser plegado. Para ser utilizado solo para secciones rectas. Para hacer
curvas, sifones, etc. usar empalmes moldeados.

44.2 Informacién general para la realizacion de la linea frigorifica

La linea frigorifica debe tener una ruta racional y practica para:
e contener pérdidas de carga;
e reducir el contenido de refrigerante;
favorecer el retorno del aceite lubricante al compresor;
promover el flujo de refrigerante liquido hacia la valvula de expansion;
obstaculizar el retorno de refrigerante liquido con el compresor parado;
las secciones verticales deben reducirse al minimo necesario;
realice siempre curvas amplias, con un radio de curvatura al menos igual al diametro de la tuberia;
utilice siempre un cortatubos de rodillo para cortar las tuberias. No use la sierra, ya que genera rebabas internas y virutas;
fije las tuberias tanto horizontal como verticalmente con collares de cobre o plastico cada 2 m;
no use collares de hierro galvanizado ya que puede producirse corrosion en el punto de contacto con la tuberia de cobre;
para tuberias aisladas es aconsejable usar collares con recubrimientos aislantes;
no acerque las tuberias y mantenga una distancia entre los tubos de al menos 20 mm;
no acerque cables eléctricos, ya que pueden deteriorarse;
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e Realice "compensadores" en la linea para equilibrar el alargamiento / contraccion natural de las tuberiascomo se muestra
en la figura:

Compensador de LYRA Compensador de OMEGA
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443 Velocidad del refrigerante dentro de las tuberias

OBLIGACION:
Consulte al disefiador del sistema para conocer el tamafio exacto de las tuberias de acuerdo con la
velocidad del fluido en la tuberia que se muestra a continuacion.

. Linea del circuito | Velocidad minima (m/s) | Velocidad maxima (m/s)
Refrigerante
R410A Impuls. 5 18
Liquido 0,5 2.5

Es necesario considerar una velocidad de fluido suficientemente alta para permitir un retorno efectivo del aceite lubricante al

compresor.
Al mismo tiempo, se deben evaluar velocidades de fluido suficientemente pequefias para evitar la erosion de las tuberias y los golpes

de ariete debido al cierre de las valvulas eléctricas.

444 Espesor de las tuberias
El grosor de las tuberias debe respetarse, delo contrario, la garantia quedara anulada.

Diametro externo de la tuberia (@ mm) | Espesor (mm)
12 1.0
16 1.0
18 1.0
22 1.0
28 1.5
35 1.5

445 Identificacion de las tuberias
Los tubos de entrada y salida de refrigerante pueden identificarse por las placas colocadas directamente en la maquina:

ATTACCO GAS ATTACCO LIQUIDO
HOT GAS LIQUID CONNECTION
HEISSGASLEITUNG FLUSSIGKEITSLEITUNG
RACCORDEMENT RACCORDEMENT
JIMHUA XKUWOKOCTU JIMHNUA TOPAYEIO
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4.4.6 Diametros de las conexiones frigorificas de la maquina

B

INTERCAMBIADOR MICROCANAL

A
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—r .

rr - 7
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MODELO ESTANDAR 013 015 024 027 034 049
A - Longitud mm 840 840 1220 1220 1430 2110
B - Ancho mm 718 718 718 718 718 718
H - Alto mm 900 900 900 900 1100 1100
CONEXIONES FRIGORIFICAS
Liquido — ODS g mm 12 12 16 16 16 18
Gas - ODS g mm 16 16 18 18 18 22
MODELO ESTANDAR 055 067 082 110 134 164
A - Longitud mm 2110 2670 2670 2280 2835 2849
B - Ancho mm 718 718 718 2200 2200 2200
H - Alto mm 1100 1100 1100 1168 1168 1168
CONEXIONES FRIGORIFICAS
Liquido — ODS g mm 18 18 22 22(%) 22(*) 28(*)
Gas - ODS g mm 22 22 28 28(*) 28(*) 35(%)
(*) Referido al colector.
INTERCAMBIADOR TUBO Y ALETA
MODELO ESTANDAR 014 019 028 036 045 057
A - Longitud mm 770 1150 1150 1360 2040 2040
B - Ancho mm 718 718 718 718 718 718
H - Alto mm 900 900 900 1100 1100 1100
CONEXIONES FRIGORIFICAS
Liquido — ODS g mm 12 16 16 18 22 22
Gas - ODS g mm 16 18 18 22 28 28
MODELO ESTANDAR 065 074 088 130 149 176
A - Longitud mm 2040 2600 2600 2067 2600 2600
B - Ancho mm 718 718 718 2120 2120 2120
H - Alto mm 1100 1100 1100 1166 1166 1166
CONEXIONES FRIGORIFICAS
Liquido — ODS g mm 22 22 22 28 28 28
Gas - ODS g mm 28 28 28 35 35 35
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447 Esquema de instalacion

OBLIGACION:
Es obligatorio realizar los conductos con las inclinaciones que se indican para favorecer el retorno
del aceite lubricante al compresor.

Aplique el esquema a cada circuito frigorifico de la maquina.
Desnivel entre la maquina y el condensador remoto: valor indicado en longitud equivalente.

Leyenda:
1. Condicionador.
2. Condensador de aire remoto.
i 3. Linea de impulsion del gas.
4. Linea de retorno de liquido.
5. Sifén. Proporcione un sifén cada 5 m de tuberia en las
secciones verticales.
6. Receptor de liquido adicional, externo al
MAX acondicionador (por cuenta del instalador).
25m Se recomienda para:
- plantas con lineas frigorificas con wuna longitud
equivalente a mas de 25 metros.
- sistemas con lineas frigorificas de cualquier longitud y
que funcionan a temperaturas exteriores por debajo de
0 °C.

7. Electrovalvula en la linea del liquido. Accesorio de la
maquina recomendado para sistemas frigorificos con
lineas superiores a 10 m.

8. Valvula de retencion (por cuenta del instalador). La
valvula debe instalarse en la linea de liquido cerca del
condensador. La valvula evita el retorno de liquido en
el condensador, particularmente en el caso de la
parada de la planta durante la temporada de invierno.

MAX
15m
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ADVERTENCIA:
Es necesario integrar la carga refrigerante y el aceite lubricante para las tuberias de conexion y
para el condensador de aire remoto.

Para saber las cantidades que haya que introducir consulte el manual de la unidad interna.

4.4.8 Conexion de la tuberia frigorifica a la maquina

Grifos de bola para linea frigorifica. Los grifos se suministran en kit de montaje como opcién.

Empalmes
ODS

Jd [mm] | [bar] [mm] | [mm]
12 50 |Art.4.3| 48 121

16 50 |Art.4.3| 55 139

18 50 |Art.4.3| 55 139

22 50 |Art.4.3| 70 175

28 50 |Art. 43| 79 204

35 50 I 100.5| 213

PS PED. H L

4.4.8.1 Conexion de los tubos frigorificos al condensador remoto

Es necesario instalar los grifos de bola en el condensador remoto. Los grifos estan excluidos del suministro, pero se pueden comprar
€como accesorio.

El condensador remoto se carga con gas inerte (nitrdgeno) con una carga de sellado. Descargue el condensador a través de la
valvula especifica.

Panel que hay que quitar para acceder a los colectores
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4.4.8.2 Conexion de las tuberias y de los empalmes de la linea frigorifica

e La unién es para soldadura fuerte con aleacion a base de plata (se recomienda una aleacién con un contenido de plata
medio-alto y baja temperatura de fusion).

e Utilice herramienta adecuadas.

e Limpie las piezas de aceite, grasa, 6xidos, incrustaciones y suciedad antes de soldar.

e Use un solvente apropiado para eliminar los 6xidos formados con las altas temperaturas durante el calentamiento y la
soldadura.

OBLIGACION:

El 6xido formado en el interior de la tuberia durante las fases de soldadura se disuelve por los fluidos
HFC y provoca que el filtro del refrigerante se obstruya. Durante la soldadura, es aconsejable
introducir nitrégeno en la tuberia. Si esto no es posible, lave las tuberias con solvente una vez
terminada la soldadura.

449 Carga de refrigerante

OBLIGACION:

Las operaciones de carga de refrigerante deben ser llevadas a cabo por personal cualificado de
acuerdo con las normativas locales vigentes.

A continuacion la informacién “de buenas practicas” para realizar la carga.

Cumpla las siguientes normas de “buenas practicas” para la carga del refrigerante:

Vacie la carga de gas inerte de la maquina;

Conecte la bomba de vacio a los empalmes Schrader de la maquina y realice el vacio;

Abra los grifos del condensador remoto y cualquier otro grifo ubicado en la linea frigorifica;

No abra los grifos de la maquina interna;

Realice lentamente el vacio en la linea de conexion y en el condensador hasta una presion absoluta de 0,3 mbar;

Después de alcanzar el valor de 0,3 mbar, detenga la bomba de vacio y espere 3 horas para comprobar la estanqueidad del
circuito. Es normal que haya un ligero aumento de la presion que no debe exceder los 0,5-1 mbar;
Si no se alcanza el vacio, hay fugas en el circuito;
e Enelcasodelineas frigorificas muy grandes o altamente contaminadas por la humedad, es necesario romper el vacio cargando

el circuito con nitrégeno anhidro (sin oxigeno) y luego repetir la operaciéon de vacio como se describi6é anteriormente;

e Desconecte la bomba;
e Efectie la carga de refrigerante segun las indicaciones del manual especifico de la maquina interna.

Valores que se utilizaran para calcular la carga de refrigerante del sistema.

4491 Contenido de refrigerante condensadores remotos

Los condensadores remotos se suministran con una carga de sellado. Se debe efectuar la carga del gas refrigerante.
Las tablas indican la carga refrigerante a integrar solamente para el condensador: estan excluidos la unidad interior, las tuberias de
conexion y eventuales accesorios.

INTERCAMBIADOR MICROCANAL

MODELO
ESTANDAR 013 015 024 027 034 049
Carga refrigerante kg 0,50 0.50 0.85 0.85 1.30 2.07

MODELO
ESTANDAR 055 067 082 110 134 164
Carga refrigerante kg 2,07 2.56 2.56 4.14 5.12 5.12

INTERCAMBIADOR TUBO Y ALETA

MODELO
ESTANDAR 014 019 028 036 045 057
Carga refrigerante kg 0,8 0.7 1.5 2.3 1.9 2.7

MODELO
ESTANDAR 065 074 088 130 149 176
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| Cargarefrigerante | kg | 3,8 | 4.9 | 4.9 | 7.6 | 9.7 | 9.7 |
4.5 Conexiones eléctricas

Las conexiones eléctricas de la maquina deben definirse durante la planificacion del sistema

PELIGRO:

Las conexiones eléctricas deben ser disefiadas y ejecutadas exclusivamente por personal con
competencia técnica precisa o habilidades especiales en el campo de la intervencion.

Antes de continuar, el personal debe desconectar las fuentes de alimentacion, asegurandose de
que nadie las conecte inadvertidamente

Las caracteristicas de la red de alimentacion deben cumplir con las normas IEC 60204-1 y las normativas locales vigentes y
adaptarse a la absorcién de la maquina que se muestra en el diagrama de cableado y en la placa de datos.
e La maquina se debe conectar a una alimentacién eléctrica monofasica o trifdsica segun el modelo (tipo TT).
En caso de que en la instalacion eléctrica esté prevista la instalacion de un interruptor diferencial, debera ser de tipo
AoB.
e Para la conexion eléctrica abra los paneles que cubren el cuadro eléctrico.

Cuadro eléctrico

la maquina contra la sobrecarga o el cortocircuito, en caso de que la maquina no sea alimentada por

OBLIGACION:
La linea de alimentacion eléctrica debe estar provista de un interruptor general para poder proteger
la unidad interior

La alimentacion eléctrica no tiene que ser cortada nunca, excepto cuando se lleven a cabo las operaciones de mantenimiento, para
garantizar el funcionamiento de los ventiladores.

451 Datos eléctricos
Consulte el diagrama de cableado, la placa de datos a bordo de la maquina y el Boletin Técnico.
4.52 CONEXION alimentacion eléctrica de potencia

La alimentacion eléctrica estandar de la unidad es independiente de la unidad interna.

La linea de alimentaciéon debe estar equipada con todas las protecciones y los mandos previstos por las normativas vigentes.

Si se alimentan los condensadores desde la unidad interior, las protecciones de la linea de alimentacion ya estan presentes.

Use un conductor con una funda protectora. La seccién del cable depende de la corriente maxima absorbida de la maquina (A) como
se muestra en el diagrama de cableado dedicado.

Para la entrada del cable eléctrico en la maquina, siga los pasos especificados por el fabricante.

Evite contactos directos con superficies calientes o cortantes.

Conecte el cable al tablero de bornes del borne de tierra.
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4.5.3 Cuadro eléctrico

El cuadro eléctrico esta situado en el interior de la estructura del condensador; para acceder es necesario desmontar el panel lateral.
El cuadro eléctrico es adecuado para la instalacion en el exterior y es conforme a las normativas EN60204-1.

El cuadro eléctrico comprende:

e Grado di proteccion IP44 - grado de proteccion del cuadro eléctrico introducido en la estructura de la maquina y no

referido solamente al cuadro.

Seccionador general con dispositivo de seguridad bloqueo puerta.

Tablero de bornes para conexiones eléctricas:

alimentacion eléctrica - la alimentacion eléctrica es independiente de la unidad interior.

sefal 0-10Vc.c. para control velocidad rotacion ventilador — a conectar a la unidad interior.

sefial de alarma de los ventiladores vy, si presente, de la tarjeta electrénica FMC — a conectar a la unidad interior.

O O O o o

VERSION CON MOTORES ELECTRICOS AC - serie MEGR-A

Tarjeta electrénica FMC para control velocidad rotacion de los ventiladores. En caso de ausencia de alimentacion eléctrica y de
funcionamiento defectuoso, la tarjeta envia una sefial digital de alarma a la unidad interior (consultar los esquemas eléctricos).

El sistema de regulacion de la tensién de alimentacion de los ventiladores lo gestiona la tarjeta electronica FMC.

VERSION CON MOTORES ELECTRICOS EC - serie MEGR-E
Control directo de la velocidad rotacién de los ventiladores mediante sefial 0-10 Vc.c.

Modelos con 4/6 ventiladores:

Estan presentes dos cuadros eléctricos, cada uno equipado segun se ha indicado anteriormente. Los cuadros ya estan
interconectados entre si pero solamente uno de los dos desempefia la funcidn de cuadro principal. En este ultimo se deben conectar
la alimentacion eléctrica y las sefiales de control y de alarma.

4.5.4 Conexiones eléctricas auxiliares con la unidad interna

Las conexiones auxiliares se encuentran en el tablero de bornes del cuadro eléctrico de la maquina principal. Conexiones que tiene
que realizar el instalador:

o Sefal 0-10 V CC para control de condensacion;

o Alarma térmica ventilador;

Para conectar los aucxiliares, utilice un cable apantallado de 4 x 0,75 mm2 con una longitud maxima de 120 m.

Manual de instalacién, uso y mantenimiento 80



ES

Retire los paneles para acceder a la caja de suministro de energia

[ ]
Caja de
derivacion para
- la entrada de la
fuente de
alimentacion

SEGNALE
SENAL

43-2 > sefal 0-10V

101-1 - relé alarma

4.6 Instalacion extras

4.6.1 Flujo aire vertical

El accesorio esta disponible solamente para las maquinas equipadas con 1/2/3 ventiladores.
Las unidades se pueden suministrar con pies de soporte para obtener un flujo de aire vertical.
Los pies de soporte se suministran en kit de montaje junto con los pernos necesarios

El montaje de los pies esta a cargo del Instalador.

Fije siempre la unidad en el pavimento del modo previsto para la version de base.

Se aconseja utilizar la version con flujo de aire vertical para las instalaciones en zonas ventosas.

La version con flujo de aire vertical no es adecuada para las instalaciones en zonas sismicas.
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46.1.1 Patas de soporte para flujo aire vertical

OBLIGACION:

* Realice con cuidado todas las operaciones de manejo para evitar dafiar la bateria y los ventiladores.
» Las maquinas grandes estan equipadas con cancamos para facilitar el levantamiento.

« Para la versién con flujo de aire vertical, se aplican todos los requisitos e indicaciones contenidos
en este manual. En particular, la proteccion del condensador de la nieve.
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4.6.2 Enganches para elevacion y rotacion para MEGR-MC

Los soportes para la elevacion y la rotacion de la maquina pueden ser 3, segun la dimension y el numero de ventiladores de la
maquina. Las maquinas se suministran con cancamos para la elevacion.
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TIPO 2
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TIPO 3
ROTACION ~

[.’ . ('
— 33

OBLIGACION:
Todas las operaciones de descarga, desplazamiento y posicionamiento deben realizarse con medios

adecuados y por personal experto, capacitado y autorizado para este tipo de maniobras.
Mantenga la maquina en el palet durante las operaciones de descarga y desplazamiento.
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LONGITUD DE LA BRAGA DE EQUILIBRADO L

IALTURA DESDE
LA BRAGA DE
EQUILIBRADO H

OBLIGACION:

La longitud “L” del balancin nunca debe ser inferior a la longitud de la maquina.

Asegurese de que la distancia ‘H’ entre la maquina y la braga de equilibrado de elevacién sea superior
a 1,1 metros.
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4.6.3

Los soportes para la elevacion y la rotacion de la maquina pueden ser 3, segun la dimension y el numero de ventiladores de la

maquina.

Enganches para elevacion y rotacion para MEGR-TF
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Instale las placas elevadoras como se muestra en la figura:

TIPO 2

UNIDAD CON 2/3 VENTILADORES

FLUJO DE AIRE HORIZONTAL PRESENCIA DE
CANCAMOS PARA LA ELEVACION

KIT PARA ELEVACION Y
ROTACION DE LA MAQUINA PARA
FLUJO DE AIRE VERTICAL

TIPO 3

KIT PARA ELEVACION Y
UNIDAD MOVIL DOBLE

ROTACION DE LA MAQUINA

ELEVACION
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OBLIGACION:

Todas las operaciones de descarga, desplazamiento y posicionamiento deben realizarse con medios
adecuados y por personal experto, capacitado y autorizado para este tipo de maniobras.

Mantenga la maquina en el palet durante las operaciones de descarga y desplazamiento.

LONGITUD DE LA RAGA DE|
EQUILIBRADO L

ALTURA DESDE LA
BRAGA DE
EQUILIBRADO H

OBLIGACION:

Durante la elevacion, la longitud “L” del balancin nunca debe ser inferior a la longitud de la maquina.

Asegurese de que la distancia ‘H’ entre la maquina y la braga de equilibrado de elevacion sea superior
a 1,1 metros.

4.6.4 Kit de anclaje antisismico solo para MEGR-MC

Cuando estan previstas instalaciones en zonas sismicas, se deben instalar las maquinas de modo adecuado:
o Evite instalaciones con flujo de aire vertical.
o Preste especial cuidado a la fijacion en la estructura de soporte (consultar el manual técnico).

La maquina en version antisismica esta dotada de una estructura reforzada ya instalada en fabrica y se debe seleccionar en el
momento del pedido.
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Refuerzo lateral

Pies de soporte aumentados y Refuerzo lateral
reforzados

4.6.5 Conexiones frigorificas / eléctricas en zonas sismicas

Evite conexiones rigidas entre la maquina y la instalacion; es necesario aislar la maquina con un sistema flexible que permita el libre
movimiento en caso de evento sismico.

La conexion frigorifica / eléctrica esta a cargo del Instalador; para la eleccién de los componentes flexibles y la puesta en obra se
deben seguir las indicaciones del Disefiador responsable de la instalacion.

5 OPERACIONES PREVIAS A LA PUESTA EN MARCHA

5.1 Operaciones previas a la puesta en marcha de la maquina

El instalador, antes de ponerse en contacto con el Técnico especializado que realizara la primera puesta en marcha para la prueba,

debe analizar cuidadosamente que la instalacién cumpla con los requisitos y especificaciones definidos durante la fase de disefio

comprobando que:

e la conexion eléctrica es correcta y que esta hecha de tal manera que se garantice el cumplimiento de la Directiva de
Compatibilidad Electromagnética actual;

e la conexion frigorificas finalice correctamente;

e no haya fugas en el circuito refrigerante;

o todas las valvulas de interceptacion estén abiertas.
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6 PUESTA EN MARCHA

6.1 Puesta en marcha de la maquina

La primera puesta en marcha debe ser realizada por un Técnico especializado y deben estar presentes el Instalador y el Operador
experto.
El Técnico especializado probara la instalacion realizando las comprobaciones, las calibraciones y la primera puesta en marcha
segun procedimientos y competencias a él reservadas.
El operador experto tendra que enviar preguntas al Técnico especializado para recibir los conocimientos necesarios para llevar a
cabo sus actividades de comprobacion y uso de su competencia.
Para la puesta en marcha es necesario que:

o Compruebe los espacios minimos y las distancias de seguridad;

o Mida la absorciéon de los ventiladores comparando el valor con lo que se indica en el Boletin Técnico;
Compruebe la tension de alimentacion. Compruebe que la tension de la red esté comprendida entre +/- 10 % del valor
nominal e la maquina;
Compruebe el desequilibrio de las fases. Compruebe que el desequilibrio entre las fases no sea superior al 2%;
En el caso, péngase en contacto con la empresa de distribucion de electricidad para resolver el problema;
Con la maquina completamente cargada, mida la presion de condensacion y los valores de subenfriamiento;
Compruebe si hay fugas de refrigerante.

(¢]

O O O O

7 MODO DE USO

7.1 Requisitos y advertencias de uso

En el uso diario del sistema no se requiere la presencia del Operador: debera intervenir para realizar comprobaciones periddicas,
en caso de emergencia y para llevar a cabo las fases programadas de puesta en marcha y parada.

La ejecucion regular y constante de estas intervenciones permitira obtener rendimientos favorables de la maquina y de la planta a
lo largo del tiempo.

INFORMACION:
El incumplimiento de los procedimientos puede provocar el malfuncionamiento de la maquina y del
sistema en su conjunto con el consiguiente deterioro.

INFORMACION:
La maquina funciona automaticamente y esta controlada por la maquina principal.

7.2 Detencion de emergencia

Teniendo en cuenta que no hay partes méviles directamente accesibles en la maquina, no es necesario instalar un dispositivo de

parada de emergencia.
En cualquier caso, este dispositivo, si esta instalado, no reduciria el riesgo considerando el hecho de que el tiempo para obtener la
parada de emergencia seria idéntico al paro normal obtenido con el interruptor general.

7.3 Inactividad prolongada de la maquina

En caso de que la maquina tenga que permanecer fuera de servicio por un tiempo prolongado (por ejemplo, apagado estacional),
corresponde al técnico especializado realizar las siguientes operaciones:

e comprobacion del estado de los recipientes a presion;

e prueba de estanqueidad del sistema;

e apertura del seccionador de linea;

e cierre de las valvulas de cierre.
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7.4 Puesta en marcha después de inactividad prolongada

Antes de poner en marcha la maquina, deben llevarse a cabo todas las operaciones de mantenimiento.
Ademas, corresponde al Técnico especializado realizar las comprobaciones, calibraciones y procedimientos de inicio apropiados.

8 PRIMER DIAGNOSTICO

8.1 Qué hacer si...

Lista de acciones a tomar en caso de malfuncionamiento de la maquina.

. . . Nivel de
Malfuncionamiento Causa Remedio . <.
intervencion
Compruebe si el ventilador gira libremente Usuario
Compruebe alimentacién ventilador Service
Verifique la sefial del controlador de .
» Service
Condensante externa condensacion
Alta Presion Compruebe limpieza bateria condensante Service
en Impulsién Compruebe recirculaciones de aire caliente Usuario
Compruebe tamafio condensante externo Service
Compruebe carga refrigerante Service
Circuito frigorifico Compruebe presencia de incondensables Service
Compruebe los grifos del circuito frigorifico Service
Compruebe alimentacién ventilador Service
Compruebe salida analégica de la referencia
i i i ; Service
Bajo caudal de aire Ventilador de velocidad del controlador
Compruebe las pérdidas de carga del sistema Service
Compruebe la limpieza de la bateria de .
. e Usuario
intercambio térmico
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9 MANTENIMIENTO

9.1

Informacion de mantenimiento

OBLIGACION:

Las intervenciones de mantenimiento, tanto ordinarias como extraordinarias, deben ser realizadas
por PERSONAS AUTORIZADAS E INSTRUIDAS, provistas de todos los dispositivos de proteccion
personal necesarios.

El sitio donde estan instaladas las maquinas debera cumplir con todos los requisitos de seguridad
También es necesario seguir los procedimientos indicados por el Fabricante.

Antes de efectuar cualquier operacion de mantenimiento, se tendra que:

aislar la maquina de la red eléctrica actuando sobre el seccionador amarillo/rojo del cuadro eléctrico y sobre la proteccién
general antes de la maquina (instalacion a cargo del Cliente);

colocar un cartel con la inscripcién “No accionar - mantenimiento en curso” en el seccionador abierto;

equiparse con dispositivos de proteccion individual apropiados (por ejemplo: casco, guantes aislantes, gafas de proteccion,
zapatos de seguridad, etc.)

Equiparse con herramientas en buenas condiciones y cerciorarse de haber entendido perfectamente sus instrucciones antes
de utilizarlas.

Si se tuvieran que efectuar mediciones o controles que requieran el funcionamiento de la maquina, es preciso:

asegurese de que los eventuales sistemas de control remoto estén desconectados. En cualquier caso tenga en cuenta que
el PLC a bordo de la maquina principal controla sus funciones y puede activar y desactivar los componentes creando
situaciones de peligro (como por ejemplo alimentar y hacer girar los ventiladores y sus sistemas mecanicos de arrastre);
operar con el tablero eléctrico abierto durante el menor tiempo posible;

cerrar el cuadro eléctrico después de haber efectuado cada medida o control.

Ademas, habra que tener siempre las precauciones siguientes:

el circuito frigorifico contiene gas refrigerante a presion: cualquier operacion debe ser realizada por personal competente y
dotado de las autorizaciones o habilitaciones establecidas por las leyes vigentes;

no echar nunca en el ambiente los fluidos contenidos en el circuito frigorifico;

no tenga nunca el circuito frigorifico abierto, ya que el aceite absorbe la humedad y se degrada;

durante las operaciones de purga prestar atencion a las eventuales salidas de fluidos con temperaturas y/o presiones
peligrosas;

en caso de sustitucion de tarjetas electronicas, utilizar siempre la herramienta apta para ello (extractor, anillo antiestatico,
etc.);

en caso de sustitucion de un ventilador o cualquier otro elemento pesado, cerciorarse de que los aparatos de levantamiento
sean compatibles con el peso a levantar

no entre en el alojamiento de los ventiladores sin antes haber aislado la maquina mediante el seccionador del tablero eléctrico
y haber puesto un cartel con la inscripcion “No accionar - mantenimiento en curso”;

utilice siempre y exclusivamente repuestos originales adquiridos directamente al Fabricante o en los concesionarios oficiales;
antes de volver a cerrar la maquina y ponerla de nuevo en marcha, asegurese que haya sido quitada cualquier herramienta
0 cuerpo extrafo.

La lista de operaciones de mantenimiento programadas se muestra en el siguiente parrafo de este manual.

Para cada intervencion, tanto de mantenimiento ordinario como extraordinario, debe elaborarse un formulario especial para que el
usuario lo guarde.

Si la libreta de Mantenimiento Ordinario Programado se encuentra en la maquina, también se deben anotar todas las operaciones en

ella.

9.2 Mantenimiento programado

Realice todas las operaciones de mantenimiento programadas con las frecuencias de intervencién indicadas.

INFORMACION:
La falta de realizacion del mantenimiento programado anulara los derechos de garantia y cualquier
responsabilidad del fabricante en cuanto a la seguridad

Los

horarios para el mantenimiento ordinario se indican en las tablas de las paginas siguientes.
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9.3 Tabla de operaciones de mantenimiento general

FRECUENCIA DE INTERVENCION
Principio Principio
temporada temporada
INTERVENCION A REALIZAR Cada dia Cada 500 Cada 1000
horas o 2 horas o0 3
meses meses
5 o Comprobacién de posibles alarmas o
Tt
S o
o g Comprobacion visual externa de posibles fugas de refrigerante [ ]
(o)
o Limpieza de la bateria del condensador Vea capitulo siguiente (]
o — - : —
S Comprobacién del cierre de las conexiones eléctricas o
E Comprobacion y posible reemplace de los cables gastados o dafiados o
(5]
2 Comprobacion de ruido de los cojinetes de los ventiladores (]
§ Comprobacion cierre de pernos, piezas moviles y/o sujetas a vibraciones (]
‘E’ Comprobacion presencia de fugas en el circuito frigorifico. o(1)
S Comprobacion presencia de zonas oxidadas en el circuito frigorifico P
= prestando especial atencion a los recipientes a presion
Comprobacion de los parametros de funcionamiento de los circuitos frigorificos. En cada circuito, compruebe
° lo siguiente:
E La presion de condensacion, comparandola con la temperatura exterior (]
I Temperatura de impulsion
5 Temperatura del gas subenfriado (]
§ Temperatura del liquido
9 Temperatura del aire exterior ()
E Subrefrigeracion ()
= Absorcidn eléctrica de los ventiladores o
Tension de alimentacion de los ventiladores o

(1) A menos que las leyes aplicables requieran lo contrario

La frecuencia de las operaciones descritas en la tabla que precede se debe considerar indicativa. De hecho puede sufrir variaciones
segun las modalidades de uso de la maquina y de la instalacion en la que esta ultima debe funcionar.

9.4 Controly limpieza baterias

La acumulacion de suciedad en las baterias de intercambio causa un malfuncionamiento de la maquina.
Esta situacién puede llevar a la parada de la maquina, ademas de un aumento seguro en el consumo eléctrico y el desgaste.

INFORMACION:

La frecuencia de la limpieza debe aumentarse en los periodos en que la acumulacién de suciedad es
mas importante (por ejemplo: durante el periodo de caida de las hojas o el de la caida de las flores
de los arboles).

OBLIGACION:

No utilice hidrolimpiadoras para limpiar la bateria para evitar que las presiones excesivas ocasionen
dafos irreparables. No se reconoceran los dafnos causados por la limpieza mediante el uso de
sustancias quimicas no adecuadas o presiones del agua demasiado altas.
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PELIGRO:

Las aletas de aluminio son sutiles y cortantes. Tenga mucho cuidado y utilice equipos de
proteccion especificos capaces de evitar cortes y abrasiones. Proteja los ojos y la cara de
forma adecuada para evitar las salpicaduras de agua y suciedad durante la insuflacion.
Lleve zapatos o botas impermeables y prendas que cubran todas las partes del cuerpo.

INFORMACION:

Para las maquinas instaladas en atmdsfera agresiva con un alto nivel de ensuciamiento, la limpieza de
la bateria debe estar incluida en el programa de mantenimiento ordinario. En este tipo de instalaciones,
todos los polvos y los materiales particulados que se hayan depositado en las baterias se deben
eliminar a lo mas pronto mediante una limpieza periédica, siguiendo las modalidades descritas a
continuacion.

9.4.1 Baterias “Tube and Fin” Cu-Al

El requisito minimo requerido consiste en inspeccionar y limpiar las baterias, después de la primera puesta en servicio, con
frecuencia anual. En presencia de condiciones climaticas agresivas o con un alto nivel de “ensuciamiento” se debe aumentar la
frecuencia de las visitas. Para realizar una limpieza correcta, seguir las instrucciones a continuacion:

+ Elimine la suciedad superficial. Los depdsitos como hojas, fibras etc. se deberan eliminar utilizando una aspiradora
(utilizar un pincel u otro accesorio suave evitando atentamente rozar contra partes metalicas o abrasivas). Si se decide
utilizar el aire comprimido es necesario asegurarse de mantener el flujo del aire siempre perpendicular a la superficie de la
bateria para evitar doblar las aletas de aluminio. Tener cuidado de no doblar las aletas con la boquilla de la lanza del aire
comprimido.

Nota:

Si la suciedad y los contaminantes no se eliminan, el enjuague con agua los conducira a la bobina, con lo que la limpieza

resultara mas dificil. La suciedad superficial y los contaminantes se tienen que eliminar por completo antes de utilizar el enjuague

con agua.

« Aclarar. Aclarar con agua. Es posible utilizar sustancias quimicas (detergentes especificos para baterias aleteadas).
Aclarar haciendo correr el agua en el interior de cada paso de las aletas, hasta que estén perfectamente limpias. Tener
cuidado de dirigir el chorro de agua perpendicularmente a la superficie de la bateria para evitar doblar las aletas de aluminio.
Evite golpear la bateria con el tubo del agua. Se aconseja situar el pulgar en el extremo del tubo de goma para obtener la
presion del chorro de agua deseada en lugar de utilizar boquillas especiales que podrian chocar con la bateria dafiandola.

9.4.2 Baterias “Tube and Fin” Cu-Al tratadas

Existen diferentes tipos de tratamientos superficiales para proteger las baterias Cu-Al. A continuacién se indicaran las prescripciones
generales. En cualquier caso se aconseja hacer siempre referencia a la documentacién especifica del proveedor con el que
aconsejamos suscribir un contrato de mantenimiento con la garantia correspondiente (Blygold y Fin Guard Silver ofrecen esta
oportunidad).

El requisito minimo requerido consiste en inspeccionar y limpiar las baterias, después de la primera puesta en servicio, con
frecuencia semestral. En las zonas costeras y/o industriales se requieren una inspeccién y una limpieza trimestral o mensual segun
las caracteristicas del lugar y del grado de contaminacion.

Mantenimiento ordinario.

. Elimine la suciedad superficial. Los depdsitos como hojas, fibras etc. se deberan eliminar utilizando una aspiradora
(utilizar un pincel u otro accesorio suave evitando atentamente rozar contra partes metalicas o abrasivas). Si se decide
utilizar el aire comprimido es necesario asegurarse de mantener el flujo del aire siempre perpendicular a la superficie
de la bateria para evitar doblar las aletas de aluminio. Tener cuidado de no rayar la bateria con la boquilla de la lanza
del aire comprimido.

« Aclarar. Utilice un chorro de agua fria o caliente (véanse las indicaciones del fabricante del tratamiento) a baja presion,
la bateria se debe enjuagar, lavar con agua enriquecida con el agente limpiador indicado especificamente por el
fabricante del “tratamiento” y luego se tiene que enjuagar otra vez.

. Inspeccién. Después de cada lavado se debe inspeccionar la bateria para garantizar la ausencia de dafios, deterioros
y fenédmenos de corrosion del revestimiento. Cualquier fenédmeno de dafo, deterioro o corrosion que se detecte en la
bateria se debera comunicar de inmediato al responsable cualificado. El uso del siguiente detergente, a condicién de
que se utilice con arreglo a las instrucciones del productor para una mezcla correcta y la limpieza, ha sido aprobado
para las baterias tratadas a fin de eliminar el moho, el polvo, el hollin, los residuos de grasa, pelusa y otros materiales
particulados:

Detergente para “tube & fin” Cu-Al tratadas. Producto: Blygold
Vendedor: Coil Clean Blygold
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Mantenimiento extraordinario.

La caracteristica peculiar de los tratamientos es su inaplicabilidad. En el lado de la bateria donde hay el flujo de entrada del aire
pueden transitar particulas sélidas (por ej. la arena) que erosionan la proteccién anticorrosion dejando descubierto el metal. Cuando
esto sucede se debe intervenir rapidamente realizando una nueva pintura superficial. Para realizar esta actividad es necesario
dirigirse a personal cualificado.

La actividad de pintura se puede efectuar varias veces durante la vida util de la bateria. En general un buen mantenimiento ordinario
aplaza en el tiempo la necesidad de realizar el mantenimiento extraordinario.

9.4.3 Baterias microchannel

En la familia de las baterias con tubos y aletas, los modelos de microcanal tienden a acumular mas suciedad en la superficie de la
bateria y menos en su interior, simplificando su limpieza. El requisito minimo requerido consiste en inspeccionar y limpiar las baterias,
después de la primera puesta en servicio, con frecuencia trimestral. En presencia de condiciones climaticas agresivas o con un alto
nivel de “ensuciamiento” se debe aumentar la frecuencia de las visitas. Para realizar una limpieza correcta, seguir las instrucciones
a continuacion:
. Elimine la suciedad superficial. Los depodsitos como hojas, fibras etc. se deberan eliminar utilizando una aspiradora

(utilizar un pincel u otro accesorio suave evitando atentamente rozar contra partes metalicas o abrasivas). Si se

decide utilizar el aire comprimido se debe soplar del interior al exterior (el flujo del aire se movera en la direccién

opuesta al que esté presente durante el funcionamiento normal). También en este caso es necesario tener cuidado

de no rayar la bateria con el tubo o la boquilla de la lanza del aire comprimido.
« Aclarar. Aclarar solamente con agua. No utilizar sustancias quimicas (incluidos los detergentes especificos para

baterias de aletas). Estas sustancias pueden causar corrosion. Aclare preferentemente del interior al exterior, haga

correr el agua en el interior de cada paso de las aletas, con el chorro perpendicular a la cara de la bateria, hasta que

estén perfectamente limpias. Estas aletas son mas resistentes que las aletas presentes en las baterias tradicionales;

a pesar de eso es importante manejarlas con cuidado. Evite golpear la bateria con el tubo del agua. Se aconseja

situar el pulgar en el extremo del tubo de goma para obtener la presion del chorro de agua deseada en lugar de

utilizar boquillas especiales que podrian chocar con la bateria dafidandola. Sople delicadamente el agua estancada

residual que se haya depositado en la parte central de las aletas.

PELIGRO:

Si se utiliza una hidrolimpiadora, la distancia entre ésta y la superficie de la bobina no debe
ser muy corta para reducir la posibilidad de dafios por impacto.

Mantenga la linea central de la boquilla y la superficie de la bobina al maximo en angulo
vertical.

Las reclamaciones en garantia correspondientes a dafios de limpieza, en especial
causados por hidrolimpiadoras o ataques quimicos, no se pagaran.

9.4.4 Baterias MICROCHANNEL con tratamiento E-COATING

Los siguientes procedimientos de limpieza se recomiendan y deben llegar a formar parte integrante de las actividades de

mantenimiento ordinario para las baterias e-coated. Es importante documentar el mantenimiento de limpieza ordinario de las baterias

para mantener la cobertura de la garantia segun los términos y las condiciones del proveedor del tratamiento de proteccion e-coated.

« Elimine la suciedad superficial. Los depdsitos como hojas, fibras etc. se deberan eliminar utilizando una aspiradora (utilizar
un pincel u otro accesorio suave evitando atentamente rozar contra partes metalicas o abrasivas). Si se decide utilizar el aire
comprimido se debe soplar del interior al exterior (el flujo del aire se movera en la direccion opuesta al que esté presente durante
el funcionamiento normal). También en este caso es necesario tener cuidado de no rayar la bateria con el tubo o la boquilla de
la lanza del aire comprimido.

e Limpieza periddica. Para las aplicaciones en ambientes costeros o industriales, a fin de favorecer la eliminacion de cloruros,
suciedad y detritos, se recomienda aclarar la bateria mensualmente, utilizando solamente agua. Es importante utilizar agua con
una temperatura inferior a 45 °C y una presion inferior a 40 bar para reducir la tension superficial, aumentando la capacidad de
eliminar la suciedad y los cloruros, y al mismo tiempo no dafar la bateria. No utilizar sustancias quimicas (incluidos los
detergentes especificos para baterias de aletas). Estas sustancias pueden causar corrosion. Aclare preferentemente del interior
al exterior, haga correr el agua en el interior de cada paso de las aletas, con el chorro perpendicular a la cara de la bateria,
hasta que estén perfectamente limpias. Estas aletas son mas resistentes que las aletas presentes en las baterias tradicionales;
a pesar de eso es importante manejarlas con cuidado. Evite golpear la bateria con el tubo del agua. Se aconseja situar el pulgar
en el extremo del tubo de goma para obtener la presion del chorro de agua deseada en lugar de utilizar boquillas especiales
que podrian chocar con la bateria dafiandola. Sople delicadamente el agua estancada residual que se haya depositado en la
parte central de las aletas.

e Limpieza trimestral. Una limpieza trimestral es fundamental para prolongar la vida util de las baterias e-coating y mantener la
cobertura de la garantia. La falta de limpieza trimestral invalida la garantia y podria reducir la eficiencia y la duracién de la
bateria con el paso del tiempo. Para realizar la limpieza ordinaria trimestral proceder como sigue:
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o Limpie la bateria con el detergente aprobado (véase la lista de productos aprobados que se indican en el siguiente
parrafo);

o Luego utilice el producto aprobado para eliminar el cloruro (CHLOR * RID DTS ™). Este tratamiento permitira eliminar
las sales solubles y reactivar la maquina. Para hacer que este producto sea eficaz es necesario que entre en contacto
con las sales. Estas sales pueden estar debajo de cualquier sustrato de grasa o suciedad. Por lo tanto, es fundamental
realizar una limpieza perfecta con el detergente antes de aplicar el producto. Aplique una cantidad suficiente de CHLOR
* RID DTS ™ de modo uniforme sobre todo el sustrato de la bateria, mojando completamente todas las superficies y
asegurandose de no omitir ninguna superficie. Este proceso se puede realizar mediante un pulverizador de bomba o
una pistola pulverizadora convencional. Cuando se haya mojado el sustrato completamente, las sales seran solubles.
Luego sera suficiente aclarar con agua segun se indica en la seccion “b. limpieza periddica”. El uso del siguiente
detergente, a condicién de que se utilice con arreglo a las instrucciones del productor para una mezcla correcta y la
limpieza, ha sido aprobado para las baterias e-coating a fin de eliminar el moho, el polvo, el hollin, los residuos de
grasa, pelusa y otros materiales particulados.

Detergente para baterias e-coating aprobado:

Producto Vendedor Cddigo
Enviro-Coil Concentrate HYDRO-BALANCE CORPORATION H-ECO1
Enviro-Coil Concentrate Home Depot Supply H-ECO01
Enviro-Coil Universal Coil Cleaner Advanced Engineering /

9.5 Mantenimiento extraordinario

Si es necesario realizar operaciones de mantenimiento extraordinarias, comuniquese con un Centro de servicio autorizado por el
Fabricante.

INFORMACION:
El incumplimiento de lo anterior anulara los derechos de garantia y cualquier responsabilidad del
Fabricante en cuanto a seguridad.

OBLIGACION:
Si es necesario, use solo repuestos originales (consulte "Lista de repuestos recomendados").
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10 DESGUACE DE LA MAQUINA

En el caso de desguace de la maquina, comuniquese de antemano con un Centro de Servicio autorizado por el Fabricante.

OBLIGACION:

Cuando se desmonten algunos componentes para sustituirlos o toda la maquina llegue al final de su
vida y sea necesario quitarla de la instalacion, respetar las siguientes prescripciones sobre la
eliminacion a fin de minimizar el impacto ambiental:

« el gas refrigerante debe ser recuperado totalmente por personal especializado y provisto de las
necesarias habilitaciones y ser entregado a los centros de recogida;

« el aceite de lubricacion contenido en los compresores y en el circuito frigorifico se debe recuperar
y entregar a los centros de recogida;

« la estructura, el equipo eléctrico y electrénico y los componentes se deben subdividir segun el tipo
de mercancia y el material y entregar a los centros de recogida;

» en caso de que el circuito hidraulico contenga mezclas con anticongelantes, se debe recoger su
contenido y entregarlo a los centros de recogida;

e Respete las leyes nacionales vigentes.

OBLIGACION:

La maquina contiene gases fluorados de efecto invernadero contemplados en el protocolo de Kyoto.
La ley prohibe su dispersion en el ambiente y obliga que se recupere y entregue al vendedor o a un
centro de recogida.

OBLIGACION:

La maquina contiene aparatos eléctricos y electronicos que a su vez pueden contener sustancias
peligrosas para el medio ambiente y la salud humana. La maquina no se puede eliminar en los
residuos urbanos no seleccionados.

En la maquina est4 aplicado el siguiente simbolo:

para resaltar que al desguazar la maquina se debe efectuar la recogida selectiva.

Los compradores desempefian un papel importante para contribuir a la reutilizacién, al reciclaje y a otras formas de recuperacién de
la maquina.

La maquina esta clasificada como PROFESIONAL a los fines de la Directiva WEEE 2012/19/UE; cuando se desguace, el Usuario
debera gestionarla como un residuo y podra solicitar su retirada al vendedor o entregarla a los centros de recogida.

Solo para el territorio ltaliano:

MEHITS se adhiere al consorcio RIDOMUS para la eliminacién de los residuos RAEE al final de su vida. El propietario de
productos clasificados como residuos, al final de la vida del producto, tendra la facultad de dirigirse al vendedor para pedir que la
magquina sea retirada gratuitamente por el consorcio al cual MEHITS se adhiere.
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Antes de realizar qualquer operacao na maquina leia com
atencao este manual e certifique-se de ter compreendido todas
as indicacoes e informagoes contidas no documento.

Guardar este documento num lugar conhecido e facilmente acessivel ao

longo de todo o periodo de vida util da maquina.

O presente manual foi redigido pela MEHITS S.p.A.: A reproducgao, ainda que parcial, deste manual
€ proibida.

O original esta arquivado junto a MEHITS S.p.A.

Qualquer uso do manual diverso da consulta pessoal deve ser previamente autorizado pela
MEHITS S.p.A.

Com o objetivo de melhorar a qualidade dos seus produtos, MEHITS S.p.A. reserva-se o direito de
modificar, sem pré-aviso, os dados e o conteudo deste Manual.

As informagdes contidas neste documento podem ser modificadas sem obrigagao de pré-aviso.

Esta proibida a reprodugao e/ou divulgagao ainda que parcial deste documento, se ndo for expressamente
autorizada por escrito pela MEHITS SpA.
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PT

1 PRESCRIGCOES GERAIS

1.1 Informacgées gerais e seguranga

1.1.1 Objetivo do manual

Este manual, que faz parte integrante da maquina (*), foi elaborado pelo Fabricante para dar as informagdes necessarias a todos
aqueles que estao autorizados a interagir com a mesma no arco da sua vita prevista: os Compradores, os Projetistas da instalagéo,
os Transportadores, os Movimentadores, os Instaladores, os Operadores experientes, os Técnicos especializados e os Utilizadores.
(*) para simplificar utiliza-se este termo, tal como definido na Diretiva Maquinas.

Além de adoptar uma boa técnica de utilizagéo, os destinatarios das informacgdes devem Ié-las com atencdo e aplica-las com rigor.
Dedicar algum tempo a leitura de tais informagdes permitira evitar riscos para a saude e a seguranca das pessoas e danos
econoémicos.

Estas informagdes foram elaboradas pelo Fabricante na prépria lingua original (italiano) e trazem a mensagem “INSTRUCOES
ORIGINAIS”. Mesmo se as informagdes n&o correspondem exatamente a maquina, isso ndo prejudica a sua fungao.

Guarde este manual num lugar conhecido e facilmente acessivel para té-lo sempre a disposigdo quando for necessario consulta-lo.

O Fabricante reserva-se o direito de modificar o produto sem a obrigagao de aviso prévio.
Para destacar as partes de texto de maior importancia foram adoptados alguns simbolos cujo significado é descrito a seguir.

(1) para simplificar utiliza-se este termo, tal como definido na Diretiva Maquinas.
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2 SiMBOLOS

Qe obp P

PERIGO:
Perigo, indica uma situagéo de risco iminente que, se nao for evitada, provoca a morte ou danos
graves.

ADVERTENCIA:
Adverténcia, indica uma situagdo de risco potencial que, se nao for evitada, pode provocar a morte
ou danos graves.

ATENQAO:
Atencéo, indica uma situagéo de risco potencial que, se nao for evitada, poderia provocar danos de
identidade menor ou modesta.

PROIBICAO:
Proibicao de executar determinadas acdes ou realizar certas atividades.

OBRIGAGAO:
Indica agdes e comportamentos obrigatorios para garantir a fiabilidade e a seguranca do produto.

INFORMAGOES:
Indica informagdes técnicas de especial importancia que ndo devem ser negligenciadas.

AVISO:
E utilizado para abordar procedimentos n3o ligados a lesdes fisicas.
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3 GLOSSARIO E TERMINOLOGIAS

Séao descritos alguns termos utilizados no manual de modo a dar uma visdo mais completa do significado dos mesmos.

Fabricante: € a sociedade que projetou e construiu a maquina no respeito das leis vigentes e adoptando todas as regras da boa
técnica de construgéo, prestando atengao a segurancga e a saude das pessoas que interagem com a maquina.

Comprador: é o responsavel pela compra que devera supervisionar a organizagao e atribuicdo das tarefas acertando-se de que
tudo ocorra no respeito das leis vigentes aplicaveis.

Proprietario: Representante legal da sociedade, entidade ou pessoa fisica proprietaria da instalagdo onde a maquina esta instalada:
€ responsavel por controlar que sejam respeitadas todas as normas de seguranga indicadas neste manual e as normas nacionais
vigentes.

Projetista: pessoa competente, especializada, encarregada e autorizada a elaborar um projeto que tem em conta todos os aspetos
legislativos, regulamentares e de boa técnica aplicada a instalagdo no seu conjunto. Além de respeitar as indicagdes dadas pelo
Fabricante da maquina, devera considerar todos os aspetos relativos a seguranga para todos aqueles que deverao interagir com a
instalagédo no arco da sua vida prevista.

Instalador: pessoa competente especializada, encarregada e autorizada a efetuar a montagem da maquina ou instalagéo de acordo
com as especificagdes do projeto, as indicagbes fornecidas pelo Fabricante da maquina e no respeito das leis em matéria de
seguranga no trabalho.

Utilizador: pessoa autorizada a gerir o uso da maquina no respeito das “instrugdes para o uso” e das leis vigentes em matéria de
seguranga nos postos de trabalho.

Transportadores: sdo aqueles que, com um meio de transporte adequado, levam a maquina ao seu destino. Devem embala-la e
posiciona-la adequadamente para garantir que, durante a transferéncia, ndo ocorram deslocagdes repentinas. No caso em que se
utilizem equipamentos de carga e descarga, deverao respeitar as indicagdes contidas na maquina para garantir a sua seguranca e
a daqueles que, podem interagir com tais operacdes.

Movimentadores: sdo aqueles que arrumam adequadamente a maquina e aplicam todas as indicagbes necessarias, para que
possa ser movimentada de forma segura e correta. Também s&o eles que quando recebem a maquina, movimentam a mesma
colocando-a no ponto de instalagdo de acordo com as indicagbes contidas nela. Todos estes operadores deverdo ter as
competéncias adequadas e respeitar as indicagdes para garantir a propria seguranca e a daqueles que, podem interagir com tais
operagoes.

Técnico de manutengdo: pessoa autorizada pelo proprietario a efetuar na maquina todas as operagdes de regulagéo e controlo
expressamente indicadas neste manual, que deve seguir rigorosamente, limitando a prépria agdo a quanto expressamente permitido.

Operador experiente: pessoa encarregada e autorizada pelo Utilizador ou pelo Comprador a realizar as operagdes de uso e
manutencgao de rotina da maquina segundo as indicagdes dadas pelo Fabricante. E aquele que no caso de avarias ndo previstas
neste manual, devera solicitar a intervengao dum Técnico especializado.

Técnico especializado: pessoa autorizada directamente pela MEHITS a executar todas as operagdes de manutengao ordinaria e
extraordinaria, assim como qualquer regulagéo, controlo, reparacao e substituicdo de pecas se tornassem necessarias durante a
vida util da unidade. Fora da Italia e dos paises onde o Fabricante esta diretamente representado por uma filial, o distribuidor deve,
sob sua prépria responsabilidade, munir-se de Técnicos em numero suficiente e em proporgao a extensao territorial e ao negocio.

Manutencgao de rotina: conjunto de operagdes necessarias para manter a adequada funcionalidade e eficiéncia da maquina. Estas
operagdes sdo programadas pelo Fabricante que define as competéncias necessarias e as modalidades de intervengao.

Manutengao extraordinaria: conjunto de operagdes necessarias para manter a adequada funcionalidade e eficiéncia da maquina.
Estas operacdes, néo previsiveis, ndo sdo programadas pelo Fabricante e devem ser realizadas s6 pelo Técnico especializado.
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3.1 Documentagao em anexo

A unidade é fornecida acompanhada pela seguinte documentacgéo:

+ Manual de instalagdo, uso e manutengao: nesse esta indicada a lista das operagbes a efetuar.

. Esquema elétrico: é especifico para a maquina em questio. Serve aqueles que irdo fazer trabalhos na instalagao elétrica,
para localizar os varios componentes e ligagdes.

. Desenhos dimensionais e de levantamento.

. Instrugées de montagem de eventuais acessorios: sdo descritas as modalidades de instalagdo na maquina.

+ Declaragao de conformidade CE: indica que as maquinas estdo em conformidade com as diretivas europeias vigentes.

Além disso, as instrugdes também estéo disponiveis em formato alternativo no web site https://www.melcohit.com/EN/download/

311 Normas gerais de seguranca

O fabricante, na fase de projeto e construgéo, dedicou muita atengéo aos aspetos que podem provocar riscos para a seguranga € a
saude das pessoas que interagem com a maquina. Além de respeitar as leis vigentes em matéria, adoptou todas as “regras de boa
técnica de construgéo”. Esta informacdes tém o objetivo de sensibilizar os utilizadores a prestar muita atengéo para prevenir qualquer
risco. A prudéncia é sempre necessaria. A seguranga também é responsabilidade de todos os operadores que interagem com a
magquina.

Leia com atengéo as instrugées dadas no manual fornecido e aquelas aplicadas diretamente na maquina e, especialmente, respeite
aquela relativas a seguranca.

A insergdo desta maquina numa instalagéo, requer um projeto global que tenha em conta todos os requisitos de "boa técnica", dos
aspetos legislativos e normativos. Deve-se dedicar atengdo especial a todas as indicagbes e informagdes tecnoldgicas dadas pelo
fabricante. Nao manipular, iludir, eliminar ou ignorar os dispositivos de segurancga instalados na maquina. Ndo cumprir com este
requisito pode causar graves riscos para a seguranga e a saude das pessoas.

O pessoal que efetua qualquer tipo de intervengéo, em todo o arco de vida da maquina, deve ter competéncias técnicas especificas,
particulares capacidades e experiéncias adquiridas e reconhecidas no sector especifico. Também se deve usar todos os
equipamentos individuais de seguranca (DPI) previstos pela lei. A falta destes requisitos pode causar danos a seguranga e saude
das pessoas.

Durante o uso normal ou para qualquer operagdo na maquina, mantenha os espagos perimetrais adequados para n&o causar riscos
para a segurancga e saude das pessoas.

Para algumas fases poderia ser necessario o auxilio de um ou mais ajudantes. Nestes casos sera necessario treina-los e informa-
los adequadamente sobre o tipo de atividade a desenvolver para ndo causar danos a seguranga e saude das pessoas.

Faca a movimentar a maquina respeitando as informag¢des dadas diretamente sobre a embalagem e nas instrugbes de uso
fornecidas pelo fabricante.

Durante a movimentagao, se as condigdes o exigirem, servir-se de um ou mais ajudantes para receber a sinalizagao correta.

O pessoal que carrega e movimenta a maquina, deve ter a capacidade e experiéncia adquiridas e reconhecidas no sector especifico
e deve ter o perfeito dominio do equipamento de elevagéo a utilizar.

Na fase de instalagdo, respeite os espagos perimetrias indicados pelo fabricante, tendo em conta todos os trabalhos realizados ao
redor. A implementagdo deste requisito também deve ser feita no respeito das leis vigentes em matéria de seguranga no trabalho.

A instalagédo e as ligagdes devem ser feitas, no que respeita a maquina, segundo as indicagdes fornecidas pelo fabricante. O
responsavel também devera considerar todos os requisitos normativos e legislativos, realizando todas as operagdes de instalagéo
e ligagédo segundo as regras da boa arte.

Terminada a instalagéo, antes de tornar a maquina operativa, esse devera verificar, mediante um controlo geral, se tais requisitos
foram respeitados.

No caso em que a maquina deva ser transferida com meios de transporte, verifique que esses sejam indicados para o objetivo e
efetue a carga e descarga fazendo manobras sem riscos para o operador e para as pessoas diretamente envolvidas. Antes de
efetuar a transferéncia sobre meios de transporte, acerte-se de que a maquina e os seus componentes estejam bem fixos ao veiculo
e que o seu perfil ndo exceda as dimensdes maximas previstas. Se necessario, preparar as sinalizagdes adequadas.

O operador, além de estar adequadamente documentado sobre 0 uso da maquina, deve possuir as capacidades e competéncias
adquiridas para o tipo de trabalho a realizar.

Utilizar a maquina so para os usos previstos pelo fabricante. O emprego da maquina para usos indevidos, pode causar riscos para
a segurancga e a saude das pessoas e danos economicos.
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A maquina foi projetada e construida para satisfazer todas as condi¢des operativas indicadas pelo fabricante. Manipular qualquer
dispositivo para obter performances diferentes das previstas pode causar riscos para a seguranga e a saude das pessoas e danos
econdmicos.

Nao utilizar a maquina com dispositivos de seguran¢a nao perfeitamente instalados e eficientes. Ndo cumprir com este requisito
pode causar graves riscos para a seguranga e a saude das pessoas.

Manter a maquina em condic¢des de perfeita eficiéncia efetuando as operagdes de manutengéo programada previstas pelo fabricante.
Uma boa manutengao permitira obter melhores performances, uma duragdo maior do funcionamento e uma manutengao constante
dos requisitos de seguranca.

Antes de realizar trabalhos de manutengéo e regulagdo na maquina, ative todos os dispositivos de seguranga fornecidos e avalie se
€ necessario informar adequadamente o pessoal que trabalha e o que esta nas vizinhangas. Em particular, sinalize apropriadamente
as areas vizinhas e impega o acesso a todos os dispositivos que, se ativados, poderiam provocar perigo inesperado, causando
danos a seguranga e a saude das pessoas.

A manutencdo e a regulacdo devem ser efetuadas por pessoas autorizadas que devem estabelecer todas as condigdes de
seguranga necessarias, segundo os procedimentos indicados pelo fabricante.

Todas as operagdes de manutengdo que exijam competéncia técnica especifica ou capacidades especiais devem ser realizadas
somente por pessoal qualificado, com experiéncia reconhecida adquirida no campo especifico da operagao.

Para realizar intervengbes de manutengédo em areas de dificil acesso ou perigosas, providenciar condi¢gbes de seguranga adequadas
para si e para os outros, em correspondéncia com as leis vigentes em matéria de seguranga no trabalho.

Substitua as pegas muito consumidas. Tudo isso garantira a funcionalidade da maquina e o nivel de seguranga esperado.
O aparelho néo deve ser utilizado por pessoas (incluindo criangas) com reduzidas capacidades fisicas, sensoriais ou mentais ou

sem experiéncia e conhecimentos, a ndo ser que tenham recebido supervisdo ou instrugdes relativas a sua utilizagéo.
As criangas devem ser vigiadas para assegurar que nao brinquem com o aparelho.

ADVERTENCIA:
Durante a manutengé@o periodica ou em caso de avaria, utilizar exclusivamente componentes
originais.

3.1.2  Precaugao contra os riscos residuais

Prevengiao contra riscos mecanicos residuais

. instale a maquina seguindo as indicagbes fornecidas neste manual;

« efectue regularmente todas as operagdes de manutengéao indicadas neste manual;

« usar equipamentos de protecgdo (luvas, 6culos de protecgdo, capacete, ...) adequados para as operagbes a serem
realizadas; ndo usar roupas ou acessorios que possam ficar presos ou ser sugados pelo fluxo de ar; recolher e amarrar os
cabelos antes de aceder ao interior da unidade;

+ antes de abrir um painel da maquina, verifique se 0 mesmo esta bem preso a mesma por intermédio de gonzos ou
parafusos;

. palhetas dos permutadores de calor, bordas dos componentes e dos painéis metalicos podem provocar feridas por corte;

. ndo retire as protecgdes aos elementos méveis enquanto a unidade estiver em funcionamento;

«  verifique se os dispositivos de proteccao dos elementos mdveis estdo posicionados correctamente antes de dar uma nova
partida a unidade;

« ventiladores, motores e transmissdes podem estar em movimento: antes de entrar, aguarde sempre que parem e tome as
devidas precaugdes para evitar o acionamento dos mesmos;

¢ amaquina e os tubos tém superficies muito quentes e muito frios que implicam o com risco de queimaduras;

. nao utilizar as maos para controlar eventuais perdas de refrigerante.

Prevengao contra riscos eléctricos residuais

. desligue a unidade da rede usando o seccionador externo antes de abrir o quadro eléctrico;

« verifique se a ligacdo a terra esta correcta antes de tornar a dar partida a unidade;

+ antes de efetuar a manutencéo nos ventiladores, aguarde pelo menos 5 minutos apés o desligamento da unidade;

. nao utilize cabos de secgdo inadequada ou ligagdes provisérias nem mesmo por periodos limitados nem em caso de
emergéncia.
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Prevengao contra riscos ambientais

A maquina contém substancias e componentes perigosos para o ambiente como gas refrigerante e 6leo lubrificante.
As operacdes de manutencao e eliminagdo devem ser realizadas apenas por pessoal qualificado.

Gas refrigerante:

O circuito frigorifico contém gases fluorados com efeito de estufa abrangidos pelo Protocolo de Kyoto.

Os gases fluorados com efeito de estufa contidos no circuito frigorifico ndo podem ser descarregados na atmosfera.
O gas refrigerante deve ser recuperado de acordo com as normativas vigentes.

As unidades podem conter gases fluorados com efeito de estufa <HFC R410A [GWP100 2088]> ou <HFC R32
[GWP100 675]>

Oleo lubrificante:

Os compressores frigorificos e o circuito frigorifico contém o6leo lubrificante.
O ¢leo deve ser recuperado de acordo com as normativas vigentes.

Nunca despeje o 6leo no ambiente.

Prevencgao contra riscos residuais de outros tipos

No caso de utilizagéo de refrigerante R32, tome em considerac¢édo que o LFL (Low Flamable Limit) &€ de 0,307 kg/m3. Para
reduzir o risco de propagagao de chamas, evitar que haja areas com uma concentragdo de gas superior a 0,077 kg/m3
(25% de LFL).

0O R32, como os outros refrigerantes, € mais pesado que o ar e, portanto tende a acumular-se na base (perto do pavimento).
Se 0 R32 se acumula a volta da base, é possivel alcangar uma concentragao inflamavel. Para evitar a ignicdo, deve-se
manter um ambiente de trabalho seguro, garantindo uma ventilagéo correta. Se for detectada uma fuga de refrigerante num
ambiente ou numa zona onde a ventilagao é insuficiente, evite utilizar chamas até quando for possivel melhorar o ambiente
de trabalho garantindo uma ventilagéo correta.

N&o instale num espago em que todos os quatro lados estao bloqueados.

a maquina contém gas refrigerante sob pressido. Nao realizar nenhuma operacdo no equipamento sob pressao, exceto
durante a manutengéo realizada por pessoal competente e qualificado;

efetue as ligagdes de engenharia para instalagées de processamento para a maquina seguindo as indicagdes reproduzidas
neste manual;

para evitar um perigo ambiental, assegure-se de que todas as eventuais perdas de fluido sejam recuperadas em
dispositivos apropriados de acordo com as normas locais;

caso seja necessario desmontar uma pega, certifique-se de té-la montado correctamente antes de colocar a unidade em
funcionamento;

nos casos em que as normas vigentes exijam manter perto da maquina sistemas de extingdo anti-incéndio, verifique que
esses sejam adequados para apagar incéndios em equipamentos eléctricos, 6leo lubrificante do compressor e refrigerante,
conforme previsto pelas relativas fichas de seguranga (por exemplo, um extintor de CO3);

Nno caso em que a maquina esteja equipada com dispositivos para libertar o excesso de pressao (valvulas de seguranga):
no caso de ativacédo destes dispositivos, o gas refrigerante é libertado a alta temperatura e velocidade. Impeca que a
projecéo possa danificar pessoas ou objetos; canalize adequadamente as descargas de acordo com os requisitos da norma
EN 378-3 e das normas locais vigentes, prestando muita atencéo a canalizar para espacos abertos e seguros os fluidos
que pertencem a um grupo de seguranga diferente de A1.

os dispositivos de seguranga deverao ser mantidos eficientes e verificados periodicamente conforme previsto pelas normas
vigentes;

guarde todo o lubrificante em recipientes devidamente sinalizados;

nao deixe liquidos inflamaveis perto da instalagao;
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3.1.4

as soldagens s6 devem ser feitas em tubagens vazias e limpas de eventuais residuos de 6leo lubrificante. Ndo aproxime
chamas ou outras fontes de calor das tubagens que contenham o fluido refrigerante;

ndo operar com chamas vivas nas proximidades da maquina;

as maquinas devem ser instaladas em estruturas protegidas contra os raios, como previsto pelas leis e normas técnicas
aplicaveis;

ndo dobre nem bata nos tubos que contenham fluidos sob presséao;

ndo é consentido caminhar ou apoiar outros corpos sobre as maquinas;

a avaliagao global do risco de incéndio no local de instalagao (por exemplo, calculo da carga de incéndio) é responsabilidade
do utilizador;

durante qualquer movimentagéo, deve-se fixar a maquina ao meio de transporte, com firmeza, para evitar deslocagoes e
viragens;

o transporte da maquina deve ser efectuado em conformidade com as normas vigentes, tendo em conta as caracteristicas
dos fluidos contidos e da respectiva caracterizagédo descrita nas fichas de seguranca;

um transporte inadequado pode causar danos na maquina provocando também fugas de refrigerante. Antes do primeiro
arranque, verifique se o circuito frigorifico esta sob presséo.

a expulsé@o acidental de refrigerante num espacgo fechado pode causar falta de oxigénio e, portanto, o risco de asfixia.
Instale a maquina num local bem ventilado, de acordo com a norma EN 378-3 e as normas locais vigentes e quando
necessario, instale detectores de refrigerante;

excepto se autorizados pelo Fabricante, a maquina deve ser instalada em ambientes nio classificados contra o risco de
explosédo (SAFE AREA).

Lista de pictogramas no interior da maquina

Risco de incéndio
(Presente apenas com R32)

Método de solicitagao assisténcia

Para qualquer exigéncia, contacte um dos centros autorizados (mercado italiano) e filiais/distribuidores (mercado estrangeiro). Para
cada pedido de assisténcia técnica relativo a maquina, indique os dados da placa de identificagédo, especialmente o nimero de série,
as condigdes de acesso e a area de perimetro da instalagao.

Indique também as horas aproximadas de uso e o tipo de defeito detectado. No caso de um alarme, indique o nimero e a mensagem

indicada.
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3.2 Identificagdo maquina
3.21 Nomenclatura

O caddigo alfanumérico do modelo maquina, indicado na placa de identificagdo, representa precisas especificagbes técnicas que séo
indicadas na figura.

Modelo:
MEGR-MC-SL-A 015

MEGR Condensadores remotos a R410A

MC Tipo bateria
MC = Permutador microcanal
TF = Permutador Cu/Al

SL Configuragao acustica
[1= Standard
SL = Baixo ruido

A Motor elétrico ventilador
A = com motores elétricos AC
E = com motores elétricos EC

015 Coédigo modelo que corresponde a poténcia nominal (kW)

3.2.2 Placa identificagao

O tipo de maquina é indicado na etiqueta aplicada diretamente na maquina, normalmente no interior do painel do quadro elétrico.
Nessa séo indicadas as referéncias e todas as indica¢des indispensaveis para a seguranga de funcionamento.

| £
B [owe | co
B lewe  "[cor
CUCCICY _
PSe ',lF:|.|PS .
TS me
TSur s
HPuue
=
&
[
|FLJ. KW IFJ.A.
[® psien MPa
i w0
Maxtransport and storage temperaturs
Cortains fluorinated greenhouse gases.
MITSUBISHI

ELIIEC'IRIC
HYDRONICS & [T COOLING SYSTEMS Sp.A.

Mitsublshi Electric
Hydronics & T Cooling Systems S.pA
v 051

B melcohitcom

c«
&xy [

Manual de instalagéo, uso e manutengao 109



PT

3.3 Temperatura de armazenamento

Durante o transporte € no caso em que a maquina nao seja instalada aquando da recepgao, coloque-a na sua embalagem num
ambiente fechado, enxuto e protegido dos raios solares a uma temperatura compreendida entre -40°C e 60°C sem condensacéo
superficial.

3.4 Limites de funcionamento

Para os limites de funcionamento das maquinas, consulte o Data Book.

3.5 Descrigcao dos componentes principais

Condensadores de ar para IT Cooling equipados com ventiladores axiais com fluxo de ar horizontal ou vertical. Fluxo de ar da bateria
ao ventilador.

A solugao construtiva permite uma elevada flexibilidade de aplicagdo. Ha 4 séries com 12 modelos cada uma.

Entre a unidade interna e o condensador sdo necessarias a ligagédo frigorifica e elétrica do sinal proporcional de controlo da
condensacédo e dos alarmes.

As maquinas desta série s&o projetadas e construidas para a utilizagdo em sistemas de ar condicionado de tipo tecnolégico.

As maquinas néo sdo indicadas para a canalizagdo da aspiragao e a descarga do ar.

A pedido é possivel ter:

e O kit de pés de apoio para transformar a maquina em fluxo de ar vertical;

O kit de valvulas de interceptagao para a linha frigorifica;

O tratamento protetor E-coating para a bateria microcanal;

O tratamento protetor Finguard para a bateria de tubo e alheta;

Kit de fixagdo anti-sismica (apenas na maquina com bateria microcanal e fila Unica de ventiladores).

Para garantir o maximo desempenho e garantir a seguranca das pessoas, do produto e do ambiente, antes de efetuar a instalagéo,
€ necessario fazer um projeto completo da instalagdo onde a maquina sera inserida analisando todos os pontos criticos previstos e
previsiveis no arco da sua vida util: desde a instalacdo até ao desmantelamento.

As maquinas sao constituidas essencialmente por uma sec¢do de permuta térmica e por um ou mais ventiladores.

Essas funcionam condensando o fluido refrigerante do circuito frigorifico.

O ar do ambiente exterior é feito fluir através da bateria dos ventiladores para permitir a condensacéo do fluido refrigerante.

O calor, extraido pela bateria é cedido ao ar ambiente.

O condensador remoto esta ligado a maquina principal através de tubagens frigorificas.

Para maiores caracteristicas ou dados técnicos das maquinas, consulte o Data Book.
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3.5.1 Quadro elétrico

A alimentacgéo elétrica é independente da unidade interna.

O quadro elétrico esta instalado na maquina e estéd equipado com seccionador de linha.

Como prescrito pela norma IEC 60204-1, a pega do seccionador deve ser facilmente acessivel e posicionada a uma altura
compreendida entre 0,6 e 1,9 metros do plano de servigo. No local de instalagdo, devera considerar-se como a maquina sera
posicionada, porque a unidade podera ser colocada numa estrutura inferior elevada em relagao a superficie do piso e, portanto, a
altura do seccionador podera deixar de estar alinhada com o estabelecido pela norma. Nesse caso, o instalador deve predispor uma
passadico ou um solugdo semelhante que permita aos operadores um facil acesso ao dispositivo de seguranga.

3.5.2 Circuito frigorifico

O circuito frigorifico compreende uma bateria de permuta térmica. Esta pode ser de microcanal em aluminio ou de tubo e alhetas
em Cu/Al.
Os condensadores sao fornecidos com carga de verificagdo da estanquicidade e deve ser ser efetuada a carga de refrigerante,

INFORMAGOES:
As maquinas sao fornecidas com carga de verificacdo (azoto) e deve ser efetuada a carga de
refrigerante correta (ver capitulo “carga de refrigerante”).

3.56.3 Secao de ventilagao

A unidade é dotada de ventiladores axiais e grelhas de protegdo na descarga de ar. As unidades podem ter 1, 2, 3 ventiladores ou
4, 6 ventiladores.
Estao disponiveis quer ventiladores AC que EC.

3.54 Estrutura

A estrutura completamente de aluminio é particularmente indicada para a instalagao exterior.
As maquinas sdo completamente montadas na fabrica, fornecidas com aparelhos de controlo de forma a reduzir tempos e custos
de realizagao.

Ventiladores axiais

Ligagdes frigorificas

Bateria de condensacéo
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4 TRANSPORTE, ARMAZENAMENTO E INSTALAGCAO

4.1 Transporte e movimentagao
411 Armazenamento

Coloque em ambiente protegido, sem vento nem condensagéo. Acerte-se, através de fixagdo, que a maquina néo vire.

4.1.2 Transporte

Para o transporte rodoviario aconselhamos a utilizagdo de camido com toldo em arco ou, seja como for, a utilizagdo dum toldo de
protecdo das maquinas contra as intempéries. Utilize correias com sistema de macaco para fixar a maquina durante o transporte.

INFORMAG()ES:

Para evitar fazer danos no revestimento, é recomendavel fixar a maquina como indicado na figura.
O tensionamento das correias deve ser feito com cuidado.

Evite que as correias pressionem contra o bico dos ventiladores.

Para mais informagées, entrar em contacto com o Departamento de Expedigdo do Fabricante.
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41.3 Descarga

Efetue a elevagao e movimentagéo tal como indicado na embalagem e/ou diretamente na maquina.

Recomendamos NAO REMOVER a protegdo com pelicula de plastico termoretratii durante as operacdes de descarga,
movimentacao e posicionamento.

OBRIGACAO:
Todas as operagbes de descarga, movimentagdo e posicionamento devem ser feitas com

equipamento adequado e por pessoal experiente, treinado e autorizado a efetuar este tipo de
manobras.

Mantenha a maquina sobre o estrado para as operagdes de descarga e movimentagao.

414 Recegao e inspegao

Apo6s a rececéo, verificar a integridade e a conformidade efetiva da maquina conforme a encomenda.
* Controle o numero de fardos segundo o documento de transporte. Se nao for correto, informe o transportador e o Fabricante.
¢ Controle visualmente a embalagem.

INFORMA(}GES:

No caso de falta ou presenga de danos nos fardos entregues, contacte o departamento de Vendas do
produtor e o transportador para concordar os procedimentos a serem adotados.

Para mais informagoes, entrar em contacto com o Departamento de Expedigdo do Fabricante.

No caso em que a maquina ndo seja instalada aquando da rececao, coloque-a num ambiente protegido
como indicado nos capitulos “armazenamento” e “temperatura de armazenamento”.

4.1.5 Movimentagao
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4.2 Desmontagem do revestimento da maquina

PERIGO:

O revestimento da maquina é de chapa de aluminio e é pesado.

Todas as operagdes de desmontagem e montagem devem ser feitas com equipamento adequado e
por pessoas experientes, treinadas e autorizadas a efetuar este tipo de manobras.

Painéis da maquina

E possivel remover os painéis laterais. Os painéis estdo aparafusados na maquina.

~a,
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4.3 Instalagao

INFORMAGOES:
Para a instalagao / montagem / posicionamento de unidades com R32, dependendo da quantidade de
refrigerante, avalie os requisitos normativos que devem ser respeitados para o local de instalagéo.

4.3.1 Instalagdo maquina standard

OBRIGAGAO:
Todas as fases de instalagéo devem ser parte integrante do projeto geral.

Antes de iniciar a instalagdo da maquina, além da definicdo dos requisitos técnicos, a pessoa autorizada a efetuar estas operagdes
deverd, se necessario, implementar um “plano de seguranga” para garantir a seguranga das pessoas diretamente envolvidas e
aplicar, rigorosamente, as normas de seguranca incluindo as leis nos estaleiros moéveis.

Antes da instalagéo, verifique que:

o

©]
©]
©]

(e]

a zona seja perfeitamente plana e garanta estabilidade ao longo do tempo;

o piso do edificio em que sera instalada a maquina tenha capacidade adequada;

a maquina seja de facil acesso e acessivel a todos os que terao que interagir com ela no arco da sua vida prevista.
todos os trabalhos de manutengao e substituicdo (de rotina e extraordinaria) possam ser facilmente realizados
sem riscos para as pessoas e no respeito das leis vigentes em matéria de seguranga no trabalho.

os espagos volumétricos sejam adequados para consentir uma entrada de ar para o bom funcionamento,
especialmente das baterias alhetadas.

sejam respeitados os espagos minimos exigidos para o funcionamento e a inspecéo indicados neste manual.

a aspiracao e descarga de ar nunca sejam obstruidas, ainda que parcialmente.

no caso em que, nas proximidades seja prevista a circulagdo de pessoas e meios, € necessario instalar uma
vedagdo adequada conforme as normas, deixando um espago minimo consentido para todas as intervengdes na
maquina.

A maquina deve ser instalada em ambientes com atmosfera ndo agressiva.

Evite instalagdes suspensas na parede ou no teto.

OBRIGAGAO:

A instalacdo deve respeitar os requisitos da norma EN 378-3 e as normas locais vigentes, tendo em
conta, em particular, a categoria de ocupacéo dos locais e o grupo de seguranga definido pela EN
378-1.

Refrigerante R410A | R32
Grupo de seguranga | A1 A2L

INFORMAGOES:

O gas R32 esta classificado como ligeiramente inflamavel (A2L). O instalador / técnico de
manutengao deve garantir, de acordo com as normativas vigentes, uma correta ventilagdo do local
para evitar que, em caso de perda ou saida de refrigerante, se criem condigées de perigo.
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OBRIGAQAO:

A magquina deve ser colocada numa area cujo acesso seja permitido apenas aos OPERADORES,
TECNICOS DE MANUTENCAO e aos TECNICOS; caso contrario, devera ser circundada por um
perimetro de vedagao colocado a pelo menos dois metros das superficies externas da maquina.

Os funcionarios do INSTALADOR ou os eventuais visitantes devem ser sempre acompanhados por
um OPERADOR. Em nenhuma circunstancia as pessoas nao autorizadas devem ser deixadas
sozinhas em contacto com a maquina.

O TECNICO DE MANUTENCAO deve limitar-se a agir nos comandos da maquina; ndo deve abrir
nenhum painel a ndo ser o de acesso ao modulo de comandos. O INSTALADOR deve limitar-se a
agir nas ligagdes entre a instalagéo e a maquina

Aceder a maquina com os EPI's adequados e depois de ter lido e compreendido a documentagao e
as instrugdes que devem ser mantidas sempre ao alcance da mao.

4.3.2 Posicionamento das maquinas

A maquina esta apoiada diretamente no pavimento. Uma vez posicionada a maquina, deve-se controlar o nivelamento nas quatro
posicdes indicadas na figura.
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4.3.3 Fixagao das maquinas ao piso

As maquinas devem ser fixados ao piso ou a estrutura de apoio. Os pés de apoio estédo predispostos com furos para a fixagao, tal
como indicado na figura. Os sistemas de fixagdo n&o sao fornecidos.

FLUXO DE AR HORIZONTAL
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4.3.4 Espaco livre para a instalagao

OBRIGA(;AO:

Para uma correta instalagdo da maquina é necessario garantir uma area livre como ilustrado na figura
a seguir. Isto consente uma correta circulagéo do ar e permite aceder facilimente aos componentes
da maquina para as normais operagdes de inspecao e manutengao.

No
caso de instalagdo de varias maquinas colocadas lado a lado, deve-se prever um espago entre as maquinas tal como indicado na
figura:

Dimensdes em milimetros
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4.3.5 Instalagao e posicao de eventuais obstaculos

OBRIGACAO:

O ar expulso pela maquina deve disperder-se facilmente no ambiente. Evite a presenca de obstaculos
que possam causar a recirculagéo do ar expulso.

Estruturas perimetrais da instalacdo devem garantir a livre circulacdo do ar como: barreiras alhetadas,
barreiras alhetadas com passagens silenciadas. N&o ha limites de altura para as barreiras alhetadas.
As barreiras em alvenaria ndo devem exceder uma altura de 1200 mm.
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*1200 MAX

Estrutura perimetral com Estrutura perimetral em alvenaria

barreiras alhetadas. com limite em altura de 1200 mm.
Nenhum limite de altura.

1200 MAX

w

E consentida uma estrutura em Estrutura perimetral em alvenaria com
alvenaria muito alta, mas limite em altura de 1200 mm.
obrigatoriamente deve ser presente pelo A barreira alhetada pode ultrapassar a
menos uma barreira alhetada muito alvenaria.

E PROIBIDO CIRCUNDAR A EVITE A INSTALAGAO DA

INSTALAGAO COM UMA MAQUINA NO FLUXO DE AR
BARREIRA EM ALVENARIA DE DESCARGA DE
COM ALTURA SUPERIOR A EVENTUAIS EXTRATORES.

1200 mm.

4.3.6 Instalacdo em locais com intensas precipitagcdoes nevosas

A neve pode-se acumular a volta e sobre a maquina e as baixas temperaturas exteriores podem fazer congelar a neve em blocos
de gelo que obstruem a grelha do ventilador ou a bateria.

Esta condigdo pode causar um mau funcionamento ou a rotura da maquina.

Verifique e mantenha a maquina limpa de neve.
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4.3.7 Instalagao em locais com fortes ventos para ventiladores AC

E necessaria a instalagdo em zonas reparadas do vento, para evitar que ventos dominantes e a possivel recirculagdo do ar possam
interferir com o funcionamento do ventilador e o controlo da condensagéo. Por este motivo, onde é possivel a ocorréncia de ventos
fortes e para instalagbes com fluxo de ar horizontal, sugerimos de dispor os condensadores em parcial barreira para limitar os ventos
diretos sobre os ventiladores. Estas recomendagdes nao sdo necessarias com ventiladores EC.

No caso em que nao fosse possivel instalar o condensador numa zona protegida do vento, é aconselhavel a instalagao
com fluxo de ar vertical.

Maquinas com fluxo de ar horizontal
Fortes ventos (superiores a 50 km/h) geram forgas muito elevadas na estrutura da maquina. Portanto, € necessario contrastar tais
forgas com fixagbes adequadas para as estruturas de apoio (consulte 0 manual técnico).

4.4 Ligacao frigorifica a maquina interna

OBRIGAQAO:

A realizagéo da ligacao frigorifica deve ser efetuada por pessoal qualificado.

Todos os trabalhos, a escolha dos componentes e dos materiais utilizados deve ser efetuada
conforme a “regra da boa arte”, segundo as normas vigentes em matéria nos diferentes paises tendo
em conta as condi¢des de funcionamento e os usos ao quais a instalagao se destina.

Erros de projeto e/ou execucdo da ligagdo frigorifica podem causar avarias irreparaveis no
compressor ou mau funcionamentos da maquina.

A maquina é entregue com uma carga de verificagdo da estanquicidade.

Descarregue o circuito frigorifico da maquina através da valvula Schrader situada sobre o colector da

bateria.
A
ligagao frigorifica deve ser sempre feita como definida na fase de projeto.
Faca referéncia ao desenho dimensional da maquina para as distancias entre os eixos das ligagdes.
441 Tipo de cobre a utilizar na linha frigorifica
COBRE RECOZIDO: E ductil e maleavel e pode ser moldado ou dobrado para realizar curvas, sifées, etc. Utilize um dobrador

de tubos para as operagdes de dobragem.
Evite repetir varias vezes as operagdes de dobra ou moldagem porque o material se endurece no ponto
de dobra e se fratura.

COBRE CRU: E rigido e pouco indicado para ser dobrado. Utilize somente para trechos rectilineos. Para realizar curvas,
sifdes, etc. utilize conectores estampados.

4.4.2 Informagoes gerais para a realizagao da linha frigorifica

A linha frigorifica deve ter um percurso racional e pratico para:

e limitar as perdas de carga;

e reduzir o conteldo de refrigerante;

e favorecer o retorno do 6leo lubrificante ao compressor;

e favorecer o fluxo de refrigerante liquido a valvula de expans&o;

e impedir o retorno de refrigerante liquido com compressor parado;

e 0s trechos verticais devem ser reduzidos ao minimo indispensavel;

e realizar sempre curvas amplas, com raio de curvatura pelo menos igual ao didmetro da tubagem;

e utilizar sempre uma roda cortadora de tubos para cortar as tubagens. Nao utilizar o serrote que causa rebarbas internas e
aparas;

e fixar as tubagens quer na horizontal que na vertical com bragadeiras de cobre ou plastico a cada 2 m;

e nao utilizar bragadeiras de ferro zincado porque podem ocorrer fendmenos de corrosdo no ponto de contacto com a
tubagem de cobre;

e para as tubagens isoladas é aconselhavel utilizar bragadeiras com revestimento isolador;

e nao aproximar as tubagens e manter uma distancia entre os tubos de pelo menos 20 mm;

e nao aproximar cabos elétricos porque se podem deteriorar;

e realize “compensadores” na linha para equilibrar o natural alongamento / retracdo das tubagens como indicado na figura:
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Compensador a LYRA Compensador a OMEGA
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443 Velocidade do refrigerante no interior das tubagens

OBRIGAGAO:

Remete-se ao projetista da instalagdo o dimensionamento pontual das tubagens no respeito da
velocidade do fluido na tubagem aqui a seguir indicadas.

Refrigerante
R410A

Linha do circuito

Velocidade minima (m/s)

Velocidade maxima (m/s)

Descarga

5

18

Liquido

0,5

2,5

E necessario considerar a velocidade do fluido suficientemente elevadas, para permitir um retorno eficaz do 6leo lubrificante ao
compressor.

Paralelamente devem-se avaliar as velocidades do fluido suficientemente reduzidas para evitar fenémenos de erosdo das tubagens
e golpes de ariete devidos a fechos de valvulas elétricas.

444

As espessuras das tubagens devem ser respeitadas sob pena de anulacdo da garantia.

Espessura das tubagens

445

Diametro externo tubagem (@ mm) | Espessura (mm)
12 1,0
16 1,0
18 1,0
22 1,0
28 1,5
35 1,5

Identificagao das tubagens

Os tubos de entrada e de saida do refrigerante sao identificados pelas placas apostas diretamente na maquina:

ATTACCO GAS ATTACCO LIQUIDO
HOT GAS LIQUID CONNECTION
HEISSGASLEITUNG FLUSSIGKEITSLEITUNG
RACCORDEMENT RACCORDEMENT
JIMHUA XKWOKOCTU JIMHUA TOPAYEIO
4.4.6 Diametros das conexdes frigorificas da maquina
A
P b
o
B
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PERMUTADOR MICROCANAL

MODELO STANDARD 013 015 024 027 034 049
A - Comprimento mm 840 840 1220 1220 1430 2110
B - Largura mm 718 718 718 718 718 718
H - Altura mm 900 900 900 900 1100 1100
LIGAGOES FRIGORIFICAS
Liquido — ODS g mm 12 12 16 16 16 18
Gas - ODS g mm 16 16 18 18 18 22
MODELO STANDARD 055 067 082 110 134 164
A - Comprimento mm 2110 2670 2670 2280 2835 2849
B - Largura mm 718 718 718 2200 2200 2200
H - Altura mm 1100 1100 1100 1168 1168 1168
LIGAGOES FRIGORIFICAS
Liquido — ODS J mm 18 18 22 22(*) 22(*) 28(%)
Gas - ODS J mm 22 22 28 28(*) 28(*) 35(%)
(*) Referido ao colector.
PERMUTADOR DE TUBO E ALHETA
MODELO STANDARD 014 019 028 036 045 057
A - Comprimento mm 770 1150 1150 1360 2040 2040
B - Largura mm 718 718 718 718 718 718
H - Altura mm 900 900 900 1100 1100 1100
LIGAGOES FRIGORIFICAS
Liquido — ODS g mm 12 16 16 18 22 22
Gas - ODS g mm 16 18 18 22 28 28
MODELO STANDARD 065 074 088 130 149 176
A - Comprimento mm 2040 2600 2600 2067 2600 2600
B - Largura mm 718 718 718 2120 2120 2120
H - Altura mm 1100 1100 1100 1166 1166 1166
LIGAGOES FRIGORIFICAS
Liquido — ODS g mm 22 22 22 28 28 28
Gas - ODS g mm 28 28 28 35 35 35
Manual de instalagéo, uso e manutengao 123




PT

447 Esquema de instalacido

OBRIGAGAO:

lubrificante ao compressor.

E obrigatério efetuar as tubagens com as pendéncias indicadas para favorecer o retorno do 6leo

Aplicar o esquema a cada circuito frigorifico da maquina.

Desnivel entre a maquina e o condensador remoto: valor expresso em comprimento equivalente.

MAX
25m

MAX
15m

Legenda:

9. Condicionador de ar.

10. Condensador de ar remoto.

11. Linha de descarga de gas.

12. Linha de retorno liquido.

13. Sifao. Montar um sifao a cada 5 m de tubagem nos
trogos verticais.

14. Recetor de liquido adicional,
condicionador (ao cuidado do instalador).
E recomendado para:

externo ao

- instalagbes com linhas frigorificas de comprimento
equivalente superior a 25 metros.

- Instalagbes com linhas frigorificas de qualquer
comprimento e que funcionam com temperaturas

exteriores inferiores a 0°C.

15. Valvula solendide linha liquido. Acessoério da
maquina recomendado para instalagdes frigorificas
com linhas superiores a 10 m.

16. Valvula de retencdo (sob responsabilidade do
instalador). A valvula deve ser instalada na linha do
liquido perto do condensador. A valvula impede o
retorno de liquido para o condensador, especialmente
no caso de paragem da instalagéo durante o inverno.
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ADVERTENCIA:
E necessario integrar a carga de refrigerante e de 6leo lubrificante: para as tubagens de ligagéo e
para condensador de ar remoto.

Para as quantidades a integrar, consulte o manual da unidade interna.

4.4.8 Juncgao das tubagens frigorificas a maquina

Valvulas de esfera para a linha frigorifica. As valvulas sédo fornecidas em kit de montagem como opcional.

Ligagbes
ODS
J[mm] | [bar] [mm] | [mm]
12 50 Art4.3| 48 121
16 50 Art4.3| 55 139
18 50 Art4.3| 55 139
22 50 Art43| 70 175
28 50 Art43| 79 204
35 50 I 100,5| 213

PS PED. H L

4.4.8.1 Juncao das tubagens frigorificas ao condensador remoto

E necessario, instalar as torneiras a esfera no condensador remoto. As valvulas ndo sdo incluidas no fornecimento, mas podem ser
compradas como acessorio.

O condensador remoto esta carregado com gas inerte (azoto) para carga de verificagdo da estanquicidade. Descarregue o
condensador através da valvula especifica.

Painel a remover para aceder aos colectores
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4.4.8.2 Juncgao das tubagens e das conexodes da linha frigorifica

e Ajuncao é feita por brasagem com liga de prata (recomendamos uma liga com teor médio alto de prata e baixa temperatura
de fusao).

e  Utilize equipamentos adequados.

e Antes de efetuar a brasagem, limpe o 6leo, gordura, 6xidos, incrustagdes e sujidade das pegas.

e Utilize um solvente apropriado para remover os 6xidos que se formam a alta temperatura durante o aquecimento e a
brasagem.

OBRIGAQAO:

O o6xido que se forma no interior da tubagem durante as fases de soldagem, € dissolvido pelos fluidos
HFC e provoca o entupimento do filtro do refrigerante. Durante a soldagem € oportuno introduzir
azoto no interior da tubagem. Se ndo fosse possivel, uma vez terminada a soldagem, lave as
tubagens com solventes.

449 Carga de refrigerante

OBRIGAQAO:

As operacgdes de carga de refrigerante devem ser efetuadas por pessoal qualificado no respeito das
normativas locais vigentes.

A seguir as informacgdes “de boa pratica” para a execugéo da carga.

Respeite as seguintes regras de “boa pratica” para a carga do refrigerante:

Esvazie a maquina da carga de gas inerte;

Conecte a bomba do vacuo as unides Schrader presentes na maquina e faga o vacuo;

Abra as torneiras do condensador remoto e outras eventuais torneiras colocadas na linha frigorifica;

N&o abra as valvulas da maquina interna;

Efetue lentamente o vacuo na linha de ligagéo e no condensador até a presséo absoluta de 0,3 mbar;

Uma vez atingido o valor de 0,3 mbar, pare a bomba de véacuo e aguarde 3 horas para verificar a estanquidade do circuito. E
normal um ligeiro aumento de pressao que ndo deve superar os 0,5 - 1 mbar;

e Se 0 vacuo néo for atingido ha fugas no circuito;

¢ No caso de linhas frigorificas muito alargadas ou fortemente contaminadas pela humidade, € necessario romper o vacuo
carregando o circuito com azoto anidro (sem oxigénio), repetindo depois a operagéo de vacuo como descrito anteriormente;
Desligue a bomba;

e Efetue a carga de refrigerante de acordo com as indicagbes presentes no manual especifico da maquina interna.

Valores a utilizar para o calculo da carga de refrigerante da instalagao.

4491 Conteudo de refrigerante condensadores remotos

Os condensadores remotos sdo fornecidos com carga de verificagdo da estanquicidade. Deve ser efetuada a carga do gas
refrigerante.

As tabelas indicam a carga de refrigerante a integrar apenas para o condensador: estdo excluidas a unidade interna, as tubagens
de ligagao e eventuais acessorios.

PERMUTADOR MICROCANAL

MODELO
STANDARD 013 015 024 027 034 049
Carga de refrigerante kg 0,50 0,50 0,85 0,85 1,30 2,07

MODELO
STANDARD 055 067 082 110 134 164
Carga de refrigerante kg 2,07 2,56 2,56 4,14 5,12 5,12
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PERMUTADOR DE TUBO E ALHETA

MODELO
STANDARD 014 019 028 036 045 057
Carga de refrigerante kg 0,8 0,7 1,5 2,3 1,9 2,7

MODELO
STANDARD 065 074 088 130 149 176
Carga de refrigerante kg 3,8 4,9 4,9 7,6 9,7 9,7

4.5 Ligacoes elétricas

As ligagbes da maquina devem ser definidas na fase de projecto da instalagéo

PERIGO:

As ligacoes elétricas devem ser projetadas e realizadas exclusivamente por pessoal com uma
competéncia especifica ou particulares capacidades no sector da intervengao.

Antes de proceder, o pessoal devera desligar as fontes de alimentagéo de energia, acertando-se

gque ninguém a ligue acidentalmente.

As caracteristicas da rede de alimentacdo devem satisfazer as normas IEC 60204-1 e as normas locais vigentes e ser adequadas
para o consumo da maquina indicado no esquema elétrico e NA placa de dados.
e A maquina deve ser ligada a uma alimentagéo elétrica monofasica ou trifasica dependendo do modelo (tipo TT).
Caso, no sistema elétrico, esteja prevista a instalagdo de um interruptor diferencial, deve ser de tipo A ou B.
e Para aligagao elétrica, abra o revestimento de cobertura do quadro elétrico.

Quadro elétrico

OBRIGAGAO:
Alinha de alimentagao elétrica deve estar equipada com um interruptor geral para proteger a maquina

contra a sobrecarga ou curto-circuito, se a maquina nao for alimentada pela unidade interna

A alimentagéo nunca deve ser desligada, excepto durante as operagdes de manutencéo, para garantir o funcionamento dos
ventiladores.

451 Dados eléctricos

Consulte o esquema elétrico, a placa de dados presente na maquina e o Data Book.
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4.5.2 Ligagao alimentagao elétrica de poténcia

A alimentagéo elétrica standard da unidade é independente da unidade interna.

A linha de alimentacao deve estar equipada com todas as protegdes e comandos previstos pelas normativas vigentes.

No caso em que se alimentem os condensadores da unidade interna, as prote¢des da linha de alimentagéo ja estao presentes.
Utilize um condutor com bainha de protecdo. A secgédo do cabo depende da corrente absorvida maxima pela maquina (A) como
indicado no esquema elétrico dedicado.

Para a entrada do cabo elétrico na maquina utilize as passagens preparadas pelo Fabricante.

Evite o contacto directo com superficies quentes ou cortantes.

Ligue o cabo da caixa de conexdes ao terminal de terra

Monofasica Trifasica
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4.5.3 Quadro elétrico

O quadro elétrico esta situado no interior da estrutura do condensador; para ter acesso ao mesmo é necessario remover o painel
lateral.

O quadro elétrico é indicado para a instalagao no exterior e esta em conformidade com as normativas EN60204-1.

O quadro elétrico compreende:

e Grau de protecao IP44 - grau de protecdo do quadro elétrico inserido na estrutura da maquina e nao referido apenas ao
quadro.

Seccionador geral com seguranga bloqueio porta.

Caixa de conexdes para ligagoes elétricas:

alimentagéo elétrica - a alimentagao elétrica é independente da unidade interna.

sinal 0-10Vdc para controlo da velocidade de rotagéo ventilador — a conectar com a unidade interna.

sinal de alarme dos ventiladores e, se presente, da placa eletréonica FMC — a conectar com a unidade interna.

O O O o o

VERSAO COM MOTORES ELETRICOS AC - série MEGR-A

Placa eletronica FMC para controlo da velocidade de rotagdo dos ventiladores. No caso de falta de alimentagao elétrica e de mau
funcionamento, a placa envia o sinal digital de alarme para a unidade interna (consulte os esquemas elétricos).

O sistema de regulacéo da tensdo de alimentacéo dos ventiladores é controlado pela placa eletrénica FMC.

VERSAO COM MOTORES ELETRICOS EC - série MEGR-E
Controlo direto da velocidade de rotagao dos ventiladores através de sinal 0-10 Vdc.

Modelos com 4/6 ventiladores:

Sao presentes dois quadros elétricos cada um com as dotagdes acima mencionadas. Os quadros estao interligados entre eles, mas
apenas um dos dois executa a acdo de quadro principal. Neste ultimo devem estar ligadas a alimentacdo elétrica e os sinais de
controlo e de alarme.

4.5.4 Ligagoes elétricas auxiliares com a unidade interna

As ligagbes auxiliares encontram-se na caixa de conexdes que se encontra no quadro elétrico da maquina principal. Ligagdes que
devem ser efetuadas pelo instalador:

o Sinal 0-10Vdc para controlo da condensagao;

o Alarme térmico ventilador;

Para a ligagao dos circuitos auxiliares utilize um cabo blindado 4 x 0,75 mm2 com um comprimento maximo de 120 m.
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Retire o revestimento para aceder a caixa de alimentagéo elétrica

L]
Caixa de
derivagdo para
— entrada da
alimentagéo
elétrica

SEGNALE
SINAL

43-2 - sinal 0-10V

101 -1 - relé alarme

4.6 Instalagao opcional
4.6.1 Fluxo de ar vertical

O acessorio esta disponivel apenas para as maquinas equipadas com 1/2/3 ventiladores.

As unidades podem ser fornecidas com pés de apoio para obter o fluxo de ar vertical.

Os pés de apoio sao fornecidos em kit de montagem juntamente com os parafusos necessarios
A montagem dos pés deve ser feita pelo instalador.

Fixe sempre a unidade ao pavimento como previsto para a verséo base.

A verséo de fluxo de ar vertical é recomendada para instalagdes em zonas ventosas.
A versao de fluxo de ar vertical é ideal para instalagdes em zonas sismicas.
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46.1.1 Pés de apoio para o fluxo de ar vertical

OBRIGAQAO:

 Efetue com cuidado todas as operagbes de movimentagdo para evitar danificar a bateria e os
ventiladores.

* As maquinas de grande dimensao estdo dotadas de olhais para favorecer a elevagéo.

» Para a versdo com fluxo ar vertical sdo validas todas as prescricdes e indicagdes contidas neste
manual. Especialmente, a protecdo do condensador da neve.
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4.6.2 Ganchos para elevagao e rotagiao para MEGR-MC

O tipo de suportes para a elevagéo e a rotagdo da maquina podem ser de 3 tipos, segundo a dimens&o e o numero de ventiladores
da prépria maquina. As maquinas sao fornecidas com olhais para a elevagao.

TIPO 1

ROTACAO
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TIPO 2
ROTACAO
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TIPO 3
ROTAGAO B :

[.’ . ('
— 33

ELEVACAO

OBRIGAQAO:
Todas as operagbes de descarga, movimentagdo e posicionamento devem ser feitas com
equipamento adequado e por pessoal experiente, treinado e autorizado a efetuar este tipo de

manobras.
Mantenha a maquina sobre o estrado para as operagdes de descarga e movimentagao.
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COMPRIMENTO DA BARRA DE ELEVAGAO L

ALTURA DA
BARRA DE
ELEVAGAO
H

OBRIGAGAO:

O comprimento “L” da barra nunca deve ser inferior ao comprimento da maquina.
Assegure-se de que a distancia ‘H’ entre a maquina e a barra de elevacao superior a 1,1 metros.
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4.6.3 Ganchos para elevagao e rotagao para MEGR-TF

O tipo de suportes para a elevagéo e a rotagdo da maquina podem ser de 3 tipos, segundo a dimensao e o numero de ventiladores
da prépria maquina.
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Instale as placas do elevador conforme mostrado na figura:

TIPO 2

UNIDADE COM 2/3 VENTILADORES

FLUXO DE AR HORIZONTAL PRESENCA DE
OLHAIS PARA A ELEVACAO

PARA ELEVAGAO E
ROTACAO DAS MAQUINAS
PARA FLUXO DE AR VERTICAL

TIPO 3

KIT PARA ELEVACAO E
UNIDADE MOVEL DUPLA

ROTAGAO DAS MAQUINAS

ELEVAGAO
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OBRIGA(;AO:

Todas as operagbes de descarga, movimentacdo e posicionamento devem ser feitas com
equipamento adequado e por pessoal experiente, treinado e autorizado a efetuar este tipo de
manobras.

Mantenha a maquina sobre o estrado para as operagbes de descarga e movimentagéo.

COMPRIMENTO D ARRA DE
ELEVAGAO L

ALTURA DA
BARRA DE
ELEVAGAOH

OBRIGAGAO:
Durante a elevagdo, o comprimento “L” da barra nunca deve ser inferior ao comprimento da maquina.
Assegure-se de que a distancia ‘H’ entre a maquina e a barra de elevagéo superior a 1,1 metros.

4.6.4 Kit de fixagdo anti-sismica apenas para MEGR-MC

Quando so previstas instalagbes em zonas sismicas, as maquinas devem ser instaladas adequadamente:

o Evite instalagbes com fluxo de ar vertical.

o Preste especial atengao a fixagdo a estrutura de apoio (consulte o manual técnico).
A maquina na versao anti-sismica esta dotada de estrutura reforgcada ja montada na fabrica e deve ser selecionada aquando da
encomenda.
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Reforgo lateral

Pés de apoio aumentados e Reforgo lateral
reforgados

4.6.5 Ligacgoes frigorificas / elétricas em zonas sismicas

Evite ligagcbes rigidas entre a maquina e a instalagcdo; € necessario isolar a maquina com um sistema flexivel que permita o
movimento livre no caso de evento sismico.

A ligacao frigorifica / elétrica deve ser feita pelo instalador; a escolha dos componentes flexiveis e a instalagdo deve respeitar as
indicagdes do Projetista responsavel pela instalagio.

5 PRE-ARRANQUE

5.1 Pré-arranque da maquina

O Instalador, antes de contactar o Técnico Especializado que efetuara o primeiro arranque para o ensaio, devera analisar com
atengdo que a instalagéo corresponda aos requisitos e as especificagdes definidas na fase de projeto verificando que:
e aligacao elétrica seja correta e feita de forma a garantir a conformidade com a diretiva de Compatibilidade
Eletromagnética em vigor;
e aligacao frigorifica seja terminada corretamente;
e nao haja perdas no circuito refrigerante;
e todas as valvulas de interceptacdo estejam abertas.
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6 ARRANQUE

6.1 Arranque da maquina

O primeiro arranque deve ser efetuado pelo Técnico especializado e também devem estar presentes o Instalador e o Operador.
O Técnico especializado fara o teste da instalagdo efetuando os controlos, calibragbes e o primeiro arranque com base nos
procedimentos e competéncias que lhe sao reservados.
O Operador experiente devera fazer perguntas ao Técnico especializado para receber as no¢des adequadas para desenvolver as
atividades de controlo e uso de sua competéncia.
Para o arranque é necessario:
o Verificar os espagos livres e distancias de seguranga;
Meca a absorgéo dos ventiladores, comparando o valor com o indicado no Data Book;
Verificar a tensao de alimentagao. Controlar que a tenséo de rede esteja compreendida entre +/- 10% do valor nominal
da maquina;
Verificar o desequilibrio das fases. Verificar que o desequilibrio entre as fases ndo exceda 2%;
Se for o caso, contactar a sociedade de distribuicdo de energia elétrica para resolver o problema;
Com a maquina a plena carga mega os valores de pressédo de condensacgéao, subarrefecimento;
Controle eventuais fugas de refrigerante.

o O

O O O O

7 MODALIDADE DE UTILIZAGAO

7.1 Prescrigoes e adverténcias para o uso

No uso diario da instalagdo ndo é necessaria a presenca do Operador: ele realizara verificagbes periddicas, caso ocorram
emergéncias e efetuara as fases previstas de arranque e paragem.

A execugéo regular e constante dessas operagdes permitira obter desempenhos favoraveis da maquina e da instalagéo ao longo do
tempo.

INFORMAGOES:
O incumprimento dos procedimentos pode resultar no mau funcionamento da maquina e da
instalagdo, com uma consequente deterioragao.

INFORMACOES:
A maquina funciona em modo automatico e é controlada pela maquina principal.

7.2 Paragem de emergéncia

Considerando que na maquina ndo ha érgdos de movimento diretamente acessiveis, ndo é necessario instalar um dispositivo de
paragem de emergéncia.

Em todo o caso tal dispositivo, se instalado, ndo iria reduzir o risco considerando o fato que o tempo para obter a paragem de
emergéncia seria idéntico a paragem normal obtida com o interruptor gerale.

7.3 Inatividade prolongada da maquina

No caso em que a maquina deva permanecer fora de servico por um longo periodo (por exemplo, suspenséo sazonal), cabe ao
Técnico especializado executar as seguintes operacdes:

e controlo do estado dos recipientes a pressao;

o teste de estanquicidade do sistema;

e abertura do seccionador de linha;

e fecho da valvula de interceptagéo.
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7.4 Arranque apos inutilizagao prolongada

Antes de efectuar o arranque da maquina, é necessario efetuar todas as operagdes de manutengao.
Além disso, cabe ao Técnico especializado fazer os controlos, as calibragdes e o procedimento de arranque adequados.

8 PRIMEIRO DIAGNOSTICO

8.1 O que fazer se ...

Lista das agdes a realizar no caso de mau funcionamento da maquina.

Mau funcionamento Causa Solugao N de~
Intervencao
Controlar se o ventilador gira livremente Utilizador
Controlar alimentacéo ventilador Manut.
Verifique o sinal do controlador de
~ Manut.
Condensagao exterior condensagao
= Controle a limpeza da bateria de condensagéo Manut.
Alta presséo - ~ -
Controle as recirculagdes de ar quente Utilizador
na Descarga — - - =
Verifique o dimensionamento de condensagéo
) Manut.
exterior
Controle a carga de refrigerante Manut.
Circuito frigorifico Controle presenga de incondensaveis Manut.
Verifique as torneiras de circuito frigorifico Manut.
Controlar alimentagao ventilador Manut.
. . Controlar a saida analodgica da referéncia de
Baixo caudal ar Ventilador velocidade do controlador Manut.
Verificar perdas de carga de instalagéo Manut.
V’erlfllcar a limpeza da bateria de permuta Utilizador
térmica
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9 MANUTENGAO

9.1

Informagoes sobre a manutengao

OBRIGAGAO:

As operacdes de manutencdo, de rotina ou extraordinarias, devem ser realizadas por PESSOAL
AUTORIZADO E FORMADO dotados de todos os equipamentos de protecao individual necessarios.
O local em que as maquinas sao instaladas devera corresponder a todos os requisitos em matéria
de seguranca

Também é necessario seguir os procedimentos indicados pelo Fabricante.

Antes de efectuar qualquer operagéo de manutengéo € preciso:

isole a maquina da rede elétrica através do seccionador amarelo/vermelho do quadro elétrico e da protegéo geral a montante
da maquina (feito pelo Cliente);

aplicar uma placa com a indicagao “Nao accionar - em manuteng¢do” no seccionador aberto;

usar equipamentos de protegéo individual adequados (por ex. capacete, luvas isolantes, 6culos, sapatos de seguranga, etc.);
use ferramentas em boas condi¢des e certifique-se de ter compreendido todas as instrugdes antes de as utilizar.

Se for necessario efectuar medigdes ou controlos que exijam o funcionamento da maquina, é preciso:

certificar-se que os eventuais sistemas de comando remoto estejam desligados. Ter em mente que o PLC da maquina
principal controla as suas fungdes e pode ativar e desativar os componentes criando situagdes perigosas (por exemplo,
alimentar e colocar em rotag&o os ventiladores e os seus sistemas mecanicos de avangamento);

trabalhar com o quadro eléctrico aberto durante o menor tempo possivel,

fechar o quadro eléctrico assim que a medigao ou controlo tiver sido feito.

Para além disso, é necessario tomar os seguintes cuidados:

o circuito frigorifico contém refrigerante sob pressao: qualquer operagéo deve ser realizada por pessoal competente munido
das autorizagdes ou habilitagbes exigidas pela legislacao vigente;

nunca despejar os fluidos contidos no circuito frigorifico no ambiente;

nunca manter o circuito frigorifico aberto, porque o 6leo absorve humidade e se degrada;

durante as operagdes de sangria preste atengéo a eventuais vazamentos de fluidos a temperaturas e/ou pressdes perigosas;
na substituicdo das placas eletronicas utilizar sempre equipamentos apropriados (extractor, pulseira anti-estatica, etc.);

se for necessario substituir um ventilador ou qualquer outro elemento pesado, certifique-se de que os 6rgaos de suspenséo
sejam dimensionados para o peso do elemento;

nao entre no compartimento ventiladores antes de ter isolado a maquina por intermédio do seccionador no quadro e ter
aplicado uma placa com a indicagao “N&o acionar - em manutengao”;

utilizar unica e exclusivamente pegas de reposi¢éo originais adquiridas diretamente do Fabricante ou nos concessionarios
oficiais;

antes de fechar a maquina e fazé-la arrancar , remova toda a ferramenta ou corpo estranho.

A lista das operagdes de manutengdo programadas encontra-se no paragrafo sucessivo deste manual.

A cada operagao, quer de manutencao rotina que extraordinaria, devera ser redigido um médulo especifico que deve ser conservado
pelo utilizador.

Se houver um quaderno de Manutengdo de Rotina Programada a bordo maquina, todas as operagdes deverao ser anotadas no

mesmo.

9.2 Manutengao programada

Realizar todas as operagbes de manuteng¢éo programadas com as frequéncias indicadas.

INFORMAGOES:
O ndo cumprimento da manutengdo programada anulara os direitos de garantia e qualquer
responsabilidade do fabricante no ambito da segurancga

Nas

tabelas das paginas seguintes estao indicados os tempos para a manuteng¢ao de rotina.
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9.3 Tabela de intervengdes de manutengao geral

FREQUENCIA DAS OPERAGOES
Inicio estagao |Inicio estagao
OPERACAO A EFETUAR To.dos A cada 500 | A cada 1000
dias horas ou a horas ou a
cada 2 meses |cada 3 meses
5 8 |Verificagéo de eventuais alarmes o
T3
o=
2 & |Controlo visual externo de eventuais perdas de refrigerante [ ]
O
o Limpeza da bateria do condensador. Veja capitulo sucessivo L
) — e
S Controlo aperto das ligacdes elétricas o
© Controlo e eventual substituigdo cabos consumidos ou danificados o
o
2 Controlo do ruido dos rolamentos dos ventiladores ®
N
w Controlo aperto parafusos, partes em movimento e/ou sujeitas a vibragdes o
o
‘E’ Verifique a auséncia de fugas no circuito frigorifico. o(1)
& Controlo da presencga de zonas oxidadas no circuito frigorifico com especial °
- atengao aos recipientes a pressao
Controlo parametros de funcionamento dos circuitos frigorificos. Em cada circuito controle o seguinte:
é A presséo de condensacdo, comparando-a com temperatura externa ([
% A temperatura de descarga
s A temperatura do gas subarrefecido ()
:,.’_ A temperatura do liquido
"; A temperatura do ar exterior o
E Subarrefecimento {
o
2 A absorgao elétrica dos ventiladores o
A tensao de alimentagao dos ventiladores o
(2) Se nao diferentemente prescrito pelas leis vigentes

A frequéncia das operagbes descritas na tabela acima deve ser considerada indicativa. De fato, essa pode sofrer variagdes
consoante a modalidade de uso da maquina e da instalagdo na qual esta ultima deve funcionar.

9.4 Controlo e limpeza das baterias

A acumulagéao de sujidade nas baterias de permuta provoca um mau funcionamento da maquina.
Essa situagédo pode conduzir a paragem da maquina, além de um seguro aumento dos consumos elétricos e de desgaste.

INFORMAGOES:

A frequéncia de limpeza deve ser incrementada nos periodos em que a acumulagéo de sujidade &
mais consistente (por exemplo: durante o periodo de queda de folhas ou de queda de flores das
arvores).

OBRIGAGAO:

Nao utilizar lavadoras de alta pressao para limpar a bateria, para evitar que as pressdes excessivas
criem danos irreparaveis. Os danos causados pelo uso de produtos quimicos inadequados para
limpeza ou pressdes de agua muito altas, ndo serédo reconhecidos.

Manual de instalagéo, uso e manutengao 142




PT

9.4.1

PERIGO:

As palhetas de aluminio sdo finas e afiadas. Deve-se tomar muito cuidado e usar
equipamento de protecdo adequado para evitar cortes e abrasdes. Proteger
adequadamente os olhos e rosto para evitar salpicos de agua e sujidade durante a
insuflacdo. Use sapatos ou botas impermeaveis que cubram todas as partes do corpo.

INFORMAGOES:

Para maquinas instaladas em atmosfera agressiva com muita sujidade, a limpeza da bateria deve fazer
parte do programa de manutencao de rotina. Neste tipo de instalagbes, toda a poeira e as particulas
depositadas sobre as baterias devem ser removidas o mais rapidamente possivel mediante uma
limpeza regular, seguindo os procedimentos descritos abaixo.

Baterias "Tube and Fin" Cu-Al

O requisito minimo solicitado € que as baterias, apos a primeira ativagédo, sejam inspecionadas e limpas anualmente. Em presenca
de condigbes climaticas agressivas ou muita sujidade deve-se aumentar a frequéncia das inspecgdes. Para executar uma limpeza
adequada, deve-se seguir as instrugcbes abaixo:

Remover a sujidade superficial. Remover a sujidade superficial. Depésitos tais como folhas, fibras, etc., devem ser
removidos com um aspirador de pé (utilizar um pincel ou outro acessoério macio evitando cuidadosamente o atrito com
pecas metalicas ou abrasivas). Se decide-se usar ar comprimido, deve-se prestar atengao para manter o fluxo de ar sempre
perpendicular a superficie da bateria, para evitar dobrar as alhetas de aluminio. Tomar cuidado para n&o dobrar as alhetas
com o bico do ar comprimido.

Nota:

Se a sujidade e os poluentes ndo sdo removidos, a lavagem com agua ira conduzi-los para a bobina, tornando mais dificeis os
esforgos de limpeza. A sujidade superficial e os poluentes devem ser completamente removidos antes de se fazer a lavagem
com agua.

9.4.2

Lavagem. Lavar com agua. Pode-se utilizar produtos quimicos (detergentes especiais para baterias alhetadas). Lavar
fazendo correr a agua no interior de cada passagem das alhetas, até que estejam perfeitamente limpas. Prestar atengao a
dirigir o jacto de agua perpendicularmente a superficie da bateria para evitar dobrar as alhetas de aluminio. N&o bater na
bateria com o tubo de &gua. E aconselhavel colocar o polegar na extremidade do tubo de borracha para obter a press&o
desejada do jacto de agua em vez de usar bicos especiais que poderiam bater contra a bateria danificando-a.

Baterias "Tube and Fin" Cu-Al tratadas

Existem diferentes tipos de tratamentos superficiais para proteger as baterias Cu-Al. A seguir serdo dadas as indicagbes gerais.
Seja como for, é aconselhavel consultar sempre a documentagao especifica do fornecedor com o qual sugerimos assinar um contrato
de manutengao com relativa garantia (Blygold e Fin Guard Silver proporcionam esta oportunidade).

O requisito minimo requerido € que as baterias apds a primeira colocagdo em servigo, sejam inspeccionadas e limpas
semestralmente. Nas zonas costeiras e/ou industriais € necessaria uma inspeccgao e limpeza trimestral ou mensal em funcao das
caracteristicas do local e do grau de poluigéo.

Manutencgao de rotina.

+ Remover a sujidade superficial. Remover a sujidade superficial. Dep6sitos tais como folhas, fibras, etc., devem ser
removidos com um aspirador de po (utilizar um pincel ou outro acessorio macio evitando cuidadosamente o atrito com
pecas metalicas ou abrasivas). Se decide-se usar ar comprimido, deve-se prestar atengdo para manter o fluxo de ar
sempre perpendicular a superficie da bateria, para evitar dobrar as alhetas de aluminio. Tomar cuidado para nao riscar
a bateria com o bico do ar comprimido.

+ Lavagem. Utilize um jacto de agua fria ou quente (ver indicagdes do produtor do tratamento) a baixa presséo, a bateria
terd que ser enxaguada, lavada com agua adicionada com um agente de limpeza especificamente indicado pelo
produtor do "tratamento" e enxaguada de novo.

. Inspecgao. Depois de cada lavagem, a bateria deve ser inspeccionada para garantir que ndo haja danos, deterioracéo
e corrosao do revestimento. Todos os fendmenos de danos, deterioragdo ou corrosao que possam ocorrer na bateria,
deverao ser imediatamente comunicados ao aplicador qualificado. O detergente a seguir, desde que seja utilizado de
acordo com as instrugdes do produtor para uma adequada mistura e a limpeza, foi aprovado para o uso em baterias
tratadas para remover bolores, poeira, fuligem, residuos de gorduras, penugem e outras particulas:

Detergente para “tube & fin” Cu-Al tratadas. Produto: Blygold

Revendedor: Coil Clean Blygold
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Manutengao extraordinaria.

A caracteristica especifica dos tratamentos é a inaplicabilidade dos mesmos. No lado da bateria onde existe o fluxo de entrada de
ar, podem passar particulas solidas (p. ex. areia) que corroem a protecgcéo anti-corrosdo expondo o metal. Quando isso acontece
deve-se agir rapidamente efectuando uma nova pintura superficial. Esta operagao deve ser realizada por pessoal qualificado.

A operacao de nova pintura pode ser feita varias vezes durante a vida util da bateria. Normalmente, uma boa manutencéo de rotina
prolonga no tempo a necessidade de efectuar a manutengao extraordinaria.

9.4.3 Baterias microcanal

Na familia das baterias com tubos e alhetas, os modelos de canal micro tendem a acumular mais sujidade na superficie da bateria
e menos no interior das mesmas, tornando-os mais faceis de limpar. O requisito minimo requerido € que as baterias ap6s a primeira
colocacdo em servigo, sejam inspeccionadas e limpas trimestralmente. Em presenca de condigbes climaticas agressivas ou muita
sujidade deve-se aumentar a frequéncia das inspecgdes. Para executar uma limpeza adequada, deve-se seguir as instru¢des
abaixo:
. Remover a sujidade superficial. Remover a sujidade superficial. Depdsitos tais como folhas, fibras, etc., devem ser
removidos com um aspirador de p6 (utilizar um pincel ou outro acessoério macio evitando cuidadosamente o atrito
com pegas metalicas ou abrasivas). Se decide-se usar ar comprimido, deve-se agir soprando de dentro para fora (o
fluxo de ar sera na direcéo oposta aquela do funcionamento normal). Também neste caso, deve-se tomar cuidado
para nao riscar a bateria com o bico do ar comprimido.
+ Lavagem. Lavar apenas com agua. Nao utilizar produtos quimicos (incluindo detergentes para baterias de alhetas).
Esses produtos podem causar corrosao. Lavar agindo de preferéncia de dentro para fora, fazer correr a 4gua no
interior de cada passagem das alhetas, com o jacto perpendicular a face da bateria, até estarem perfeitamente
limpas. Essas alhetas sdo mais robustas do que as alhetas presentes nas baterias tradicionais, mas apesar disso é
importante manuseéa-las com cuidado. Nao bater na bateria com o tubo de &gua. E aconselhavel colocar o polegar na
extremidade do tubo de borracha para obter a presséo desejada do jacto de agua em vez de usar bicos especiais
que poderiam bater contra a bateria danificando-a. Soprar delicadamente a agua estagnante residual que pode ter
ficado na parte central das alhetas.

PERIGO:

Se utiliza-se uma maquina de jacto de agua a alta pressao, a distancia entre essa e a
superficie da bobina ndo deve ser muito préxima, para reduzir a possibilidade de danos de
impacto.

Mantenha a linha central do bico e a superficie da bobina o mais possivel em angulo
vertical.

Nao respondemos a reclamacgdes ao abrigo da garantia relativas aos danos de limpeza,
especialmente, os causados por maquina de jacto de agua a alta pressao.

9.4.4 Baterias MICROCANAL com tratamento E-COATING

Os seguintes procedimentos de limpeza sdo recomendados e devem tornar-se parte integrante da manutencdo de rotina para
baterias e-coated. E importante documentar a manutencg&o de limpeza de rotina das baterias, para manter a cobertura da garantia
nos termos e condi¢des do fornecedor do tratamento de protecgéo e-coated.

¢ Remover a sujidade superficial. Remover a sujidade superficial. Depésitos tais como folhas, fibras, etc., devem ser removidos
com um aspirador de pé (utilizar um pincel ou outro acessorio macio evitando cuidadosamente o atrito com pegas metalicas ou
abrasivas). Se decide-se usar ar comprimido, deve-se agir soprando de dentro para fora (o fluxo de ar sera na diregdo oposta
aquela do funcionamento normal). Também neste caso, deve-se tomar cuidado para nao riscar a bateria com o bico do ar
comprimido.

e Limpeza periédica. Para aplicagdes em ambientes costeiros ou industriais, para favorecer a remocgao de cloretos, sujidade e
detritos, recomendamos enxaguar a bateria mensalmente apenas com agua. E importante utilizar &gua com uma temperatura
inferior a 45 °C e uma pressao inferior a 40 bar para reduzir a tensao superficial, aumentando a capacidade de remover sujidade
e cloretos e ao mesmo tempo nao danificar a bateria. Nao utilizar produtos quimicos (incluindo detergentes para baterias de
alhetas). Esses produtos podem causar corrosdo. Lavar agindo de preferéncia de dentro para fora, fazer correr a agua no
interior de cada passagem das alhetas, com o jacto perpendicular a face da bateria, até estarem perfeitamente limpas. Essas
alhetas sdo mais robustas do que as alhetas presentes nas baterias tradicionais, mas apesar disso € importante manusea-las
com cuidado. No bater na bateria com o tubo de agua. E aconselhavel colocar o polegar na extremidade do tubo de borracha
para obter a pressdo desejada do jacto de agua em vez de usar bicos especiais que poderiam bater contra a bateria danificando-
a. Soprar delicadamente a agua estagnante residual que pode ter ficado na parte central das alhetas.

e Limpeza trimestral. Uma limpeza trimestral é essencial para prolongar a vida util das baterias e-coating e para manter a
cobertura da garantia. A falta de limpeza trimestral anula a garantia e pode limitar a eficiéncia e a durabilidade da bateria. Para
efectuar a limpeza de rotina trimestral, agir da seguinte forma:

o Limpe a bateria com o detergente aprovado (ver lista de produtos aprovados indicados no paragrafo seguinte);
o  Sucessivamente, utilize o produto aprovado para remover o cloreto (CHLOR * RID DTS ™). Este tratamento ira eliminar
os sais soluveis e revitalizar a maquina. Para o uso eficaz deste produto, esse deve ser capaz de estar em contacto
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com os sais. Estes sais podem estar sob qualquer substrato de graxa ou sujidade. Portanto, antes de aplicar o produto
¢é essencial efectuar uma limpeza perfeita com o detergente. Aplicar uma quantidade suficiente de CHLOR * RID DTS
™ uniformemente em todo o substrato da bateria, molhando completamente todas as superficies certificando-se de
ndo deixar qualquer superficie. Este processo pode ser realizado com um pulverizador de bomba ou pistola com jacto
convencional. Apds o substrato estar completamente molhado, os sais tornam-se soluveis. Entdo, sera suficiente
enxaguar com agua tal como indicado na secgao “b. Limpeza periédica”. O detergente a seguir, desde que seja utilizado
de acordo com as instrugdes do produto para uma adequada mistura e limpeza, foi aprovado para o uso em baterias
e-coating para remover bolores, poeira, fuligem, residuos de gorduras, penugem e outras particulas.

Detergente para baterias e-coating aprovado:

Produto Revendedor Codigo
Enviro-Coil Concentrados HYDRO-BALANCE CORPORATION H-ECO1
Enviro-Coil Concentrados Home Depot Supply H-ECO01
Enviro-Coil Universal Coil Cleaner Advanced Engineering /

9.5 Manutenc¢ao extraordinaria

No caso fossem necessarias operagdes de manutengdo extraordinaria, contactar um Centro de Assisténcia autorizado pelo
Fabricante.

INFORMAGGES:
O néo cumprimento do acima indicado anulara os direitos de garantia e qualquer responsabilidade

do Fabricante no @mbito da seguranca.

OBRIGAGAO:
Se necessario, utilizar unica e exclusivamente pegas sobressalentes originais (veja “Lista de pecgas
sobressalentes recomendadas”).
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10 DESMANTELAMENTO DA MAQUINA

No caso de desmantelamento da maquina, contactar previamente um Centro de Assisténcia autorizado pelo Fabricante.

OBRIGACAO:

Quando os componentes sdo removidos para serem substituidos ou quando a maquina chega ao fim
da sua vida util e deve ser removida da instalagao, a fim de minimizar o impacto ambiental, devem-
se respeitar os seguintes requisitos para a eliminacao:

« o refrigerante deve ser totalmente recuperado por pessoal especializado e com as qualificagbes
necessarias e ser entregue aos centros de recolha;

* 0 oleo lubrificante contido nos compressores € o refrigerante devem ser recuperados e entregues
nos centros de recolha;

 a estrutura, equipamento eléctrico e electrénico e componentes devem ser separados de acordo
com a sua categoria e material de constituicdo, e entregues nos centros de recolha;

* se o circuito hidrico contém misturas com anti-gelo, o contetido deve ser recolhido e entregue aos
centros de recolha;

o Respeitar as leis nacionais vigentes.

OBRIGAGAO:

A maquina contém gases fluorados com efeito de estufa abrangidos pelo Protocolo de Kyoto. A lei
proibe o abandono no meio ambiente e exige a recuperagao e entrega ao revendedor ou a um centro
de recolha.

OBRIGA(}AO:

A maquina contém equipamentos elétricos e eletréonicos que podem conter substancias perigosas
para o meio ambiente e a saude humana. A maquina ndo pode ser eliminada nos residuos urbanos
mistos. Na

magquina esta afixado o simbolo a seguir:

para destacar que ao desmantelamento da maquina deve ser efetuada a recolha seletiva de residuos.

Os compradores desempenham um papel importante em contribuir para a reutilizagao, reciclagem e outras formas de recuperagao
da maquina.

A maquina é classificada como PROFESSIONAL para os fins da Diretiva WEEE 2012/19/EU, aquando do seu desmantelamento, o
utilizador deve geri-la como residuo e podera solicitar a sua recolha o revendedor ou entrega-la nos centros de recolha.

Apenas para o territério ltaliano:

MEHITS adere ao consércio RIDOMUS para a eliminagéo dos residuos REEE no fim da sua vida util. O proprietario dos produtos
classificados como residuos, no final da vida util do produto, tera o direito de contactar o revendedor para solicitar que a maquina
seja retirada gratuitamente pelo consércio ao qual a MEHITS adere.
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Mpiv ekTEAEOETE OTTOIAOATTOTE ALITOUPYIO OTO pnXAvnua
O1aBAOCTE TTPOCEKTIKA QUTO TO £YXEIPiIOIO Kal BeRaIwOBeiTE OTI EXETE
KATAVVONO €&l OAEG TIG EVOEIEEIG KAl TIG TTANPOPOPIESG TTOU
TTEPIEXOVTAI OTO £YYPAPO.

AlaTNPROTE AUTO TO EYYPAPO OE VA YVWOTO HEPOG KAl EUKOAA TTPOCBACIHO

yia oAGKANPN TN AEITOUPYIKA TTEPIOSO TNG HNXAVAG.

AUTO TO eyxelpidlo éxel ouvtaxBei amd Tnv MEHITS S.p.A.: H avamapaywyr, akoun Kai JEPIKN,
QuTOU TOU £YXEIPIOIOU aTTAYOPEUETAI.

To TpwToéTUTTO £XEI apxeloBeTnBei otnv MEHITS S.p.A.

OtroiadnTrote Xprion Tou eyXelpidiou SIAQPOPETIKI) OTTO TNV TTPOCWTTIKN XPHon, TTPETTEI va EXEI
TTponNyoupévwe eykplBei atrd Tnv MEHITS S.p.A.

Me oT1dx0 Tn BeATiwoN TNG TTOIGTNTAG TWV TTPOIGVTWYV TNG, N MEHITS S.p.A. diatnpei To dikaiwua va
TPOTTOTTOINCEI, XWPIG TTPOEIBOTTOINCN, Ta dedOPEVA KAl TO TTEPIEXOUEVO AUTOU Tou Eyxeipidiou.

O1 TTAnpo@opieg TTOU TTEPIEXOVTAI O€ QUTO TO £yypago WTTopoUvV va OAAGEOUV Xwpig uTToxpéwaon
TTpoeIdoTToinong.

AtrayopeueTal n avarmrapaywyn A/kar n d1ddoan, akoOun Kal YEPIKH, auToU Tou £yypd@ou, €KTOG £av pnTd
eykpIBei ypamtwg atmé Tnv MEHITS S.p.A.
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1 TENIKEZ ANAITHZEIZ

1.1 Tevikeo TTANPOYOPIEC KAl TTANPOYPOPIEC ACPAAEINT

1.1.1 ZKOTTOG TOU £yXeIpIdiou

To gyxeipidlo autd, TO OTT0I0 ATTOTEAEI AVATTOOTTIACTO PEPOG TOU pnxavruartog (*), dnuioupynBnke ammd Tov KataokeuaaoTr yia va
TTAPEXE! TIG ATTAPAITNTEG TTANPOPOpPIEG o€ OAOUG eKEiVOUG TTOU gival e§ouaiodoTnuévol va aAANAETTIOPOUV Pe auTo KaTd Tn dIdpKeIa TNG
avapevopevng Cwng Tou: ol AyopaoTég, O ZXeDIOOTEG TNG eykaTdoTaong, ol Metagopeig, ol PoptwTég, ol EykaraoTtdreg, ol
Eeidikeupévol XeIpIoTEG, ol EEe1dikeupévol TEXVIKOI Kal 01 XPrioTEG.

(*) y1a Tnv atrAoTToinan XxpnoihoTTolEiTal auTdg 0 6p0g OTTWG opileTal atnv Odnyia yia Ta MnxavAuara.

EkTOG o116 TV UI0B£TNON PIOG KAAAG TEXVIKAG XPMONG, Ol TTAPAAATITEG TWV TTANPOPOPIWY TTPETTEI VA TIG SIABACOUV TTPOTEKTIKA KAl Va
TIG EpapPOoouV auaTned. H agiépwan KATToiou XpAvou aTnv avayvwaon auTwy Twv TTANPOPOopIwY Ba atToTpéWel TOUG KIVOUVOUG Yia
TNV UYEia Kal TNV a0QAAEIR TwV avOpWTTWV Kal TIG OIKOVOUIKEG nMieg.

Autég o1 TTAnpo@opieg dnuioupyrBnkav amd Tov KataokeuaoTh oTnv auBevTikr) Tou yAwooa (ITaAIKH) Kal @Epouv Tnv £vOEIEn
"MPQTOTYTIEZ OAHTIEX". Akéua kai av ol TTAnpogopieg dev avTIOTOIXOUV aKPIBWGS OTO Pnxdvnua, autéd dev eTTnpeddel Tn Asitoupyia
TOUG.

AlaTnpRoTe auTd TO EYXEIPIDIO O€ €va TTOAU YVwOTO Kal EUKOAG TTPooBACIUO YEPOG YIa VA TO EXETE TTAVTA JIOBECIPO OTAV XPEIGZeETal
Va TO OUMPBOUAEUTEITE.

O KaraokeuaoTrg diatnpei To SIkaiwpa va TPOTTOTTOINCEI TO TTPOIGV XWPIg UTTOXPEWwan TTPOEIBOTIOINCNG.

MNa va emonuaveolv Ta TUAPATA TOU KEINEVOU TTOU £XOUV PEYAAN anuacia, éxouv uloBeTnOei opiouéva auuBoAa Twv OTToIWV N évvoia
TTEPIYPAPETAI TTAPOAKATW.

(1) yia nv amAorroinon xpnoiuorroigital autdg o 6pog orrws opiderar atnv Odnyia yia ta Mnxavruara.
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2 2YMBOAIZMOI

KINAYNOZ:
O kivduvog uTrodeikvUel pia KaTdoTaon eAAoxeUovTog Kivouvou n otroia, €dv dev amooofnbei, Ba
odnynoel € BavaTo r} coBapo TPAUNATIGHO.

MPOEIAONOIHZH:
H 1rpoeidotroinon utrodeikvuel pia duvnTikKA €TTIKivOuvn KaTdoTaon n otroia, edv Ogv ammooofnOei,
uTTopEi va odnynoel o€ Bdvaro r cofapd TPAUUATIOUO.

MPOZOXH:
H mpoooxn utrodeikviel pia duvnTIKA ETTIKIVOUVN KOTAOTOON N oTroia, €av Oev arrooofnBei, Ba
pTTopoloE va odnynaoel o€ PIKPN 1 HETpIa BAGRN.

ANATIrOPEYZH:
ATTayOpeUC EKTEAEONG CUYKEKPIUEVWV EVEPYEIWV 1 DIEEAYWYNG OPICUEVWY OPACTNPIOTHTWV.

YMNOXPEQZXH:
YTTOB€eIKVUEI UTTOXPEWTIKEG EVEPYEIEG KAl CUUTTEPIPOPEG Yia Tn Olac@AAIon TNG agloTaTiag Kal Tng
ao@AAEIOG TOU TTPOIOVTOG.

NMAHPO®OPIA:
YTodeIkvUEl TEXVIKEG TTANPOPOPIES IBIAITEPNG ONUATIAG TTOU OEV TTPETTEI VA ayvonBouv.

Qe obp P

EIAOMNO’IHZH:
XPNOIYOTTOIEITAI YIQ TNV AVTIYETWITION TWV TIPAKTIKWY TTOU OEV OXETICOVTQI JE WMATIKI) BAGRN.
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3 TAQZzAPI KAl OPOAOIIEZ

MeprypagovTal opiopévol eTTavalapBavopevol 6pol evidg Tou eyxeIpIdiou yia TNV TTapoxr piag TTAnNpéaTepng TTPoBoAAG Tou voruaTég
TOUG.

KataokeuaoTAG: cival n eTaipeia TToU €xel OXESIAOEI KAl KATAOKEUAOEI TO pNYXAvnUa oUP@Wva PE TOug I0XUOVTEG VOUOUG Kal
UI0BETWVTAG OAOUG TOUG KAVOVEG TNG APTIOG TEXVIKAG KATAOKEUAG BivovTag TTpoCcoXr OTNV ao@AAEIa Kal TV UYEIa Twv avBpwtTwyv
TTOU AAANAETTIOPOUV PE TO PNYXAvNnua.

AyopaoTAg: cival o utteUBuUVOG yia TV ayopd TTou Ba TTPETTEl va eTMIBAETTEI TRV OpYAVWON KAl TNV EKXWPENON Twv avaBéoewy, WoTe
va BeRaiwBei 6TI OAa yivovTal CUP@WVA JE TOUG IOXUOVTEG OXETIKOUG VOLOUG.

I1810kTATNG: NOUIPOG EKTTPOCWTTOG TNG ETAIPEIAG, POPEAG I PUOIKO TTPOCWTTO KUPIOG TNG EYKATAOTACNG OTTOU £ival EYKATESTNPEVO TO
pnxdavnua: givar utrelBuvog yia Tov £AeyXo TAPNONG OAWY TWV KOVOVICUWY OOQAAEIAG TTOU ava@EéPOovTal O aUTO TO £YXEIPIOIO Kal TNG
10XUoucag €BVIKAG vouobeaiag.

ZxeSI00TAG: TTPOCWTTO APUODIO, €EEIBIKEUPEVO, ETTIPOPTIOPEVO KAl EE0UCIOBOTNUEVO Va KATAPTIOE! Eva oXEDI0 TTou Ba Aaufdvel
UTTOWN OAEG TIG VOUOBETIKEG, KAVOVIOTIKEG TITUXEG KAI TRV APTIA TEXVIKI) TTOU EQAPUOLETAl TNV £YKATACTACN OTO OUVOAOS TNG. Z€ KAOE
TTEPITITWOT, EKTOG OTTO TN CUPPOPQWOT YE TIG 0dNYiEg TTOU TTapEXOVTal ATTO TOV KATAOKEUGOTH HNXAVWY, AuTog Ba TTPETTEl va eEETATE
OAeg TIG TITUXEG aopAAeiag yia OAoug ekeivoug TTou Ba TTPETTEN va AAANAETTIOPACOUV UE TNV EYKOTAOTOON EVTOG TNG AVAUEVOUEVNG
O1dpkelag CwAG TNG.

EykaraoTdrng: ¢e1dikeupévo apuddio aTopo, utrelBuvo Kal eEouaiodoTnuEVO va BETEN og AsIToupyia To unxAavnua r TNV yKaTdaTacn
oUP@WVa JE TIG TTPOdIAYPAPES TOU £PYOU, TIG UTTODEIEEIC TTOU TTAPEXEI O KATAOKEUAOTAG TOU UNXAVAUATOG KAl CUP@WVA PE TOUG
vOUOUG TTEPi aa@AAEIag oTnV epyaaia.

XpnoTng: atopo e£0UciodoTNUEVO va SIaXEIPICETAI TN XPAON TOU UNXavAKATog oUpwva peE TIG "odnyieg xpriong” Kai Toug 1I0XU0oVTEG
VOUOUG OXETIKA PE TNV 0CPAAEIA OTO XWPO EPYOTiag.

MeTagopeig: eival autoi TTou, o€ éva KaTAAANAO JETOPOPIKO PECO, PEPVOUV OTOV TTPOOPICUS Tou TOo pnxavnua. Mpémel va oToiBoxTei
Kal va To1To0eTnB¢ei KaTAAANAa WwaTe va dlac@alifeTal 0TI dev Ba yivouv EQQVIKEG HETATOTTIOEIC KATA TN HETAPOPA. TNV TTEPITITWON
TTOU XPNOIKOTIOIOUV HEGA POPTWONG KAl EKPOPTWONG Ba TTPETTEl va GEBOovTAl TIG EVOEIEEIG yia va dlac@aliocouv TNV acg@AAEId TOUG Kal
EKEIVWV TTOU PTTOPOUV va AAANAETTIOPOUV O€ AUTEG TIG EPYOTIEG.

MeTokivnTEG: €ival QUTOI TTOU TOKTOTTOIOUV KATAAANAQ TO unXavnua Kai Epapuofouv OAEG TIG aTTapaiTnTeEG UTTODEIEEIG, WOTE VA UTTOPEI
va PETOKIVNOEi e ag@aAeia kal owaTo TpoTTo. Eival etriong autoi TTou, YeTd TNV TTapaAafr) Tou unxavAPaTog, To HETAKIVOUV QEPVOVTAG
TO OTO ONUEIo EyKATAOTOONG CUPPWVA UE TIG EVOEiCeIG TTou divovtal o€ auTd. OAol auToi ol Epyadopevol TIPETTEl va £XOUV KATAAANAEG
0e€16TNTEG KOl va g€BovTal TIg eVOEIEEIS yia va SIao@aAigouv TV ao@AAEId TOUG Kal EKEIVWV TTOU UTTOPOUV va aAANAETTIOPOUV O€ QUTEG
TIG EPYOTIES.

ZuvTnpenTAG: ATOPO ££0UCIOBOTNHEVO ATTO TOV ISIOKTHTN VA TTPAYUATOTTOIEF OAEG TIG AEITOUPYIEG PUBUIONG KAl EAEYXOU GTO pNXAvNUa
TTOU Qva@EéPOVTal PNTA OTO TTAPOV EYXEIPIOIO, E TO OTTOIO TTPETTEI VO CUUHUOPQWVETAI QUOTNPJ, TTEPIOPICOVTAG TN dPAan Tou o€ O,TI
CaQWG ETTITPETTETA.

"EpTreipog XEIPIOTAG: GTOUO ETTIPOPTIOUEVO Kal EE0UCIOdOTNUEVO aTrd Tov XproTn i Tov AyopaaoTh va TTIPAYUATOTIOINCE! TIG GUVABEIG
XPAOEIG KOl TN GUVTAPNON TOU PNXAvAUOTOG cUP@wva PE TIG odnyieg Tou KataokeuaaTh. Eival autdg trou, o€ mrepimtwaon BAaBwv
1ToU Ogv TIPORAETTOVTAI OTO TTAPOV EYXEIPIDIO, TTPETTEl va {nTACEl TNV TTapéuBaan egeidikeupévou TexvikoU.

Ege1dikeupévog TeXVIKOG: aTouo e§ouaiodotnuévo arreubeiag amod T MEHITS yia va ekTeAei OAEG TIG pYQTieg TOKTIKAG KAl EKTAKTNG
ouvTAPNOoNG, KaBWg £TTiong KaI KABe pubuIon, EAEyX0, ETTIOKEUR Kal QVTIKATAGTAON £EapTNUATWY TTOU TUXOV KPIBoUV avaykaia Katd
TN di1dpkeia {wng TG povadag. ExTdg TG ITadiag kai atmd Tig Xwpeg 6Tou 0 KataokeuaoTng gival TTapwyv atr' eubeiag pe OIkr) Tou
Buyatpikr), 0 KataokeuaoThg utroXpeouTal, e OTTOAUTA TTPOCWTTIKN TOU €uBUvn, va JIaB€Tel TOV avaykaio Kal avaAoyikd apiBuod
TexVIKwV O€ oXEon WE TNV €DAPIKA EKTACN KAl TNV ETTIXEIPNUOTIKA dpaoTnpIdTnTa.

TakTIK ouvTAPNON: £va gUVOAO AEITOUPYIWYV TTOU €ival ATTapaiTNTEG yia Tn diathpnan TnG A&IToupyIkOTNTAG Kal TG aTTodoTIKATNTAG
TOU pNXavAUaTog. AUTEG ol AEIToupyieg TTpoypauaTiCovTal attd Tov KataokeuaoTr opiovTag TIG atrapaitnTeg O£€10TNTES KAl JEBABdOUG
Tapéupaong.

‘ExTaKTn oUuvTAPNON: £va 0UVOAO AEITOUPYIWV TTOU Eival ATTAPAITNTES yIa TN dIATAPNON TNG AEITOUPYIKOTNTAG KAl TNG ATTOdOTIKOTNTAG
TOU pnxavhuarog. AuTEG ol epyacieg, un TTPORAEWIYEG, dev TTpoypapparTifovTal atré Tov KaTaoKeuaaoTr| Kal TTPETTEN va eKTEAOUVTAI
HOVO aTrd €EEIBIKEUPEVO TEXVIKO.
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3.1 EVOWMATWHMEVN TEKUNPIWON
H akéAouBn Tekunpiwon Tapadidetal padi pe tn govada:

«  Eyxeipidio gykardotaong, Xpiong Kal GUVTAPNONG: TTEPIEXEI TN AiIOTA TWV EPYACIWY TTOU TTPETTEI VO EKTEAEOTOUV.

¢ Algypappa KoAwdiwong: a@opd TO CUYKEKPIMEVO pnxavnua. Xpnoidotroigital yia 6ooug Ba Tpémel va KAvouv
TTapePPATEIG OTO NAEKTPIKO oUCTNUA, VIO VA TTPOadiopicouv Ta dIAQopa EaPTAUOTA KOl CUVOETEIG.

¢ Ix€dIa B100TACEWV Kal aviywong

+  00dnyieg cuvapuoAdynong Tuxov eEapTnUATWV: TTEPIYPAQOVTal Ol pEB0DOI EYKATATTAONG OTO INYXAVNUA.

+  ARAwon cuppdépewong EK: dnAwvel 0TI Ta unXavipaTa CUPHOP@WVYOVTAI JE TIG I0XUOUCEG EUPWTTAIKEG OBNYiIEG.

EmmitTAéov, o1 0dnyieg eival eTtiong d1aBéaipeg o€ evaAAAKTIKR pop@r) oTo site web https://www.melcohit.com/EN/download/

3141 levikoi kavoveg aog@aAegiag

O KOTOOKEUOOTHG, OTO OTAdIO TOu OXedIAoUOU KAl TNG KOTOOKEUNRG, €xel BEoel 1IB1aiTEPN TTPOCOXA OTIG TITUXEG TTOU PTTOPOUV VA
TTPOKAAECOUV KIVOUVOUG YIO TNV ACQAAEI Kal TNV UyEia Twv atOpwV TTou AAANAETTIOPOUV PE TO unxavnua. EKTog atmd Tov ogfacuod
TNG IoXUouaag vouoBeaiag, £xel uloBeTATEI GAOUG TOUG "KavOVEG 0PBNAG KOTOOKEUAGDTIKNG TEXVIKAG". ZKOTIOG QUTWV TWV TTANPOQOPIWYV
gival va euaigbnToTroloUv TOUg XPrOTEG WATE va @povTifouv 181aiTeEPa yia TNV TTPOANYN oTtroloudnTroTe KivOUvou. H TTpocoyng eivai
TTapoAa autd atrapaitntn. H ac@daAcia gival etiong euBivn OAwv Twv XEIPIOTWY TTOU AAANAETIOPOUV PJE TO UNXAvVNUA.

Al0AoTE TIPOCEKTIKA TIG 0ONYIEG OTO EYXEIPIBIO TTOU TTAPEXETAI KAI AUTEG TTOU £QAPUOLoVTal AUETA OTO PnXAavnua, 16iwg 6oov apopd
oTnV ao@AAEia.

H eicaywyf autol TOU PNYXOVAUOTOG O€ JIa eykatdoTaon atraitei éva oAokAnpwpévo oxédio Tou Ba AauBdavel uttown OAeg TIG
amaITACEIG "0pBnG TEXVIKAG", KABWG Kal TIG VOUOBETIKEG Kal KAVOVIOTIKEG TITUXEG. [1aiTepn TTpogoyn TTpETTel va doBei oe OAEG TIg
uTTOOEIEEIG KOl TIG TEXVOAOYIKEG TTANpo@Opieg TTou avapépel o KaraokeuaoTrng. Mnv TTpayuaTtoTroleite TTapaBiaon, amo@uyn, ammoBoAn
f TTapAKauYn Twv dIaTASEWV AOPAAEIQG TTOU €ival EYKATECTNPEVEG OTO PnNXavnua. H un cupudp@wan Pe TNV atraitnon auTr) JTropei
va evéxel goapoulg KIvOUVOoUG yia TNV ao@AAEIa Kal TNV UYEia Twv avepwITwy.

To TTpoowTIKS TToU aoKei KABE gidoug TTapéuacn, kab ' 6An 1n didpkela CWAG TOU NXAVAUATOG, TTPETTEI va DIABETEl aKPIBEIG TEXVIKES
OeCIOTNTEG, EIBIKEG IKAVOTNTEG KOI EPTTEIPIA TTOU ATTOKTABNKE KOI QvaYVWPIOTNKE OTOV CUYKEKPIPEVO Topéa. MpETTel eTTiong va £XEl Kal
va xpnoiyoTtroigi/popdel OAa Ta péoa atopikAg TTpoaTaagiag (MATIT) tTou opilel 0 vouog. H eAAETTAG KAAUWN QUTWY TWV OTTAITHOEWY
pTTOpEi va TTpokaAécel BAGRN oTnV ac@AAEIa Kal TNV UYEia Twy avepwITwy.

Kard tn ouvnon xpAon A yia otroiadATToTE TTapéuaan aTo unxavnua, TTPETTEl va S1aTnPoUvTal Ol TIEPINETPIKEG BE0EIG UTTO KOTAAANAEG
OUVBNKEG, WOTE va unv TTPoKaAoUv KIVOUVOUG yia TNV ac@AAEIa Kal TNV UYEia Twv avepwITwy.

MNa opiopéveg @AoeIg PuTTopEi va xpelaoTei n BonBeia evog ) TTEPICCOTEPWY BonBwv. Z& AUTEG TIG TIEPITITWOEIG Ba gival oKOTTIPO va
TOUG eKTTAIOEUCETE KAl VO TOUG EVNUEPWOETE ETTAPKWG OXETIKA PE TO €i00G TNG OpaACTNPIOTNTAG TTOU TTPETTEI VA TTPAYUATOTTOINOEI
TTPOKEIPEVOU va unv TTPokANBei BAARN oTNV ac@AAgia Kal TNV uyEia Twv avepwTTwy.

EkTeAéOTE TN PETAKIVNON TOU PNXAvANATOG PE BACN TIG TTANPOQOpPIEG TTOU avaypd@ovTal aTTeubeiag oTn CUOKEUaaia Kal GTIG 0dnyieg
XPNoNG TTou TTapEXoVTal ATTd TOV KOTOOKEUQOTH.

Kard tn yetakivnon, edv atraiteital amod TIG OUVORKEG, XPNOIMOTIOINCTE évav i TTEPIOTOTEPOUG BonBoUg yia va AABETE TIG KATAAANAEG
€100TTOINCEIG.

To TTPOCWTTIKG TTOU EKTEAEI TN POPTWAT, TNV EKPOPTWAN KaI TN HETAKIVNOT TOU INXAVAUATOG, TTPETTEI va SIOBETEN IKAVOTNTEG KA TTEIPQ
TTOU €XOUV QTTOKTNOEI KAl avayVWPIOTEl OTOV CUYKEKPIMEVO TOPEN KOl TTPETTEI VA €XEl TNV IKAVOTNTA VA XPNOIKOTIOIEI Ta PEOQA
aviywong.

Kard 1n didpkeia TnG eykardoTaong, TNPHAOTE TOUG TTEPIMETPIKOUG XWPOUG TTOU UTTOJEIKVUOVTAI aTTé TOV KATAOKEUOOTH, AauBdavovTag
ETMIONG UTTOWN OAEG TIG YUpw SpacTnpIdTNTEG £pyaciag. H e@apuoyn autig TG aTTaitnong TTPETTEl £TTIONG va dlevepyeital cUP@wva
ME TOUG I0XUOVTEG VOUOUG YIO TNV ao@AAEI0 OTO XWPO EPYATiag.

H eykardoTaon kai ol cuvdéaelg TTPETTEl va dlevepyouvTal, OG0V apopd OTO UNXAVNUA, CUUQWVA UE TIG 0dNYiEG TTOU TTAPEXOVTAl OTTO
Tov KaraokeuaoTh. O utrelBuvog Ba TpéTel eTTiong va AapuBavel uTTown OAEG TIG KAVOVIOTIKEG KAl VOUOBETIKEG ATTAITACEIG, EKTEAWVTAG
OAEG TIG EpYAOieg EYKOTAGTAONG KAI OUVOEONG CUPPWVA UE TOUG KAVOVES OPBONG TEXVIKNG.

Otav oAokAnpwOEei n eykaTdoToon, TpIv va TeBei o€ AeItoupyia To Pnxavnua Kal autog Ba TTpETTel va eAEyEel, HEow YeVIKOU EAEyXOU,
Katdé TTooov TTANPoUVTal AUTEG Ol ATTAITHOEIG.

Edv 1o pnxdvnua mpETmel va HETOQEPOEi Ye PETAQOPIKG péaa, BeRaiwBeite OTI gival KATAAANAQ yia TO OKOTTO ThG @OPTWONG Kal TNG
EKQOPTWONG ME TN DIEVEPYEID EAIYUWV XWPIG KIVOUVOUG yIa TO XEIPIOTH KAl yia Ta Aueca euTTAekOpeva TTpéowTra. Mpiv atmd Tnv
TTPAYUATOTIOINGN TNG WETAPOPAS ME METAPOPIKO HECO, Befaiwdeite 6T TO pnxdvnua kKal 1o €§apTAUATa Tou €gival KATtGAAnAa
OTEPEWPEVA OTO OXNUO Kal OTI TO OXMAMa Toug dev utrepPaivel TIG TTPORAETTONEVEG WEYIOTEG OlaoTdoelg. EAv kpiBei avaykaio,
TOTTO0€TAOTE KATAAANAEG ONUAVOEIG.
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O xeIpI0TAG, EKTOG aTTO TNV ETTAPKN TTANPOPOPNCN OXETIKA WE TN XPACN TOU JNXOAVAUATOG, TTPETTEI va DIABETE OEEIOTNTEG KA IKAVOTNTEG
TTOU £XOUV OTTOKTNOEI KAl TIPOCAPUOCTEI GTO €i00G TWV £PYACIWY TTOU TTPETTEI VA TTPAYUATOTTOINBOUVY.

XpNOIUOTTOINCTE TO PNXAVNUA UOVO yIa TIG XPHOEIS TTou TTPORAETTOVTAl OTTO TOV KOTOOKEUOOTH. H Xprion Tou pnxaviuatog yia
akatdAANAn xprion evOEXETAI va ETTIPEPEI KIVOUVOUG YIO TNV AOQAAEIQ KAl TNV UYEIQ TwV TTPOCWTTWY KAl OIKOVOUIKEG CnUIEG.

To pnxdavnua éxel oxedlaoTel KOl KATAOKEUAOTEN ylia va TTANPoi OAeG TIG oUVONKeG AeIToupyiag TTou UTTOBEIKVUOVTAl ATTO TOV
KaTaokeuaoTr|. H Tapafiaon oTroiaodATTOTE GUGKEUNG VIO ETTIOOCEIG EKTOG OTTO QUTEG TTOU TIPOBAETTOVTAI UTTOPET VA ETTIPEPEI KivOUVO
yla TNV a0QAAEIQ Kal TNV UYEIQ TwV avBpWTTWV KAl OIKOVOUIKEG CNUIEG.

Mn xpnoigotroigite 10 pnyxdvnua TiIG dIaTALEIC ao@OAgiag va unv €ival TTAAPWG €YKATEOTNUEVEG Kal atroTeAeopaTikég. H pn
OUPNOPOWON PE TNV ATTAITNON QUTH PTTOPET va evéxel ooBapolg KIVOUVOUG yIa TNV Ac@AAEIQ KAl TV UYEIa Twv avBpwTTwy.
AloTnpeite T0 pNXAvNUo o€ CUVOAKEG PEYIOTNG ATTOd00NG HE TNV EKTEAECN TWV TTPOYPOUMATIOUEVWY EPYACIWV CUVTAPNONG TTou
TTpoBAEéTTovTal atTd TOV KATAOKEUOOTH. Mia KaAf cuvTripnon Ba oag eMTPEWE! va ETTITUXETE TNV KAAUTEPN ATTGO00N, HIa HEYAAUTEPN
S1dpkela CWAG Kal Jia ouvexh diathpnon Twv TTPodiaypapuyV ao@aAeiag.

Mpiv ammd TNV eKTEAEON €PYOOIWV OUVTAPNONG Kol pUBHMIONG OTO PNYXAvVNUA, EVEPYOTTOINOTE OAEG TIG TTPORAETTONEVEG dlaTASEIG
ao@aAgiog kal agloAoyeioTe €@v gival aTTAPaiTNTO VA EVNUEPWOETE AVTIOTOIXWG TO TTPOCWTTIKG TTOU £PYACETal KAl TTOU BPIOKETAI OE
KOVTIVA] OTTO0TOCT. ZUYKEKPIPEVD, ETTIOCNPAVETE ETTAPKWG TIG YEITOVIKEG TIEPIOKEG KOI OTTOTPEWETE TNV TTPOCRACcH g€ OAEG TIG DIATAEEIG
TToU Ba ptTopoucav, €dv evepyoTroinBolv, va TTPOKAAEGOUV aTTPOBAETITEG OUVOAKES KIVOUVOU Yia TV AoQAAEID KAl TV UYEIa TwvV
avopwTTWV.

O1 gpyaaieg ouvtiRpnaong Kai puduiong TTPETTEl va dievepyouvTal atmd §oualiodoTnuéva TTPOCWTTA TA OTToIa Ba TTPETTEl va TTaPEXOUV
OAeg TIG atrapaiTnTeG TTPOUTTOBECEIG AOPaAEing, cUPPWVA PE TIG DIAdIKATIEG TTOU AVAPEPEl O KATAOKEUAOTAG.

OAeg 01 epyacieg ouvTApNONG TToU atraitodv akpIBEiG TEXVIKEG IKAVOTNTEG N EIDIKEG IKAVOTNTEG TIPETTEI va DIEVEPYOUVTAl HOVO aTTO
€CEIDIKEUPEVO TTPOOWTTIKO, UE EPTTEIPIA AVAYVWPIOUEVN TTOU OTTOKTIBNKE OTOV OUYKEKPIPEVO TOUED EPYATIWV.

Ma TNV eKTEAEDT EPYATIWV OUVTAPNONG OE TTEPIOXEG TTOU BV €ival EUKOAA TTPOCRACIYEG ) ETTIKIVOUVEG, TTAPEXETE ETTAPKEIG TUVONKES
ao@aAgiag yia eadg Toug idloug Kal Toug AAAOUG, GUPPWVA PE TOUG IOXUOVTEG VOUOUG YIa THV AOPAAEIQ GTO XWPO £PYATiag.

AVTIKOTOOTAOTE T €mMPEPOUg TTOAU @Bapuéva. OAa autd Ba diac@aliocouv Tn AEITOUPYIKOTNTA TOU PNXAVAPATOG KAl TO ETTITTESO
ao@aAgiag TTou TTPORAETTETAI.

H ouokeun dev TTPETTEI va XPNGCIMOTIOIEITAI OTTO ATOUA (CUUTTEPIAGUBAVOUEVWY TWV TTAISIWV) JE PEIWPEVEG CWHATIKEG, AITONTNPIAKEG
) S1avonTIKEG IKAVOTNTEG ) PE EAAEIWN EPTTEIPIOG KAI YVWONG, EKTOG €AV BpiokovTal uTré TTiBAEWN ) Toug €xouv doBei 0dnyieg.
Ta aidid pémel va empBAETOVTaI yia va 1ac@alioTel 611 v TTaIOUV PE T OUOKEUN).

MPOEIAOMNOIHZH:
Katd Tnv mepIodikn ouvtrpnon f o€ mepimmwaon BAGRNG, xpnoiuoTToInaTe pévo yvhoia egapTruara.

3.1.2 Mpo@uAagn KaTd TwvV SIKPKWV KIVEUVWYV

MpoAnywn amd UTTOAEITTOPEVOUG MNXaVIKOUg KIV3Uvoug

*  EYKATAOTAOTE TO UNXAvNua CUPQWVA PE TIG 0ONnYieg TOU TTAPOVTOG EYXEIPISIOU.

¢ €KTEAEITE TOKTIKA OAEG TIG EpyaCieG auvTAPNONG TToU TTPORAETTOVTAI ATTO AUTO TO EYXEIPIOIO;

¢ va Qopdarte péoa TpooTaciag (YAvTia, TTPOCTATEUTIKA yia TO PATIA, KPAvOG, ...) KAatdAAnAa yia TiIG evépyeieg Tou Ba
ekTEAEOTOUV. Mn opdaTe evOUATA i} AfECOUAP TTOU PITTOPOUV VA TTIAGTOUV ) va TpaBnxTouv atod peuparta aépa. Na paleuete
Kal va OEVETE Ta JOANIG 0OG OTO KEPAAI TTPIV ETTEPREITE OTO ETWTEPIKO TNG HOVAdAG

¢ TIpIV avoigeTe £va TTAQiCIO Tou unyavipartog BeRaiwBeite av auto eival oTabepd 1 OxI CUVOESEPEVO TTAVW OTO UNYXAVNHA PE
MEVTEOEDEG 1) BidEG.

¢ TITEPUYIA TWV EVOANAKTWY BeppoTNTAG, AKPO TWV €LOPTNUATWY Kal TWV PETAAAIKWY TTAVEA PTTOPOUV va TTPOKOAEGOUV
TpauuaTta atd KOTrh;

*  UNV OQOIPEITE TO TIPOCTATEUTIKA OTA KIVNTA GTOIXEIQ eV N Jovada gival g€ AsiToupyia;

¢ BePaiwBeite yia TN CWOTA TOTTOBETNON TWV TIPOCTATEUTIKWY OTA KIVITA OTOIXEIO TTPIV VA ETTAVEKKIVACETE TN JOVADQ;

*  QVEUIOTAPEG, KIVNTAPES Kal JETAOOTEIG Kivnang UE ITTOPEI va gival g€ Kivnon: TTpIV va £XETE TTPOCRACN VA TTEPIPEVETE TTAVTA
TNV AKIVNTOTTOiNOT) TOUG KAl va AauBAvVETE KOTAAANAEG TTPOQUAGEEIS yia TNV TTAPEPTTOBION TNG EVEPYOTTOINOTG TOUG

¢ TO Unxdvnua Kai ol CWANVWOEIG £€X0UV TTOAU CeOTEG Kal TTOAU KPUEG ETTIQAVEIEG TTOU TTPOKAAOUV TOV KivOUVO £yKaUPATOG;

. MN XPNOIMOTIOIEITE TA XEPIA YA VO EAEYEETE TUXOV BIOPPOEG WUKTIKOU.
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MpoAnyn a1ré UTTOAEITTOEVOUG NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG

TIPIV aVOIEETE TOV NAEKTPIKO TTiVAKA OTTOCUVOEDTE TN HOVAdA aTTO TO SIKTUO PHECW TOU £EWTEPIKOU BIOKOTITN QPOPTIOU;
eAEYETE TN OWOTA yeiwaon TG govadag TTpIv TNV ekKivnon TnG;

TIPIV TTPAYUOTOTTIOINCETE CUVTHPNON OTOUG AVEUIOTAPEG, TTEPIUEVETE TOUAAXIOTOV 5 AeTTTd PeTd Tnv atrevepyoTroinon Tng
Hovadag

MN XPNOIUOTTOIEITE KAOAWDIO PE AKATAAANAN S1OTOWN 1] KPEPOOTEG OUVOEDEIG, OUTE YIa TTEPIOPICPEVO XPOVIKO didoThua OUTE
O€ TTEPITITWON €KTATNG AVAYKNG;

MpoAnyn amoé mepifaAllovTikoUg KIvEUvoug

To pynxavnua TTEPIEXEI OUTiES Kal PEPn ETTIKIVOUVA yIa TO TTEPIBAAAOV, OTTWG WUKTIKO A€PIOo Kal AITTavTikd AGo!.

O1 xeipiopoi cuvtApnong Kai d1d0eang TTPETTEl va EKTEAOUVTAI JOVOV OTTO EIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.

WukTIKO aéplo:

To kUKAwpa Wuéng Trepiéxel @Boplouxa aépla TTou TTPOKAAOUV @alvOUEVO TOU BeppoknTriou TTou KOAUTITOVTal OTTO TO
MpwTtdkoAAO TOU KibTO.

Ta @Bopiolxa agpia TTou TTPOKAAOUV QAIVOUEVO TOU BEPUOKNTTIOU TTOU TTEPIEXOVTAl OTO KUKAwUG Yugng dev ptmopouv va
€KKEVWOOUV GTNV aTudoQaIpa.

To WUKTIKO aéplo Ba TTPETTEl va avaKTATal CUPPWYA PE TNV I0XU0oUoa VouoBeaia.

O1 povadeg ptropei va epiEXouv @Bopiolxa aépia pe TPOKANon Tou @aivouévou tou Beppokntriou <HFC R410A
[GWP100 2088]> i <HFC R32 [GWP100 675]>

NITTOVTIKO AGOI:

O1 oupTmeoTég WOENG Kal TO WUKTIKG KUKAwUA TTEPIEXOUV AITTAVTIKO AGDI.
To AGdI Ba TTPETTEl va avakTaTal cUU@wva Pe TNV IoXUouca vouoBeaia.
Mnv treTdre T0 AGdI oTO TTEPIBGAAOV.

MpoAnyn at1rd UTTOAEITTOEVOUG KIVEUVOUG S10(QOPETIKAG pUONG

Ze TepiTTwon xpriong WukTikou R32 Ba trpétrel va AngBei uttown 611 1o LFL (Low Flamable Level) givai 0,307 kg/m3). lNa
Va PEIWOETE TOV KiVOUVO avaTTTUENG GAGYAg atmo@elyeTe TNV UTTOPEN TTEPIOXWV UE CUYKEVTPWON agpiou PeyaAlTepn Twv
0,077 kg/m3 (25% LFL).

To R32, 61Twg Ta GAAa WUKTIKA péoa, gival BapUTepo atrd Tov aépa Kal ETTOPEVWG Teivel va ouoowpeleTal oTn Baon (KovTd
oTo damedo). Eav 10 R32 cuoowpeutei yUpw atmd 1n Bdon, eival duvatd va @taoel o eUQAEKTN cuykévTpwan. MNa tnv
amo@uyn avagAeéng, civalr arrapaitnto va diatnpndei éva ac@aiég TrepIBaANov epyaaoiag, dlao@alifovTag Tov owaTo
agpIopo. Edav evromioTei dlappor WUKTIKOU o€ TTEPIBAAAOV 1) TTEPIOXA OTTOU O £EaEPIOUOG Oev gival ETTOPKAG, ATTOQPUYETE TN
xpron eAOyag €wg 6Tou KataoTei duvaTto va BeATiwOei To TTEPIBAAAOV epyaaiag diacpaAifovTag Tov KAaTAAANAo agpiouod.
Mnv ToTTOBETEITE OE XWPO OTTOU KAl 01 TEGOEPIG TTAEUPES €ival JTTAOKAPIOUEVEG.

TO pNXAvNUa TTEPIEXEl WUKTIKG aépio utro Triean. Kapia evépyela dev TTPETTEl va eKTEAEOTEI GTOV €EOTTAICUO UTTO TTiean TTapd
MOVO KaTd Tn SIGPKEIQ TNG CUVTAPNONG TTOU EKTEAEITAI ATTO ApUABIO KAl EE0UCIOBOTNUEVO TTPOCWTTIKOG.

TTPAYUOTOTTOINOTE TIG OUVOECEIG TOU OUCTAPOTOG OTO PNYXAvnua akoAouBwvtag Tig utrodeitelg Tou divovtal o€ auTtd 10
eyxelpidlo

yla TNV atroTpoTTh TTEPIBAAAOVTIKOU KIvOUVoU BeBaIwBEITE WOTE EVOEXOUEVEG OTTWAEIEG PEUCTOU OVOKTWVTAI O€ KATAAANAQ
MéOQ oUPQWVA PE TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOUOUG.

og TIEPITTTWON aTToouUVapPoAdynong evog Tepayiou, PBefaiwBeite yia TN OwaTh €mavaouvapuoAdynon Tpiv TNV
ETTAVEKKIVNON TNG JOVAdAG;
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¢ OTNV TEPITITWON TTOU Ol I0XUOVTEG KAVOVIOUOI ammaitolv Tnv eyKatdoTaon CUCTNUATWY TTUPACQPAAEIAG TTANCioV Tou
MNXavAUATOG, €AEYETE av auTd eival KaTGAANAa yia To GRACIKNO TTUPKAYIAG O NAEKTPIKO €EOTTAIONO, AITTAVTIKO AGdI Tou
CUMTTIECTH, WUKTIKO, OTTWG TIPORAETTETON OTTO TIG KAPTEG ACQPAAEIOG TWV PEUCTWV QUTWV (YIO TTapAdelyua €vag
TupooBeatripag COz2)

«  OTnV TTEPITITWON PnXavrpatog Tou diabéTel diatdgelg ameAeuBépwang Tng utrepTrieong (BaABideg aoc@aAeiag), o€ TepITTTwonN
TTapéuBacng auTwy Twv dIaTASEWY, TO WUKTIKG agplo atmeAeubepwvetal oe uynAn Bepuokpaaia/taxitnta. Alao@aAioTe OTI
n TpooTtacia dev Ba ptropei va Tpoevroel ¢nuid g TTPOCWTTA i TTPAYUATA. ZUYKEVTPWOTE KATAAANAQ TIG atToppiyelg
oupgwva pe TIg TTpodiaypagés Tou EN 378-3 Kal Toug 10XUOVTEG TOTTIKOUG KAVOVIOUOUG, TTPOCEXOVTaAG IBIaITEPA va
OUYKEVTPWOETE TO PEUCTA TTOU AVIKOUV OE PIO OPAdA aoPaAEiag SIAQOPETIKI aTTé A1 O€ XWPOUG AVOIXTOUG KAl AOQOAEIG.

« o1 dioTagelg ao@algiag TTPETTEl va dlaTnpoUvTal o€ aTTOd0CN Kal va EAEyXOVTal TTEPIODIKA OTTWG TTPOPRAETTETOI aTTd TOUG
I0XU0OVTEG KavOVIouoUG;

« diatnpeite OAa Ta AITTavTIka o€ doxeia onuadepéva KATd Tov TTPOCTKOVTA TPOTTO

* un QUAGOOETE EUPAEKTA UYPA KOVTA OTNV £yKaTtdoTaon.

¢ TIPAYMATOTTIOINOTE OUYKOAANCEIG HOVO O€ GdEIoUG OWANVEG Kal Xwpig uttoAgippara AiravTikoU Aadiod. Mnv 1TAnoiddete
QAOYEG 1] AANEG TTNYEG BEPUATNTAG OTIG CWANVWOEIG TTOU TTEPIEXOUV WUKTIKG UYPO;

. pNV £pyadeoTe pe eEAeUBEPES PAOYEG TTANGIOV TOU PNXAVANATOG

« ol unxavég Ba TpETel va eykabioTavTal o€ OOPEG TTPOCTATEUPEVEG ATTO TIG ATHOOPAIPIKEG EKKEVWOEIG OTTWG TTPORAETTETAN
atrd TOuG 1I0XUOVTEG VOPOUG Kal TEXVIKOUG KaVOVIOUoUG

. MN OTPABWVETE A XTUTTATE CWANVWOEIG TTOU TTEPIEXOUV UYPA UTTO TTiEDN.

*  OTIG UNXavEg Oev emMTPETTETAI OUTE VA TTEPTTATATE OUTE VA TTOBETETE AAAQ CWUATA

¢ 1n OUvOAIKA a&loAdynon Tou KIvOUvVou TTUpKayIidg OTO XWPO eykataoTaong (yia Trapddelyua UTToAoyIOUNOG TOU @QopTiou
TTUPKAyIAG) atroTeAei euBUvN Tou XproTn

¢ O€ OTTOIAdNATIOTE PETAKIVNON, VO ACQAAICETE OTABEPA TN UNXOVH OTO HEGO PETAPOPAS VIO VA ATTOPEUXBOUV PETATOTTIOEIG KAl
QAVATPOTTEG

. n HETOQOPa TNG pnxavig Ba Trpémel va yivetar oUP@wva pe Toug I0XUOVTEG KavoviopoUg Aaufdvovrag utmréyn Ta
XOPOKTNPIOTIKA TWV TTEPIEXOUEVWY PEUCTWV KOl TOV XAPAKTNPIOHS TOUG OTTO TNV KAPTA ac@aAEiog

. pia akaTtdAANAN ava@opd PTTopEi va TTPogevATEel CNUIEG OTN PNXavH] TTApAayovTag TTiong diaguyn WUKTIKoU. Mpiv TNV TpwTn
€KKIivNon eAEYETE av TO KUKAWMA Wugng gival utro Trieon.

¢ nTuxaia atroBoAr YUKTIKOU H€aa o€ KAEIOTO XWPO UTTOPEl va TTpoKaAEéael EAAEIPN 0EuyOVouU Kal GUVETTWG Kivouvo ao@uéiag.
TotmoBeTAOTE TO PNXAvNua o€ KatdAAnAa agpifduevo epIBaAlov olpgwva pe 1o EN 378-3 kal Toug 1I0XUOVTEG TOTTIKOUG
KQVOVIOUOUG Kal HEPIUVAOTE OTAV XPEIOOTE VIO AVIXVEUTEG WUKTIKOU.

. MAnv S1a@opeTIKAG £€0UCI0dATNONG OTTO Tov KOTAOKEUOOTH, TO PNXAvnua TTPETTEl VA £YKATAOTABEI O€ XWPOUG TToU Oev
KaTnyoploTroloUvTal Katd Tou Kivouvou €kpnéng (SAFE AREA).

313 KaTaAoyoo €IKOVOYPAUHATWY EVTOO TOU JNXOVNHOTOO

(Ymépxel yévo pe R32)

3.1.4 Aiadikaoida AITHMATOC UTTOCTNPIENC

MNa otroiadriToTe avAaykn, ETTIKOIVWVHAOTE PE £va aTTo Ta £€oualodoTnuéva KEVTpa (ITaAIKF ayopd) Kal UTTOKATAoTAPATO/SIavopEiG (§€vn
ayopd). MNa KGBe aiTnua TEXVIKAG UTTOGTAPIENG OXETIKA JE TO unxavnua, ava@épate Ta dedopéva oTnv Tivakida TautoTroinang, 1I8iwg
TOV apIBPG PNTPWOU, TIG CUVONKES TTPOCRACNG KaIl TO TTEPIUETPIKO EURAdOV TNG EYKATATTACNG.

Emiong, avagépeTe TG KATA TTPOCEYYION WPES XPAONG Kal TO £i00G TOU EAATTWHATOG TTOU IATTIOTWONKE. Z€ TTEPITITWON CUVAYEPHOU,
UTTOOEIETE TOV APIBUOG KAl TO PAVUUA TTOU EUPAVICETAl.
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3.2 Avayvwpion unxavnuatoo
3.21 OpoAoyia

O aA@apiBUNTIKOG KWAIKOG TOU PHOVTEAOU PNXAVAUATOG, TTOU EU@AVIfeTal OTNV TTIVOKIdO avayvwpiong, avTITIPOCWTTEUE! TIG aKpPIREIG
TEXVIKEG TTPOBIAYPAPES TTOU UTTOBEIKVUOVTAI OTO OTTEIKOVICOUEVO OXAMA.

MovTéAo:
MEGR-MC-SL-A 015

MEGR Zupmrukvwrég €§ atrooTdoewg oe R410A

MC TOtrog pTrarapiag
MC = EvaAAGKTNG YIKPOKAVOAIKOG
TF = EvaAAdktng Cu/Al

SL HynTik6g e§orAiIonog
[1=Zravrap
SL = Low Noise

A HA&eKTpIKOG KIVNTAPAG AVENIOTAPA
A = pe nAekTpikoUg KivnTApeg AC
E = pe nAekTpikoUg kivnTApeg EC

015 Kwd1k6¢g povTéAoOU TTOU QVTIOTOIXEI OTNV OVOPACTIKN 10XU (KW)

3.2.2 Mvakida Avayvwpiong

H TuttoAOYiQ TOU PINXAVAPOTOG PEPETAI OTNV ETIKETA TTOU EQApUOeTal ATTEUBEIAG OTO UNXAVNUA TTOU BPIOKETAI KAOVOVIKA OTO EGWTEPIKO
TOU TTAveA Tou NAekTpIKOU TTivaka. Ekei BpiokovTtal ol avagopég Kal GAEG o1 aTTapaitnTeg eVOELIEEIS yIa TNV aCQAAEI TNG AEITOUPYiag.

KW lFJ. A

[® Pse- MPa

MITSUBISHI ELIIEC'IRIC
HYDRONICS & [T COOLING SYSTEMS Sp.A.

Mitsubishi Electric
Hydr &
c 3 Co

ling Systems S.pA
a1 - 36081

melcohitcom

E
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3.3 Ogppokpacia amrodikeuong

Katd Tn peta@opd Kal €av To punxAavnua dev eykaTaoTabei Katd TNV UTTOO0XA TOU, TOTTOBETACTE TO TN CUCKEUACIA TOU OE XWPO
KA€IOTO, OTeyvO Kal TTpooTaTEUPEVO atrd TNV NAIOKN okTivoBoAia oe pia Bepuokpacia petagl -40°C kai 60°C xwpig emQaveIako
OUMPTTUKVWHQ.

3.4 Opia AsiToupylao

MNa Ta 6pia Asiroupyiag Twv unyxavnudtwy avatpégre oto Data Book.
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3.5 Meprypaen KUpIWV HEPWV

Atraywyeig BeppdTnTag pe aépa yia e§orAiopous IT Cooling pe afovikoUg avepIoTAPES e OPIZOVTIAN 1] KATOKOPU®N pon aépa. Pon
agpa aTo TNV PTTaTapia oTov aveuIoTAPa.

H xataokeuaaTiki AUon emiTpémrel uwnAr euehiSia epapuoyng. MpofAérovTal 4 oeipég pe 12 povtéAa n kabepia.

MeTagu TNG EOWTEPIKAG HOVADAG KAl TOU CUPTTUKVWTA ATTAITEITAI N UBPAUAIKH Kal NAEKTPIKN) oUVOEDT TOU avaAoyIikoU OrUaTog EAEyXoU
CUNTTUKVWONG KAl TWV CUVOYEPHWV.

Ta gnxavAuaTa QuTig TNG OEIPAG £XOUV OXEOINOTEI KAl KATAOKEUAOTEI yIa XPron 0€ TEXVOAOYIKA GUCTHHATA KAIMATIGUOU.

Ta pnxaviuara dev gival KATGAANAa yia SI0XETEUCN TNG ATTOPPOPNONG KAl TNG EKKEVWONG aépal.

Katd mapayyeAio YTTOPEITE va EXETE:

To KIT TTOdIWV GTAPIENG YIA TN JETATPOTI) TOU PINXAVAUOTOG OE KATAKOPU®PN POr| agpa.

To KIT OTPOYiyywv avaoxeang yia Tn yPauuR wugng.

Tnv TTpOOTATEUTIKY eTTEEEPYaTia E-coating yia ptraTapia pIKpokavaAiou.

Tnv TTpooTaTEUTIKN £TECEpyaaia Finguard yia ptratapia cwArva kai Trrepuyio.

AVTIOEIOUIKO KIT ayKUpWONG (MOVO O€ unXavnua Pe Yrratapia gikpokavaAiol Kal JOVH O€Ipd QVEUIOTHPWY).

Mpokelpévou va diac@aAioTouv Ol PEYIOTEG EMOOCEIG KOl VA JIACPOAITTE N AC0QAAEIA yIa TOUG avBPWTTOUG, yia TO TTPOIGV Kal yia TO
TEPIBAAAOV, TTPIV TIPOXWPAOETE GTNV EYKATACTOOT, €ival ATTAPAITATO VA TTPAYUATOTIOINCETE évav TTAPn oxedIaoud TOU CUGTAUATOG
aTo oTroio Ba glIoaxBei To unydavnua, avaAlovTtag OAa Ta avapevopeva kal TTpoBAEWIPa Kpioipa anueia kaB' 6An Tn didpkeia TG {wng
TOU: OTTO TNV €YKATACGTACN £WG TOV TTAPOTTAIOUO.

Ta pnxavAuaTa arroteAOUVTAl OUCIAOTIKA aTTO £va TURPA BEPUIKAG avTaAAayrG Kal Evav 1) TTEPICOOTEPOUG AVEUIOTHPEG.
A€EITOUPYOUV GUUTTUKVWIVOVTAG TO PEUCTO WUKTIKO OTO USPAUAIKO KUKAWA.

O aépag atod 10 EWTEPIKO TTEPIBAAAOV pEEl HEGW TNG ITTATAPIAG OTTO TOUG AVENICTAPEG YIA VA ETTITPEWEI TN CUPTIUKVWOT TOU PEUCTOU
WUKTIKOU.

H BepuodTnTa TTOU aaIpEiTal atrd TNV UTTOTOPIO HETOPEPETAI OTOV agpa Tou TTEPIBGAAOVTOG.

O OUMTTUKVWTAG €§ OTTOOTACEWG CUVOELETAI OTO KUPIO UNXAVNHA HECW WUKTIKWV CWANVWOEWV.

MNa TepIoodTEPA TEXVIKA XAPOAKTNPIOTIKA 1] TEXVIKG OTOIXEIO TwV pnxavnudatwy, avatpégte oto Data Book.

Epmrpéabia 6yn PN Miow 6yn
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3.5.1 HAekTpik6g Mivakag

H tTapoxr| peupatog gival avegapTnTn aTro TNV EOCWTEPIKA povada.

O nAekTpIKOG TTiVAKAG EiVal EYKATEOTAPEVOG OTO PNXAvNUa Kal S1a0£Tel ATTOCeUKTN YPAUUNG.

OT11wg poPAéTTeTal atrd Tov Kavovioud EN 60204-1, n AaBr) Tou dIakOTIT TTPETTEN va ival EUKOAA TTpoaBAaiun Kol TOTToBeTNpéVN O€
Uyog petagu 0,6 kai 1,9 péTpwy aTTd TNV EMPAVEIQ EPYATIAG. TO XWPO TNG eyKATAOTOONG Ba TTPETTel va eEETATETE TTWG Ba yivel N
TOTTOB£TNON TOU punavApaTog, meldn n povada Ba putropouoe va ToTroBeTnBei o avuywuévn Bdon og axéan ye 1o dATedO Kal KaTd
guvETTEIa TO UWOG TOU BIOKOTITN UTTOPEI VO PNV avTaTToKPIivETal TTAEOV 0€ 60a TTPORBAETTOVTAI OTTG TOV KAVOVIOUO. ZTNV TTEPITITWON
auTr, 0 UTTEUBUVOG gyKaTdaTaong TTPETTEN va ONUIOUPYROEl £va SIASPOUOo A va TTapEXEl Pia TTapOuola AUGT TTOU VA ETTITPETTEI GTOUG
XEIPIOTEG EUKOAN TTpOOBacn otn SIdTagn ao@aAciag.

3.5.2  WukTik6 KUKAWpa

To KUKAwpa wigng TepiAauBavel pia ytratapia BeppIKAG avtaAAayng. AUuTh UTTopEi va gival ue JIkpo-kavaAl ahoupiviou A ge cwAfva
Cu/Al kai TrTepUyIa.
O1 CUPTTUKVWTEG TTAPEXOVTAI JE OTEYAVOTTOINON POPTIOU KaI TIPETTEI VO TTPAYHATOTTOINBEN N TTAPWON WUKTIKOU.

NMAHPO®OPIA:
Ta ynxavruarta TapgXovTal U OTEYavoTToinan @opTiou (ACwTo) Kal TTPETTEI VA TTpAYHAToTToINBEl N cwoTh
TANPWGN WUKTIKOU (BAETTE KEQAAQIO «TTAPWON WUKTIKOU®).

3.5.3 TuApa avepgioThpa

H povdada d108étel afovikoUg avePIoTPES Kal TIPOCTATEUTIKEG YpiAieG aTnv TTapoxn aépa. O1 povadeg ptropouv va éxouv 1, 2, 3
avepIoTAPEG A 4, 6 aveEPIOTAPEG.

Eivai dioBéaipor avepiothpeg 1600 AC 600 kai EC.

3.54  Aopn

H kaTtaokeun €€ oAokArpou atré aloupivio gival 1IdiaiTepa KATAAANAN yia EwTEPIKA eykaTdoTaon.
Ta ynyavrparta ouvappoAoyouvTal TTAPWGS OTO £PYOCTACIO, £QOdIAlovTal Ue EOTTAICHO EAEyXOU WOTE va PeIwBEl 0 XpOvog Kal TO
KOOTOG EYKATAOTAONG.

AEoVIKOG avepIoTAPAG

WukTIkEG OUVOEDEIG

Mrmratapia
OupTTOKVWONG
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4 METAO®OPA, ATTIOOGHKEYXH KAI ETKATAXZTAZH
4.1 MeTa@opd Kal HETAKIVON
411 ATrofnkeuon

TomroBetioTE O€ TTpoaTaTeupévo TrepIBAAAOY, atrouaia avépou ] ouuTTUKVWwaonG. BeBaiwbeite, aTepewdvovTag, OTI TO pnxavnua dev
avarrodoyupicel.

4.1.2 MeTagopd

MNa Tnv 08Ik PETaQopd TUVIOTATAI N XPAON POPTNYOU PE JOUCAUA 1) N XPAON JOUCOUA IO TNV TTPOCTACIA TWV INXAVNHATWY aTro
KOKEG KAIPIKEG GUVOAKESG. XpNOIUOTTOINCTE INAVTEG e GUOTNHA KAOTAVIA YIO VO OTEPEWOCETE TO INXAVNUA KATA TN JETAPOPA.

NMAHPO®OPIA:

lNa va ammo@uyeTte {nUIEG OTA TTAVEA, OUVIOTATAI N OTEPEWON TOU PNXAVIMATOG OTTWG (aiveTal oTnv
€IKOVQ.

To TEVIWUA TWV IJAVTWY TTPETTEI VA YIVETAI JE TTPOCOXT).

Mnv a@AvETE TOUG INAVTEG Va TTIECOUV TO ETTIOTOMIO TWV AVEUIOTAPWY.

o TEPITOOTEPES TTANPOPOPIES, ETTIKOIVWVIOTE UE TO YPAPEIO aTTOCTOAWY ToU KATOOKEUAOTH.
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41.3 AmooTpdyyion

MpayuatoTroiaTe TNV avUWwaon Kal TN JETOKIVNOoN OTTWG QaiveTal OTN CUCKEUATia Kal/f aTr eubeiag oTo unxavnua.
Zuviotdrar va MHN AQAIPEITE Ttnv mpooTtacia pe TAAOTIKA BepuooucTeAAOuevn peuBpdvn Katd Tn OIAPKEIQ TWV EPYACIWV
EKQOPTWONG, METOKIVNONG KOl TOTTOBETNONG.

YMNOXPEQZXH:

OAeg 01 epyacieg eEKQOPTWONG, METAKIVNONG Kal TOTToBéTnong TPETel va diegdyovTal Je KATAAANAa
péoa Kal atmd EUTTEIPO, EKTTAIOEUPEVO Kal EE0UGIOOOTNHPEVO TIPOCWTTIKO YIa AUTO TO €i00G EAIYUWV.
AlaTnpEiTe To uNXAavnua o€ TTOAETA YIa EPYOCIEG EKPOPTWONG KAl HETAKIVNONG.

41.4 Ymodoxn kai emBewpnon

Katd tnv TTapaAafn eAéyETe Tnv akepaidTNTa KOl TO OTI TO UNXAVNPO AVTIOTOIXEI YE TNV TTapayyeAia.

o EAEyETE TOV OPIBUO TWV TTAKETWVY WG TTPOG TO TTAPACTATIKO PETAPOPAGS. Edv dev ival waTdg evNUEPWOTE TO PHETAPOPED KAl TOV
KataokeuaoTn.

e EAEyETE OTITIKA TN OUOKEUATIa.

NMAHPO®OPIA:

>& TepimTwon EAAEIYNG 1 @OOPAG TWV CUOKEUATIWY TTOU TTapadodnkav, ETIKOIVWVACTE LE TO YPAPEIO
MwANcewv Tou KOTOOKEUOOTH] KOI TOU PETAPOPEA YIA VO CUPPWVHOETE OXETIKA PE TIG BIABIKATIEG TTOU
TIPETTEI VO UI0BETNB0UV.

o TTEPICOOTEPES TTANPOPOPIEG, ETTIKOIVWVIOTE UE TO YPAPEIO ATTOCTOAWY TOU KATAOKEUAOTH).

Edv 10 pnxdvnua dgv eykataoTabei KaTd TNV UTTOB0XI TOU, TOTTOBETIOTE TO O€ TIPOCTATEUEVO XWPO
OTTWG UTTOdEIKVUETOI OTa KEPAAaia "atmobrikeuan" kai "Bepuokpaaia atmodrkeuong”.

41.5 Mertakivhon
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4.2 AtroouvapuoAoynon @ATVWHATWY TOU MNXAVNHATOO

KINAYNOZ:
Ta @aTvVWPATA TOU UNYXavARATOG gival atmd Aapapiva aAoupiviou kai gival Bapid.
‘OAeg o1 epyacieg ammoouvapuoAdynong kal guvapuoAdynong TpETTel va dieEdyovTal e KATAAANAQ

péoa Kal atré EUTTEIPA, EKTTAIOEUPEVA Kal EEOUCIOdOTNUEVA GTOWA VIO AUTO TO €iDOG EAIYUWV.

MaveA pnxaviparog

Ta mAdiva TaveA ptropolv va agaipebouv. Ta maveA BidwvovTal aTo pnxavnua.
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4.3 EykardaoTtaon

NMAHPO®OPIA:

lNa Tnv eykardotaon / Béon o€ Aeitoupyia / ToTToBETNON HovAdwY TTou TTEPIEXOUV R32, avdAoya pe Thv
TTO0OTNTA TOU WUKTIKOU HECOU, OIOAOYAOTE TIG KAVOVIOTIKEG ATTAITHOEIG TTOU TTPETTEI VO TTANPOUVTaI VIO
TOV TOTTO £YKATAOTAONG.

431 EykardoTaon pnxovipoTog oTavrap

YMNOXPEQZXH:
OAeg o1 pdaoeIg eykatadaTaong TPETTEl VA ATTOTEAOUV QVOTTOOTIOOTO JEPOG TOU YEVIKOU OXEDIOU.

Mpiv
atré TNV £vapén Twv QACEWY EYKATAOTAONG, EKTOG aTTO TOV OPIOUO TWV TEXVIKWYV ATTAITAOEWY, aUTOG TToU gival £0UCIOdOTNUEVOG VO
EKTENETEI TIG €pyaadieg auTéG Ba TTPETTEl, EQOCOV €ival avayKaio, va epapuooel Eva «oxEDIo aog@aAgiagy yia Tn dilacpdAion Tng
A0QAAEING TWV ATOPWY TTOU EPTTAEKOVTAl APECA KAl Va £QAPPOOELl, JE auaTnpd TPOTTO, TOUG KAVOVIOHOUG ao@aAeiag, pe 181aiTepn
ava@opd aToug VOPOUG yia Ta KivnTd epyoTagia.

Mpiv amré TNV eykaTaoTaan, eAEyETe OTI:

o O n mepIoXA Eival atToAUTWG ETTITTEDN Kal €yyudTal diaxpovikA aTabepdTnTa.

o 0 OpPOYPOG TOU KTIPIOU OTO OTTOI0 Ba EyKATAOTABEI TO PNXAVNMA £XEI ETTAPKA XWPENTIKOTNTA.

o  TO pnxavnua gival eUKOAa TTPOCRAaIO yia OAoug 6Goug Ba TTPETTEl va aAANAeTIdpdoouv padi Tou KaTd Tn SIGPKEIa
TNG avapevouevng didpkeiag Cwng.

o OTl OAeg 01 gpyacieg oUVTAPNONG Kal avTIKATAoTaong (TAKTIKEG Kal EKTAKTEG) UTTOPOUV va TTpayHaToTToInBouv
€UKOAa Xwpig KIvOUVOUG yIa TOUG avBpwIToug Kal JUUQWVA PE TOUG ITXUOVTEG VOUOUG OXETIKA YE TNV ao@AAEIa
oTnVv £pyaacia.

o OTI Ol OYKOUETPIKOI XWPOI Eival ETTAPKEIG WOTE VA ETTITPETTOUV E10POI TOU A€Pa yia TN CWOTA AsiToupyia, I8IKOTEPA
TWV PTTATOPIWV PE TITEPUYIQ.

o  OTI TnpouvTal Ol EAAXIOTOI ATTAITOUMEVOI XWPOI YIa TN AEIToupyia Kal TNV €MIOEWPENCN TTOU avaQEPOVTal GTO TTAPOV
EYXEIPIDIO.

o Heoaywyn kai n Tapoxr aépa dev eutrodifovTal TTOTE 1) TTOPEUTTOdICOVTAl, AKOUN KAl JEPIKWG.

o Ze TepiTTwon Tmou TTPoPAEéteTal n S1EAeucn atOUwY Kal HECWV OTNV TTEPIOXN, €ival atTapaitnTo va TTPoPRAe@OEi
ETTAPKAG TTEPIPPAEN TTOU va TTANPOI Ta TTPOTUTIA, OQAVOVTAG €vav €AAGXIOTO ETTITPETTOPEVO XWPEO VIO OAEG TIG
emeuRaoelg oTo pnyxdavnua.

To punxdavnua TPETTEl va eyKaBiaTaTalI O XWPEOUG PE WN ETTIBETIKA aTUOCPAIPA.
ATTOQUYETE EYKATACTACEIS YEUSOPOPNG I ETTITOIXIES.

YNOXPEQZH:

H eykatdoTaon TEETTEl va GUUHUOPQWVETAI JE TIG ATTAITACEIG ToU TTpoTUTTou EN 378-3 Kal Twv TOTTKWY
Kavoviopwy, AaufdvovTtag 18iwg uméywn TNV KATnyopia amaox0Anong Twv £YKATAOTACEWV Kal TNV
ouada acpaAeiag TTou opiceTal atmd 1o TTPoTUTIo EN 378-1.

YukTIKO R410A | R32
ZUYKpPOTNHA A1 A2L
aoc@aAeiag

NMAHPO®OPIA:

To aépio R32 Tagivopeital wg eEAappwg eUPAekTO (A2L). O TEXVIKOG EYKATACTACNG/OUVTAPNONG TTPETTEI
va dlao@aAilel, CUPPWVA PE TOUG I0XUOVTEG KAVOVIOPOUG, TOV KATAAANAO AEPICUO TOU XWPOU Yia va
aTTOTPEWEI TN dnuIoUpyia ETTIKIVOUVWY CUVONKWY O€ TTEPITITWON OTTWAEIAG i dIAPPOAG WUKTIKOU
péoou.
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YNOXPEQZH:

To pnxdavnua TpETel va ToTToBeTNBEl O€ éva XWPo aToV 0TToio Ba EMITPETTETAI N TTPOCRACH YOVO GTOUG
XEIPIZTEL, XYNTHPHTEZ kai otoug TEXNIKOYZ. %¢ avTiBeTn mepitrTwon, TTPETTel va TTEPIBAAAETaI
TTEPIUETPIKG UE TTEPIPPAEN TTOU VA ATTEXEI TOUAGXIOTOV BUO PETPA OTTO TIG EEWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TOU
idlou TOU puNYXaVAUATOG.

To mmpoowTrikd Tou EFKATASTATH 1} evdexopévwg AAAOI ETTIOKETTTEG TIPETTEI VO ouvodeUovTal aTTO
éva XEIPIZTH. MNa kavéva AGyo dev TTPETTEl va a@rjveTal JOVO OE ETTOAQPN PE TO PNXAVNUO WUN
£E0UCI000TNUEVO TTPOCWTTIKO.

O ZYNTHPHTHZX mpétmrel va mreplopideTal oTnv TTapéPBacn oTa XEIPIOTAPIA TOU Pnxaviuarog. Agv
TIPETTEl VA avoigel kavéva AANO TTAQioI0 €KTOG aTTo eKeivo yia TTPpooBacn aTo oToixeio evioAwv. O
ErKATAXTATHX mrpétrel va TepiopideTal va TTapePPaivel OTIG CUVOETEIG JETAGU TNG EYKATACTAONG KAl
TOU UNYXavAuOTOog

Mrtropeite va éxete TTpéofacn oTo pnxdvnua agou eEoTTAIOTEITE PE Ta KATAAANAQ péoa OATOMIKAG
TTPOOTACIOG Kal EXETE BIABATEI KAI KATAVONOEl TNV TEKUNPIWON KAl TIG 0BNYiEG Ol OTTOIEG TTPETTEI VA
gival TTavTa EUXEPEIG.

4.3.2 TomoBiTnon pnxavnudaTwyv

To punxdavnua evatroTiBeTal atr' euBeiag aTo daTedo. MOAIg ToTToBeTNBEI TO PNYAvNua, TTPETTEl va eAeyXBei To aA@dadiacua oTIG TEGOEPIG
UTTOOEIKVUOHEVEG OTNV EIKOVA BECEIG:

4.3.3 Itepéwon PnXavnudTtwyv oto ddmredo

Ta pnxaviuaoTa TTPEETTEI VO OTEPEWVOVTAI OTO £0a@Qog i aTn dopr athpIEng. Ta média atpIENg TTpoeTOINAdoVTal UE TPUTTEG YIA
oTEPEWON OTTWG PAIVETAI TNV EIKOVA. TA CUCTAUOTA OTEPEWONG OEV TTAPEXOVTAL.
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OPIZONTIA POH AEPA
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434 Kevo dia0oTnpa yio TNV EYKATOOTACT

YMNOXPEQZXH:

Mo yio owoTr ToTToB£TNON TOU UNYAVAMATOG €ival aTrapaitnTo va £Eac@aAicETE PIa KEVA TTEPIOXN
OTTWG PaiVETAl OTNV TTAPAKATW EIKOVA. AUTO ETTITPETTEI MIA CWOTA KUKAOQOPIa TOU agpa Kail TNV EUKOAN
Tpoofacn OTa €EAPTANOTA TOU UNXOVAMATOG VIO TIG KOVOVIKEG €PYOOieG ETMIOLWPNONG Kal
OuvTAPNONG.

pX
TTEPITITWON EYKATAOTAONG TTOAAWY PNXavnuaTwy SiTTAa-OiTTAQ, SWOTE XWPO PETAEU TWV UNXAVNUATWY OTTWG QAIVETOI TNV EIKOVA:

AlooTdoeig o€ XINOOTA
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4.3.5 EykardoTtaon Kai 0o TuXOv eutrodiwv

YNOXPEQZH:

O aépag Tou atmroBAAAETaI OTTO TO PNYAvNua TTPETTEl va OlaoKopTTiCeTal eUKOAa aTO TTEPIBAAAOV.
ATTOQUYETE TNV TIOPOUCIA €UTTOdIWV TIOU MTTOPEI va TIPOKAAECOUV TNV avaKUKAO®Opia Tou
amwenuévou agpa.

Ol TTEPIYETPIKEG KATAOKEUEG VIO EYKOTAOTOON TIPETTEI va dlac@aAifouv Tnv eAeUBepn KUKAO®OpIa Tou
aépa OTIWG: @pdypara pe TTepUyia, @pdypara pe TTePUYIO PE NXOMOVWwUEVES OieAeloelg. Agv
uTTdpyouV Opia UWOoUG yia Ta @pdayuata pe Trrepulyia.

Ta @payuoTa ToIXoTroliag Ogv TTPETTEI va uTrEpBaivouv 1o Uwog Twv 1200 mm.
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".1200 MAX

MepipeTpikn Sopr pe MePIYETPIKA KATAOKEUR O€
ppaypara pe Trepuyla. TolxoTrolia e 6pio uywoug 1200
Kavéva 6pio o€ Gyog. mm.

1200 MAX

Emrpémerar pia TTOAU uYnAn ToIXoTToliA,  MePIPETPIKT KATAOKEUN OE TOIXOTIONA HE

OANG TTPETTE VO UTTAPXEI UTTOXPEWTIKA 6p10 Oyoug 1200 mm.
TOUAGXIOTOV £va TIOAU @apdU @PAyHa To @pdyya pe TrTeplyia pTropei va
ME TITEPUYIQL Eemepdoel Tnv TOIXOTTONOL.

AMATOPEYETAI NA MEPIBAAAETE ANATrOPEYETAIH
THN EFKATAZTAZH ME MIA EFKATAZTAZH TOY
MMAPIEPA TOIXOMOIIAZ ME YWOZX MHXANHMATOZ 2TH POH
MEFAAYTEPO TQN 1200 mm. AEPA EKKENQZHZ TYXON

ANATMQroNn.

4.3.6 EykatrdoToaon o€ onueia pe évrovn XIovoTrTwon

To x16vI uTTopei va ouoowpeuTel yUpw Kal TTAvw aTTé To PNXavnua Kail ol XapnAég eEwTePIKEG BEPUOKPATieg PUTTOPET va KAVOUV TO
XIOVI VO TTOYWOElI O€ KOPPATIO TTAYOU TTOU GPAouV Tn ypiAia TOU avepioTAPA ) TNV YTTaTapia.

AuTA n KaTdoTaon PTTopei va TTpokaAéael duoAeitoupyia fj BAGRN Tou PnxavAPaTog.

EAéyETe Kal KPpATAOTE TO PNXAvnua Kabapd atrd xiovi.

4.3.7 EykardoTaon o€ XWpPoug JE I0XUPOUG avéLOUG Yia avepioTRpeg AC

ATTQITEITAI N EYKATAOTOON O€ XWPOUG TIPOCTATEUPEVOUG ATTO TOV AVEUO, TTPOKEIMEVOU Va ATTOPEUXOE] N TTAPEUBOAR IOXUPWYV OVEUWV
Kal n moavr] avakukAo@opia Tou aépa oTn AEIToupyia Tou aveIOTAPA Kal Tou eAEyxou TnNG oupTTUKvwaong. MNa 1o Adyo autd, é1rou
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gival mBavoi 1Ioxupoi AvEUOI Kal yIa EYKATOOTACEIG HE OPICOVTIO PON aépa, TTPOTEIVETAI N TOTTOBETNON TWV CUUTTUKVWTWY OE UEPIKO
PPAYHQA YIO TTEPIOPICHO TWV AVEUWYV TTPOG TOUG AVENICTAPES. AUTEG 01 CUCTACEIG OEV gival ATTaPaiTNTES Yia avepioTApeg EC.

Edv dev gival duvar n €YKATAOTAON TOU CUUTTUKVWTH Of TTEPIOXH TTPOCTATEUUEVN OTTO TOV AVEHO, CUVIOTATAI N
EYKOATACTAON ME KATAKOPUPN pON aépa.

Mnyxavriuata opil6vTIag porg agpa.
loxupoi avepor (Travw a1mé 50 km/h) dnuioupyolv TTOAU uWnAEG duvdpelig aTn dour ToUu unxaviuaTog. EtTopévweg, gival atmapaitnTo
va QVTIMETWTTIOTOUV OUTEG Ol QUVANEIG PE ETTAPKEIG AYKUPWOEIG OTIG OOUEG OTAPIENG (avaTPEETE OTO TEXVIKO EYXEIPIDIO).

4.4 WuUKTIKA O0VOEDT OTO ECWTEPIKO PNXAvVNa

YMNOXPEQZXH:

H exTéAEON TNG WUKTIKAG OUVOEDNG TIPETTEI VA EKTEAEITAI ATTO EIGIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.

OAa 1a épya, n €AoY TWV £EAPTNUATWY Kal TWV XPNOIMOTTOIOUPEVWY UAIKWYV TTPETTEI VA YivovTal
oUpGWVa PE «ApTIa TEXVIKA», OUPNGWVA PE TOUG KAVOVIOUOUG TTou I0XUOUV OTIG OIAPOPEG XWPEG,
AapBavopévwy uTTown Twv ouvONKWY AEITOUPYIag Kal Twv XPACEWV YIa TIG OTTOIEG TTPOOPICETAl N
€yKataoTaon.

>@AApara oto oxedlaoud Kai/fy oTnNV EKTEAECN TNG WUKTIKAG OUVOEONG UTTOPEI va TTPOKAAEGOUV
aveTravopOwreg BAAGREG OTOV CUPTTIECTH 1] DUCAEITOUPYIEG TOU UNYXAVAUATOG.

To pnyxavnua TTapadideTal ue aTEYAVOTTOINON QOPTIOU.

ExkkevwoTe To KUKAwPa wogng Tou pnyxaviuatog péow tng BaABidag Schrader trou Bpioketal aTtov
OUAAEKTN TNG PTTOTOPIOG.

H
WUKTIKA oUvOEDN TTPETTEI VO TTPAYUATOTIOIEITAI OTTWG OpifeTal TN PACN OXESIOOHUOU.
Avarpégte 010 dIA0TATIKO OX£DIO TOU UNYXAVAPATOG YIa Ta S1agOVIa TwV GUVOECEWV.
441 Tutroo XaAKOU TTOU XPNCIMOTIOIEITAI YIA TH YPOMUN Yudno
ANOMNTHMENOZ XAAKOZ: Eival e0TTAOOTOG KOl EUKAUTITOG KAl UTTOPED va Slagop@wBei 1 va dITAwBEi yia va KAVEl YWViEG,

O1pWVIa, KATT. XpNnoIPoTroIfoTe £va KoupBaddpo CwAnRvwy yia epyacieg KAPWnNG.
Mnv eTavaAapBAaverte TIG pyacieg DITTAWUATOS 1) dIAUOPPWONG APKETEG POPES KABWGS TO UAIKO
OKANpaivel 0TO ONUEIO KAPTTAG KOl OTTAE.

XAAKOZ AKATEPTAXTOZX: Eival dkaptrTog kai dev gival katdAAnAog yia va dimAwBei. Na xpnoiyotroigital yévo yia ioia
TUAYaTa. [Na va KAVETE YWVIES, OIQWVIA, KATT. XpNOIUOTTOINOTE SIaUOopPWUEVa EEAPTAUATA.

4.4.2 levikeo TTANPO@OPIET yIa TNV UAOTTOINCTN TNO YPAUUNO Yuino

H ypappn wogng rpérel va £xel pia AOYIKN Kal TIPAKTIKN S1adpopn yia:

® VO EPTTEPIEXEI TIG ATTWAEIEG POPTIOU;

VQ JEIWVEI TNV TTEPIEKTIKOTNTA WUKTIKOU JETOU;

VQ EUVOEI TNV €TTIOTPOQI TOU AITTAVTIKOU AadIoU GTOV GUMTTIEDTH)

va TTpowBei TN por) YukTIKoU uypou aTn BaABida ekTOVwONg;

va euTTodiCel TNV ETMOTPOP UYPOU WUKTIKOU LE TOV CUUTTIECTH OTAUATNUEVO;

TA KATOKOPU@A TUAMATA TTPETTEI VA JEIWBOUV OTo AAXIOTO QTTOPAITNTO;

Va KAVETE TTAVTA PEYAAEG YWVIEG PE OKTIVO KAUTTUAGTNTAG TOUAAYXIGTOV ion e Tn SIGUETPO TG CWARVWONG;

vVa XPNOIYOTIOIEITE TTAVTA £vav KOPTN e POOEAA yIa va KOWETE TOUG CWANVES. Mnv XpnOIUOTIOIEITE TO TTPIOVI ETTEION
OnNUIoUPYE ECWTEPIKEG TTIPOEEOXES Kal pokavidia.

Va OTEPEWVETE TOUG OWARAVEG TOGO OPIJOVTIA OO0 Kal KATakdpu®a e XAAKIva ) TTAAoTIKG KoOAdpa KaBe 2 m;

pN xpnolgoTrolgite koAdpa atd yaABaviopévo agidepo, KaBwg PTTopEi va eu@avioTei dIGBPwaon aTo ONUEIO ETTAPAG PE TN
XAAKIVN CWARvVwWon;

VIO JOVWHEVEG CWANVWOEIG, GUVICTATAI VO XPNOIUOTIOIEITE KOAAPA PE JOVWTIKO KEAUPOG;

pNV TTPOCoEeyYiICeTE TIG CWANVWOEIG Kal SIATNPEITE Pia atrdaTacn PETaiy Twv owARvwy TouAdyioTov 20 mm;

MNV TTAgUpideTe Ta NAEKTPIKA KOAWDIA, KABWG evOEXETAI va OBapouy;

OnuIoupynoTE "avTIOTABUIOTES" OTN YPAMMN VIO VO EEICOPPOTINCETE TN QUOIKK ETTIUAKUVGT / GUPPIKVWGON TWV
OWANVWOEWYV OTTWG QaiveTal oTnV €IKOVA:
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AvTtioTaBuiotg a LYRA AvTIoTAOUIOTAG TUTTOU
QMETA
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44.3 Tax0TnTa TOU YUKTIKOU HECO OTIG CWANVWOEIG

YMNOXPEQZXH:
Avarpé€te oTov 0XeQIAOTH TOU CUCTAUOTOG VIO TO OKPIBEG PEyEBOG TwV CWANVWOEWY CUPPWVA UE
TNV TaXUTNTAQ PEUCTOU OTN CWAAVWGON TTOU QAiVETAI TTOPAKATW.

WYuKTIKO
R410A

pappn TOU KUKAWUOTOG

EAdyiotn Taxurnra (m/s)

Méyiotn Taxutnta (m/s)

Mapoxn

5

18

Yypo

0,5

2,5

Eival amrapaitnto va utrdpXouv €TTOPKWG UWPNAEG TaXUTNTEG TOU PEUCTOU TTOU VA ETTITPETTOUV HIO OTTOTEAECUATIKN ETTIOTPOP TOU
AiTavTikoU AadioU oTov CUUTTIECTH.

MapdAAnAa, Ba mpémel va afioAoynBolv eTTaPKWG MEIWPEVEG TaXUTNTEG TOUu peucTol yia va amo@euxBei n diaBpwon Twv
OWANVWOEWY Kal Ta USPAUAIKG TTARypaTa Adyw KAEIGINATOG TwV NAEKTPIKWY BaABidwy.

444

Ta maxn Twv CWANVWOoEWY TTPETTEN va TNPOUVTAl OIAQOPETIKA N £yyunan Ba akupweEi.

MNdxog Twv CWANVWOoEWV

ESwrepikn SidpeTpog cwARvwong (@ mm) | Mayxog (mm)
12 1,0
16 1,0
18 1,0
22 1,0
28 1,5
35 1,5

445

O1 owArveg €10600U Kal €E6O0U TOU WUKTIKOU JTTOPOUV VA AvayVwPIoTOUV aTrod TIG TIIVOKIOES TTOU @aivovTal atreuBeiag o1o pnxdavnua.

TauTotroinon Twv CWANVWoewv

ATTACCO GAS ATTACCO LIQUIDO
HOT GAS LIQUID CONNECTION
HEISSGASLEITUNG FLUSSIGKEITSLEITUNG
RACCORDEMENT RACCORDEMENT
JIMHUA XKWOKOCTU JIMHUA TOPAYEIO
446  AIGUETPOI TWV WPUKTIKWV OUVSEGEWV TOU INXAVAHATOG
A
P b
o
B

MIKPOKANAAIKOZ ENAAAAKTHZ
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MONTEAO ZTANTAP 013 015 024 027 034 049
A - Mnkog mm 840 840 1220 1220 1430 2110
B - MA&TOG mm 718 718 718 718 718 718
H -"Yyog mm 900 900 900 900 1100 1100
YYKTIKEZ ZYNA'EZEIZ
Yypo — ODS g mm 12 12 16 16 16 18
Aépio - ODS g mm 16 16 18 18 18 22
MONTEAO ZTANTAP 055 067 082 110 134 164
A - Mrkog mm 2110 2670 2670 2280 2835 2849
B - MNAdTog mm 718 718 718 2200 2200 2200
H -"Ywog mm 1100 1100 1100 1168 1168 1168
YYKTIKEZ ZYNA'EZEIZ
Yypo — ODS g mm 18 18 22 22(%) 22(%) 28(*)
Aépio - ODS g mm 22 22 28 28(*) 28(*) 35(%)
(*)  Avagépetal oTov OUANEKTN.
ENAAAAKTHZ ZQAHNA KAI NTEPYTIOY
MONTEAO ZTANTAP 014 019 028 036 045 057
A - MnAkog mm 770 1150 1150 1360 2040 2040
B - MNAdTog mm 718 718 718 718 718 718
H -"Ywog mm 900 900 900 1100 1100 1100
YYKTIKEZ ZYNA'EZEIZ
Yypo — ODS g mm 12 16 16 18 22 22
Aépio - ODS g mm 16 18 18 22 28 28
MONTEAO ZTANTAP 065 074 088 130 149 176
A - MnAkog mm 2040 2600 2600 2067 2600 2600
B - MNAdTog mm 718 718 718 2120 2120 2120
H -"Ywog mm 1100 1100 1100 1166 1166 1166
YYKTIKEZ ZYNA'EZEIZ
Yypoé — ODS g mm 22 22 22 28 28 28
Aépio - ODS g mm 28 28 28 35 35 35
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447  XIx€dI0 eyKATAOTAONG

YMOXPEQZH:

Eival utmtoxpewTiKO va TTPAyPOTOTIOINCETE TIG CWANVWOEIG PE TIG UTTODEIKVUOUEVEG KAIOEIG yia va
OIEUKOAUVOEI N €TTIOTPO®I TOU AITTAVTIKOU AadIoU GTOV GUUTTIEGTH.

E@appooTe TO S10ypapPpa O€ KOOE PUKTIKO KUKAWHA TOU UNXAVNHATOO.
Ala@opd Uyoug HETASU MNXOVAUOTOG KAl ATTOUOKPUOHMEVOU CUUTTUKVWTA: N TIPN EKPPAeTal 0 I008UVAUO MAKOG.

(=)

o—0

HE

i J
wd’

MAX
25m

MAX

| 15m

Ymépvnua:
17.  KNIpaTIoTIKO.
18.  ATTOPOKPUOPEVOG CUPTTUKVWTHG aépa.
19. Tpappn Tapoxng aspiou.
20. [pappn €mMOTPOPAG UypoU.
21.  Zipwvio. MepIgvAoTe yia éva OIQWVIO KABe 5 m

OWANVWOEWY OTA KATAKOPUPA TUHPATA.

22.

MpbéobeTog  OEKTNG  uypoU, €EWTEPIKOG  TOU

KAIJOTIOTIKOU (M€ PEPIUVA TOU EYKATAOTATN).
SuvioTdral yia:

23.

EYKATAOTAOEIG UE WUKTIKEG YPOAUHEG ICOBUVAUOU PAKOUG
MeyaAUTEPOU TwV 25 m.

EYKATAOTAOEIG HE WUKTIKEG YPOAUHPEG OTTOIOUBNTTIOTE
MAKOUG TToU A€IToupyoUv pE eCWTEPIKEG BepUOKPATieg
KaTw amé 0°C.

ZwAnvoeIdAg BaABida uypng YPOUMNAG.

MpoTeivopevo ageocoudp TOU  PNXAVAUATOG YO
OUOTAPOTA YUENG PE YPAUMES HEYOAUTEPES atTd 10 m.

24.

BaABida avremoTtpopng  (ME  pEpIUvVa  TOU

eykaTaoTdTn). H BaABida mpétmel va eykataoTabei oTn
YPOUMUA uypoU KovTd oTov CUUTTUKVWTA. H BaABida
EUTTOBICEl TNV E€TMIOTPOPH UYPOU OTOV CUPTTUKVWTH,
1010iTEpa g€ TTEPITTTWON BIAKOTTAG AEITOUPYiag KATd Tn
XEIMEPIVA TTEPIODO.
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NPOEIAOMNOIHZH:

Eival atrapaitnTo va evowuaTwOEi To WUKTIKO QopTio Kal To AITavTiké Add! yia TIG CWANVWOEIG

oUvdEDNG KAl YIO TOV OTTOMAKPUGHUEVO AEPOWUKTO GUUTTUKVWTH.

' TIg TTOOOTNTEG TTOU TTPOKEITAI VA EVOWUOTWOOUV, avaTpEETE OTO EYXEIPIOIO TNG ECWTEPIKAG
povadag.

4.4.8 ZUVOPHOYN TWV YUKTIKWV CWANVWOEWY GTO pnxavnua

ZQaIPIKEG OTPOPIYYES VIO ypapur wuéng. O1 oTpOPIYYES TTAPEXOVTAI TTPOQIPETIKA OE KIT CUVAPUOAGYNONG.

>uvdéoelg
ODS

J[mm] | [bar] [mm] | [mm]
12 50 |Art4.3| 48 121

16 50 |Art43]| 55 139

18 50 |Art43]| 55 139

22 50 |Art4.3| 70 175

28 50 |Art4.3| 79 204

35 50 Il 100,5| 213

PS PED. H L

4481 'Evwon TWV YUKTIKWV CWANVWOEWYV OTOV ATTOHAKPUOMEVO CUUTTUKVWTR

Eival amrapaitnTo va €yKOTOOTACETE TIG EVOQAIPEG OTPOPIYYEG GTOV ATTONAKPUOUEVO CUNTTUKVWTH. O1 oTpd@iyyeg e€aipolvTal atrod
TNV TTPONNBEIa, aAAG uTTOPOUV Va ayopacToUv we agecoudp.

O OTTOPOKPUCHEVOG CUNTTUKVWTAG gival TTAnpwuévog ue adpavég aépio (AlwTo) pe @opTio aTeyavoTtroinong. EkkevwoTte Tov
CUUTTUKVWTI XPNOIUOTTOIWVTAG TNV KATAAANAN BaABida.

MaveA Tou Ba agaipeBei yia TTPOCBACN OTOUG GUAAEKTEG
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448.2 ‘Evwon TwV CWANVWOEWYV KAl TWV PAKOP TNG YPOMUAS Yisng

e H évwon poopileTal yia okAnpr) cUyKOAANon e kpdua pe Baon Tov dpyupo (CuvioTdTal £va KpAPa JE PETPIA TTPOG UWNAR
TTEPIEKTIKOTNTA O€ APYUPO Kal XapnAr Bepuokpaaia tAENG).

e XpnoipotroioTe KAaTdAANAo €COTTAICUO.

o KaBapioTe Ta KoppdTia atrd AadI, ypdoo, oteidia, KpoUOoTeG KAl BPwHIA TTPIV OTTO TN CUYKOAANON.

o  XpnoiyotroioTe évav KatdAAnAo dIaAUTN yia va agaipéoeTe Ta 0&eidia TTou oxnuarti¢ovral o€ UYnAEG Bepuokpacies KaTd Tn
Bépuavon Kai TN cUyKOAANonN.

YMNOXPEQZXH:

To o&gidio Tou oxnuaTileTal Yéoa oTn CwWARVwon Katad Tn OIGPKEID TwV QPACEWY GUYKOAANONG
dlaAUeTal amd Ta peuatd HFC kai mpokaAei 10 @pagiuo Tou @iATpou WUKTIKOU pécou. Kartd tn
OUYKOAANGN ouvioTaTal N gl0aywyr] alwTou oTn owAfvwaon. Av autod dev gival duvaTtod, TTAUVETE TIG
owANVWOoeIg P OIaAUTEG IETA TN CUYKOAANGH.

449 TPOZOETO ®OPTIO WYKTIKOY

YMNOXPEQZXH:

O gpyacieg TARPWONG WUKTIKOU TTPETTEI va EKTEAOUVTAI ATTO EEEIBIKEUPEVO TTPOOWTTIKG GUUGWVA UE
TOUG 10XUOVTEG TOTTIKOUG KAVOVIGUOUG.

AkoAouBoUv TTAnpo®opieg "KAAARG TTPAKTIKAG" YIa TNV EKTEAEDT TOU QOPTIOU.

Tnpeite TOoug akdGAOUBOUG KaVOVEG «KAAAG TTPAKTIKAGY YIa TN ¢OPTWOT TOU WUKTIKOU:

T

AdeidoTe TOo unydavnua atroé 1o @opTio adpavoug agpiou.

>uvdéoTe TNV avTAia kevou oTig ouvdéaelg Schrader aTo pnxdvnua kai dnUIoUPYROTE TO KEVO.

AvOIgTE TIG OTPOPIYYEG TOU ATTOPAKPUCUEVOU GUUTTUKVWTH KAl TUXOV GAAEG OTPOPIYYEG TTOU BpiokovTal OTh YPOUUA WuEng.
Mnv avoiyeTe TIG OTPOPOYYEG TOU ECWTEPIKOU UNYXAVAUOTOG.

E@apudoTe 1o kKevO apyd oTn ypauur oUvOEDNG KAl OTOV GUUTTUKVWTH PéXPI TNV atréAuTn Trieon 0,3 mbar.

MOoAig emiTeuxBei n TiuAR Twv 0,3 mbar, oTapatAoTe TNV avTAia Kevou Kail TTEPINEVETE 3 WPEG VIO VA EAEYEETE TN OTEYOVOTNTA TOU
KUKAWpaTog. Mia ehagpd auénon Tng tmieong ival @uaioAoyikr Kai dev TpETrel va utrepPBaivel To 0,5 — 1 mbar.

Av TO KEVO Bev ETTIOTEUXOEI UTTAPYOUV OTTWAEIEG OTO KUKAWUA.

2TV TTEPITITWON TTOAU EKTETAMEVWY YPOUPWY Wugng n TOAU poAucpévwyv amd uypaocia, TIpETel va "oTrdoel” To Kevo
TPOPODOTWVTAG TO KUKAWHA pE Avudpo alwTo (Xwpig 0&uydvo) Kal Tn cuveéxela eTTavalapBavovTag Tn AsiToupyia KEvou OTTwG
TTEPIYPAPNKE TTPONYOUPEVWG.

AtroouvdéaTe Tnv avTtAia.

MpoxwpnoTe 0TN OPTWON TOU WUKTIKOU OTTWG UTTOBEIKVUETAI OTO €I0IKO EYXEIPIOIO TOU ECWTEPIKOU UNYXOVAHOTOG.

MEG TTou Ba XpnaoiuoTToinBouv yia ToV UTTOAOYIOUO TNG TTARPWONG WUKTIKOU TOU CUCTAUATOG.

4491 MePIEKTIKOTNTA YUKTIKOU ATTOUOKPUOHEVWY CUHTTUKVWTWYV

O1 €€ amooTAoEWS CUPTIUKVWTEG TTapEXOVTal Je @opTio diathpnang MpéTrel va yivel n TTARPWON e YUKTIKO aEPIO.
O1 TTivakeg deiXVOUV TO WUKTIKO POPTIO TTOU TTPETTEI VA EVOWUATWOEI JOVO YIO TOV GUUTTUKVWT: N ECWTEPIKA PJOVADA, OI CWANVWOEIG
guvdeong Kal Tuxov ageooudp e€aipolvTal.

MIKPOKANAAIKOZ ENAAANAKTHZ
MONTEAO
STANTAP 013 015 024 027 034 049
YuUKTIKO popTio Kg 0,50 0,50 0,85 0,85 1,30 2,07
MONTEAO
STANTAP 055 067 082 110 134 164
YUKTIKO popTio Kg 2,07 2,56 2,56 4,14 5,12 5,12

ENAAAAKTHZ ZQAHNA KAI MTEPYTIOY

MONTEAO

STANTAP 014 019 028 036 045 057
YukTIKO @opTio Kg 0,8 0,7 1,5 2,3 1,9 2,7

MONTEAO

STANTAP 065 074 088 130 149 176
YuUKTIKO @opTio Kg 3,8 4,9 4,9 7,6 9,7 9,7
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4.5 HAeKkTpIKEG OUVOEDTEIG

O1 NAEKTPIKEG CUVOETEIG TOU PNXAVAUOTOG Ba TTPETTEI va KOBOPIGTOUV 0€ PACN OXeSIOoUOU TNG EYKATAOTOONG

KINAYNOZ:
O1 nAekTpIKEG OUVOEDEIG TTPETTEI Va OXEOIACOVTaI KOl VO EKTEAOUVTAI OTTOKAEIOTIKG OTTO TTPOCWTTIKO UE
aKpIRR TEXVIKA IKAVOTNTA 1 €I0IKEG BEEIOTNTEG OTOV TOPED TTapEUBaong.

Mpiv TTPOXWPNOETE, TO TIPOCWTTIKO TIPETTEI VA ATTOCUVOETEI TIG TTNYEG TPOPODOCiag, PPOVTICovVTag va
unv TG ouvdEel Kaveig akouaola.

Ta XapokTnNPIoTIKA TNG TTapoxrg SIKTUOU TTPETTEI va CUPPop@wvovTal pe Ta TTpoTutra IEC 60204-1 kai Toug TOTTIKOUG KavOVIoUoUG
Kal va TrpooapudlovTal OTnV atroppo@non Tou PNXOVAUOTOG TTOU eP@AvieTal 0TO NAEKTPOAOYIKO OXESIO Kal OTnV TTIVOKida
OedOPEVWV.
e To pnxdavnua TTPETTEI v CUVOELETAI OE YIa NAEKTPIKI) TPOPODOCIia HOVOPATIKNA 1 TPIQATIKI avaAoya Ye To yovTéAo (Tutrog TT).
2 TTEPITITWOT TTOU TO NAEKTPIKO OUCTNUA TTAPEXETAI PE TNV EYKATAOTAON £VOG dIAPOPIKOU BIOKOTITR, TTPETTEN va Eival
TOTToU A ) B.
e [0 TNV NAeKTPIKA oUVOEDN, AVOIETE TNV ETTEVOUCT TTOU KOAUTITEI TOV NAEKTPIKO TTiVAKA.

HA£l<Tp|Kég

unxdvnua amé utreEPPOPTWon f PBPAXUKUKAwUA, €dv TOo pnxdavnua Oev Tpo@odoTEeiTal atmmd Tnv

YMNOXPEQZXH:
H ypauun nAekTpikng Tpo@odoaiag TPETEl va OIaBETEl YEVIKO OIOKOTITN YIO va TTPOCTATEUETAI TO
EOWTEPIKN Yovada.

H Tpo@odoacia dev TpETTEl TTOTE va ATTOKAEgiETal, TTAPd HOVO KATA TIG €PYACIiEG GUVTAPNONG, Yia va OIa0QaAIOTE n AsiToupyia Twv
QVEPIOTAPWV.

451 HAekTpIKG OTOIXEIO
Avarpé€te aTo NAeKTPOAOYIKO OXEDI0, TNV TTivakida dedopévwy oTo pnxavnua kai oto Data Book.
4.5.2  X0vdeon nAeKTpIKAG TPOoPodoaoiag I0XU0g

H TuTTIKr NAeKTPIKA TPpOoPodoaia TNG Hovadag eival ave€GPTNTN aTTO TV ECWTEPIKI HOvAda.

H ypauun Tpo@odoaiag TTpETTel va dIaBETEI OAEG TIG TIPOCTACIEG KAl TA XEIPIOTAPIA TTOU ATTAITOUVTAI OTTO TOUG IGXUOVTEG KAVOVIGHOUG.
Edv o1 GUUTTUKVWTEG TPO@OBOTOUVTAI OTTO TNV ECWTEPIKI HOVADQA, UTTAPXOUV RdN TTPOCTACIEG TNG YPOMMNAG TPOPOdOaiag.
XpNOIUOTToINCTE £vav aywyo PE TTPOOTATEUTIKO TrepiBANMa. H diatoun Tou kaAwdiou eEapTdTal atrd TO HEYIOTO ATTOPPOPOUNEVO PEUNA
TOU pnxaviuarog (A) 6TTwg gaiveral aTo NAEKTPIKO didypapua.

MNa TV eilcaywyn Tou NAEKTPIKOU KaAwdiou 010 unxdvnua, xpnoiyoTroinoTe Ta BApara Tmou kabopiovtal atmd Tov KataokeuaoTn.
ATTOQUYETE AUECEG ETTAPEG PE CEOTEG ) KOPTEPEG ETTIPAVEIEG.

2uvdEoTe TO KOAWSIO OTN CUCTOIXIO AKPOOEKTWYV KOl GTOV AKPOOEKTN YEIWONG.
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4.5.3 HAekTpikog lMivakag

O nAekTpIKOG TTiVAKOG gival TOTTOBETNPEVOG Péoa 0T OOUr TOU CUPTTUKVWTH. MNa TpdoBaon o€ autdv, TTpETTEl va agaipeBei To TTAivVO
TAQigIo.
O nAekTpIKOG TTiVaKag gival KATAAANAOG yIa EEWTEPIKA EYKATACTACT KAl CUPMOP@WVETAI e Ta TTpdTuTTa EN60204-1.
O nAekTpIKOG TTiVaKAg TTEPIAOUPBAVEL:
e  BaBuog mpooTaciag IP44 - BaBuog TpooTaciag Tou NAEKTPIKOU TTivaka TTou £X€I TOTToBeTNBei 0Tn douA TOU PNXAvVAUATOG
Kal Ogv avagEéPETal JOVO OTOV TTIVOKA.
o [evikdg atroleUKTnG HE ACPAAEIA HTTAOKOPIOUATOG TTOPTAG.
e ZuaTolxXia OKPOBEKTWV YIa NAEKTPIKEG CUVOEDEIG:
o NA&KTPIKN) Tpo@odOoaia - N NAEKTPIKH Tpo@odoaia eival aveapTnTn atd TNV ECWTEPIKA Povada.
o onua 0-10Vdc yia €éAeyxo TaxUTNTOG TTEPICTPOPNG AVEUIOTHPA - YIa OUVOEDCT OTNV ECWTEPIKY povada.
o OAua ouvayepuoU TWV AVEPICTAPWY Kal, EQV UTTAPXEI, TNG NAEKTPOVIKAG TTAakéTag FMC - yia olvdeon aTtnv
E0WTEPIKN Hovada.

EKAOZH ME HAEKTPIKOYZ KINHTHPEX AC — csipd MEGR-A

HAektpoviky TAakéta FMC yia éAeyxo TaxUTNTAG TIEPIOTPOPAG TWV QVEUIOTAPWY. Z€ TTEPITITWON OIOKOTTAG PEUNATOG Kal
OuaAgiToupyiag, N TTAOKETA OTEAVEI YNQIOKO GO cuvayePUoU OTNV ECWTEPIKNA YOVAda (avaTpEETe OTA NAEKTPOAOYIKG OXEDIQ).

To ouoTnua pUBPIoNG TAONG TPOPOBOCIag TWV AVEPIOTAPWY YiveTal atréd Tnv NAeKTpovikr TTAakéta FMC.

EKAOXZH ME HAEKTPIKOYZ KINHTHPEZX EC - ogipd MEGR-E
Apeoog £Aeyxog TNG TaxUTNTOG TTEPICTPOPAG TOU avepIoTHpa péow onpatog 0-10 Vdc.

MovTéAa pe 4/6 avepIoTAPEG:

Ymrépyouv U0 NAEKTPIKOI TTiVOKEG O KaBEvag pe Tov Trapammavw e€otAiIoud. Or Trivakeg gival Adn diacuvoedepévol aAAd pévo évag
atrd Toug OUO AEITOUpYEi WG KUPIOG TTIVOKAG. 2ZTOV TEAEUTAIO, TTPETTEI va oUVOEBOUV N NAEKYTPIKH TPOPODOCia Kal Ta GrjaTa EAEYXOU
Kal ouvayepuou.

4.5.4 E@edpikéG NAEKTPIKEG OUVOEDEIG HE TNV ECWTEPIKA HOVASa

O1 e@edpIkEG GUVOETEIG UTTAPYXOUV GTN CUOTOIXIO OKPOJEKTWV EVTOG TOU NAEKTPIKOU TTiVAKA TOU KUPIOU UNXOVAKATOG. ZUVOETEIG TTOU
TIPETTEl VA YiVOUV OTTO TOV EYKATOOTATN:

o  ZApa 0-10Vdc yia €éAeyxo oupTTUKVWONG.

o ZUVOYEPUOG BEPUIKOG QVENIOTAPA.
MNa va ouvdéoete Ta eQedPIKA, XPNOILOTTOINGTE BWPAKIOTUEVO KOAWDIO 4 x 0,75 mm2 pe péyioTo prikog 120 m.
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AgaipéaTe TNV €TéVOUON Yia TTPOCRACN GTO KIBWTIO
NAEKTPIKNAG TPOPOBOTiag

L
Kouri
SlakAGdwaong yia
- €icodo
NAEKTPIKAG
Tpoodoaiag

SEGNALE
YHMA

43-2 > onpa0-10V

101 -1 - peAé ouvayeppou

4.6 EykardoTaon mTPoaIpETIKWY

4.6.1 Kataképugn pon aépa

To ageooudp cival d1aB€aiyo pévo yia Ta pnxavhuara eEotTAiouéva pe 1/2/3 avepioTAPEG.

O1 povadeg pmropolv va TTapExovTal Je Todia OTrPIENG YIA VO ETTITUYXAVETOI KATAKOPU®N Por| agpa.

Ta média GTAPIENG TTAPEXOVTAI WG KIT CUVAPHOAOYNONG Jadi JE Ta atrapaitnTa JTTOUAGVIA.
H ouvappoAdynon Twyv odiwy gival euBUvN TOU EYKATACGTATN.
Na oTepewveTE TTAVTA TN Jovada oTo dATTedo OTTWG aTraITeiTal yia T Bacikr €kdoan.

H €kdoaon Karakdpueng porRg aépa oUVIOTATAI VIO EYKATACTAOEIG O€ TTEPIOXEG YE AVEUOUG.
H €kdoaon karakdpueng poAg aépa dev ival KATAAANAN YIQ EYKATACTACEIG O€ OEIOPIKEG TTEPIOXEG.

Eyxelpidio eykaTaoTaoNnao, XpNonao Kal guvinpnono
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46.1.1 Média oTAPIENG VIO KATOKOPU®PN pon aépa

YMNOXPEQZH:

*[MpaypatotroinaTe OAEG TIG EPYOTiEG HETOKIVNONG ME TTPOCOXN YIO Va atro@UyeTe {NUIG OTNV PTTaTOpia
KOl TOUG QVEUIOTHPEG.

*Ta peydAa pnxavruara diaBétouv Bideg yia Tn dieukOAuvon TnG aviywang.

*[a TNV ékdoon e KAaTakOpUPn por) aépa, IaXUoUV OAEG oI UTTODEIEEIG Kal 01 EVOEIEEIG TTOU TTEPIEXOVTAI
o€ auTo To gyxelpidlo. EIOIKOTEPA, TNV TIPOCTACIA TOU GUUTTUKVWTH aTTd TO XIOVI.
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4.6.2 AyKIOTPpWOEIG YO avupwon Kal TepioTpon yia MEGR-MC

O1 TutroAoyieg oTNPIYUATWY Yia TNV avUywaon Kal TNV TTEPICTPO®I) TOU UNXAVAUATOG uTropouv va gival 3 TUTTwyv, avaAoya pe 1o Péyebog
KQl TOV OpIBUG TwV AVEUIOTAPWY TOU iBIOU TOU PNXAVAKNATOG. Ta UNYXavipaTa TTapEXOVTAl JE KPIKoUg avuywaong.

TYNOAOTIA 1

FISSAGGIO 78 mm
FIXING HOLES

NEPIZTPO®H a E‘

zZ|

Sy

SUPPORTING LEGS
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TYNOAOrIA 2
NEPIZTPO®H
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PIEDI 0| BOSTEGHO
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TYNOAOTIA 3
MNEPIXTPO®H - . -

[.’ . ('
— 33

ANYWQZH

YNOXPEQZXH:

‘OAeg 01 epyaanieg ekQOPTWONG, YETAKIVNONG Kal TOTToBETNONG TTPETTEl va OlEEayovTal Je KAaTAAANAQ
Héoa Kal aTTO EUTTEIPO, EKTTAIOEUNEVO Kal EEOUTIOO0TNHUEVO TIPOCWTTIKO YIA AUTO TO €i00G EAIYUWV.
AloTnPEiTE TO PNXAvVNUa 0€ TTOAETA VIO EPYACIEG EKPOPTWANG KAI HETAKIVNONG.
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MHKOZ THX AOKOY L

l

YWYOr TH
AOKOY H

YMNOXPEQZH:
To pnkog "L" TNG S0KoU dev TTPETTEI TTOTE Va €ival JIKPOTEPO ATTO TO PAKOG TOU JNXAVAUATOG.

BeBaiwBeite 6T n améoTaon ‘H' petagu Tou unxavrpatog Kai Tng okou aviywang gival peyaAltepn
Katd 1,1 m.
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4.6.3 AyKioTpwOEIG Yo avuywon Kal repioTpon yia MEGR-TF

O1 TuTToAOYiEG OTNPIYUATWY YIa TNV avUWWOoT Kal TNV TTEPIOTPOPHA TOU INXAVIANOTOG UTTopoUyV va givail 3 TUTTwY, avaAoya pe 1o péyebog
KAl TOV apIBUO Twv AVEUIOTAPWY TOU iBIOU TOU PNXAVIHATOG.

TYNOAOrIIA 1

MNEPIXTPO®H

N°4 FORI DI FISSAGGIO ¢ 8 mm
N4 7 B mm FIXING HOLES

LEGS
g
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. L@ 58 \—rf ]
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view A (3)
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ToTmoBeTAOTE TIG TTAAKEG AvUWWONG OTTWG PAiVETAI OTNV EIKOVA:

TYNOAOTIA 2

MONAAA ME 2/3 ANEMIZTHPEZ

OPIZONTIA POH AEPA MNMAPOYZIA KPIKQN A THN
ANYWQZH

KIT A ANYWQZH KAI
MNEPIZTPO®H TOY
MHXANHMATOX A
KATAKOPY®H POH AEPA

TYMOAOTIA 3

KIT ANYWQZHZ KAl
AINAH KINHTH MONAAA

MNEPIZTPO®HZ TON
MHXANHMATQON

ANYWQIH

EyxeIpI1dlo eykataoTAONT, XPNONO KAl GUVTNPNONG
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YMOXPEQZH:

‘OAeg 01 gpyaanieg ekQOPTWONG, YETOKIVNONG Kal TOTTOBETRONG TTPETTEl va OlEEAyovTal Je KOTAAANAQ
péoa Kal aTrd EUTTEIPO, EKTTAIOEUPEVO Kal EEOUTIOO0TNHEVO TIPOCWTTIKO YIA AUTO TO €i60G EAIYUWV.
AloTnpEiTe TO uNYXAvNUa o€ TTOAETA YIa EPYACIEG EKPOPTWONG KAl HETAKIVNONG.

MHKOZX THX AOKOY L

YWOZ THX AOKOY
H

YMNOXPEQZH:

Katd Tnv aviwwon, 1o prikog "L" Tng dokou dev TTpETTEl TTOTE Va €ival JIKPOTEPO ATTO TO UIKOG TOU
unxavnuartog. BeBaiwbeite 6T N aréoTacn ‘H’' yeTagl Tou pnxavruaTtog kail Tng Sokou aviywang gival
peyaAUTepn katd 1,1 m.

4.6.4 Kit avTioEIOHIKNAG ayKupwong poévo yia MEGR-MC

Ot1av TTpoAETTOVTAI EYKATACTACEIG O€ TEIOUIKEG TTEPIOXEG, TA UNXAVIAMATA TTPETTEI VA £YKATAOTAB0UV KATAAANAQ:

o  ATTOQUYETE EYKOTOOTACEIG JE KATAKOPUPN pon aépa.

o AwoTe 1IBIaiTEPN TTPOCOXK OTNV aykUpwan aTn dour oTAPIENG (avaTpEETE OTO TEXVIKO EYXEIPIDIO).

H avTmioeiopikr) €kdoon TOU UNXAvAUOTOG JIOBETEI EVIOXUHPEVN KATAOKEUN TToU £Xe€l AdN ouvappoAoynBei 0To Epyo0TACIO Kal TTPETTEI
va ETTIAEYED KATA TNV TTapayyeAia.
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MAeupikn evioxuon

Augnuéva kai evioxupéva Todia MAgupIkn
atApIgng gvioxuon

4.6.5 WukTIKEG/NAEKTPIKEG OUVOEDEIG OE TEICHIKEG TTEPIOXEG

ATTOQUYETE TIG AKAUTITEG OUVOETEIG JETAGU TOU INYXAVAUOTOG KAI TOu cuaThpaTtog. Eival ammapaitnTo va atropovwBei To pnxavnua Je
€va eUENIKTO oUOTNUA TTOU ETTITPETTEI TNV AEUBEPN Kivnon o€ TTEPITITWON GEICUIKOU GUPBAVTOG.

H WUKTIKA/NAEKTPIKr) oUvOEDN €ival eUBUVN TOU EYKATACTATN. N EMAOYH TwWV EUKAUTITWY £EAPTNHATWY KaI N €YKATACTACN TTPETTEl VA
akoAouBoUv TIg 0dnyieg Tou ZXedIOOTH TTOU gival UTTEUBUVOG yia TO GUGTNHA.

5 MPO-EKKINHZH

5.1 [poeKKIVNON TOU uNXovnuUaToo

Mpiv emkoivwvAoeTe e Tov EEeidikeupévo TexviKO TTou Ba eKTEAETEI TNV TTPWTN €KKivnan yia Tn dokiun, o EykataoTaTng mpéTrel va
avaAUoEl TTPOCEKTIKA OTI N €yKATAOTACN TTANPOI TIG OTTAITHCEIG KAl TIG TTPodlaypa@ég TTou opifovTal KaTtd Tn @don oxediaouou
emaAnBedovTag OTI:

e OTI n NAeKTPIKA OUVOEDN gival cwaoTr Kal 0TI ival UAOTTOINPEVN KOTA TPOTTO TTOU va £yyudTal TV TAPNoN TG 1I0XUoucag

odnyiag yia Tnv HAekTpouayvnTiKA ZUupBaTtoTnTa;

e 1 ouvdean Tou Wuyeiou £xel OAOKANPpwOEi cwaoTd.

e Oev UTTAPXOUV OTTWAEIEG OTO WPUKTIKO KUKAWQ;

e OAeg ol avaoxeTikEG BaABideg BIAKOTIAG €ival AvoIxTEG.
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6 EKKINHZH

6.1 Ekkivnon Tou pnxavnuatoo

H mpwTn ekkivnon TTPETTEl va eKTEAEITAI ATTO €EEIBIKEUPEVO TEXVIKO Kal 0 EyKATOOTATNG KAl O €18IKOG XEIPIOTAG TTPETTEl va gival
TTAPOVTEG.

O e€eidikeupévog Texvikdg Ba SOKIPAOEN TNV EYKOATACTOON BIEVEPYWVTAG TOUG EAEYXOUG, TIG BaBUOVOUAOEIG Kal TNV TTPWTN EKKivnon
oUpQWVa WE TIG BIOdIKATIEG Kal TIG APUOBIOTNTEG TTOU TOU AVATIBEVTAI.

O &101k6g XelpioTr g Ba TTpETel va atTeuBivel epwTroelg oTov eEEIBIKEUPEVO TeXVIKO yia va AABEl TIG aTTapaitnTeG YVWOEIG VI VA
eKTEAEOEI TIG EVEPYEIEG EAEYXOU Kal XpAONG appodIdTNTAG TOu.

lMNa TNV ekkivnon €ival amrapaitnTo va:

o EmoAnBeloeTe TOUG XWPOUG EUPUXWPIOG KAl TIG ATTOOTACEIG AOQPAAELIQG.

o MeTpioTe TNV amoppd@ncon aveRIoTHPWY CUYKPIVOVTAG TNV TIPA PE O,TI avagépetal oto Data Book.

o EAéyEere TNV Tdon Tpoodoaiag. EAEyEeTe OTI N TAon dikTUOU gival PETAU +/- 10% TNG OVOUAOCTIKNAG TIUAG TOU

MNXavAPaTOG;

EAéy&ete TNV avicoppoTria Twv @doewv. EAEyETE av n avicoppoTria petagl Twv @acewv dev va utrepBaivel 1o 2%.

Katd 1repiTmTwaon eTKOIVWVAOTE PE TNV €TaIpEia O1avOounG NAEKTPIKAG EVEPYEIAG yia va AUCETE TO TTIPORANUG;

Mg To pnxavnua TTANPWG POPTWHEVO, UETPAOTE TIG TIUEG TTIEGN GUUTTUKVWONG, UTTOWUENG.

EAéyETe yia Tuxdv dIappoEG WUKTIKOU.

O O O O

7 TPOMNOZXZ XPHXZHX
7.1 Ymodei§eig Kal TTpoEISOTTOINCEIS YIA TN XPRON

21NV KaBnuePIV XPron TOU CUCTHAPATOG OEV ATTAITEITAI N TTAPOUCia Tou XEIPIOTH: auTdg Ba TTPETTEl va TTAPEPPEN yia TTEPIOBIKOUG
€AEYXOUG O€ TIEPITITWON €KTOKTNG AVAYKNG KAl YA VA TTPAYUOTOTTIOINCEN TIG PACEIG TTPORAETTOPEVNG EKKIVNONG KAl TEPUATIOUOU
AeiToupyiag.

H TakTIKA Kal OuveXNG EKTEAEGN QUTWV TwV ETTEPRACEWY Ba ETTITPEWEI TNV ETTITEUEN EUVOIKWYV ETTIOOCEWY TOU PHNXAVAUOTOG KaI TNG
eykardotaong dlaxPoviIKA.

NMAHPOO®OPIA:
H pn mpnon Twv d108IKacIwY PTTOPET va TTPOKAAECEI U CWOTA AEITOUPYiO TOU PNXavhAPaTog Kal TG
OUVOAIKAG eykaTdoTaong pe eTakoAoudn @Bopd.

NMAHPO®OPIA:
To unxavnua AeIroupyei autopaTa Kal EAEyXETAl aTTd TO KUPIO PnXavnua.

7.2 AKIVNTOTTOINON EKTAKTNO AVOYKNOC

NAauBavovtag utréywn 6T dev UTTAPXOUV AuECa TTPOCRACIUG KIVOUPEVA PEPN OTO UNXAvNUa, Oev XPEIGZETal va EYKATAOTATETE pia
OUOKEUN BIAKOTING EKTAKTNG OVAYKNG.

Ev don mepImTTwOEl, QuTh N GUCKEUNR, €dv gival eykateoTnuévn, dev Ba peiwve Tov Kivouvo AapBdavovtag utroyn To yeyovog OTl O
XPOVOG yia Tn SIOKOTTA €KTAKTNG avAaykng Ba rTav idIog YE TNV KAVOVIKN) SIOKOTTF TTOU YiVETAI JE TOV YEVIKO DIAKOTITH.

7.3 MapaTeTapevn axpnoia Tou uNXavnuoToo

2& TTEPITITWON TTOU TO PNYXAVNUO TTPETTEl VO TTOPOUEIVEI EKTOG AsIToupyiag yia eydAo xpoviko didoTnua (yia TTapddeiyua, ETToXIaKH
OIAKOTTI AEITOUPYIaG), EVATTOKEITAI OTOV £EEIOIKEUPEVO TEXVIKO VA EKTEAETEI TIG AKOAOUBEG AEITOUpPYiEG:

o £AeyXOG TNG KATAOTOONG TWV UTTOOOXEWV TTIEONG

e  JOKIUA dIapPOrG CUGTANATOG;

e  GVOIyUa TOU ATTOZeUKTN YPOAPMAG;

o KAgiolpo Twv BaABidwyv avaoxeong.
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7.4 EKKIVNON META OTTO TTOPATETAMEVN AXPNOIA
Mpiv atré TNV ekKivnon TOU PNXAVAMATOG, TTPETTEI VO EKTEAEOTOUV OAEG OI EpYOTieg OUVTHPNONG.

EmimmAéov, evammokemal oTov €EeIBIKEUPEVO TeXVIKO va TTPAyUATOTTIOINCEl TOUug KaTAAANAoug eAéyyoug, BoBuovounoeig kar Tn
dladikaoia ekkivnong.

8 MPQTH AIACNQZTIKH

8.1 Tivad KOVETE av...

NioTa EVEPYEIWV TTPOG EKTEAEDT OTNV TTEPITITWON BUCAEITOUPYIAG TOU PNXAVIHOTOG.

. . . Emimedo
AucAsiToupyia AiTio AvTIpETWTTION EmépBaong
EAéyETe av O avepIOTAPAG TTEPIOTPEPETAI .
eAelBepa Xprotng
EAéyETE TNV TPOQYODSOCia TOU aveNICTAPA Service
EAEyETe TO OMjua TOU EAEYKTI) CUPTTUKVWONG Service
ZUPTTUKVWTIKG EEwTepikn |EAEyETE  TOv  KOBapioyd TG  uTTaTAPIOG .
. . Service
YwnAn tieon OUMTTUKVWTIKOU
oe NMAPOXH EAéyETe avakukhopopieg Beppou agpa XpRoTng
EAéyEre ] 0100TaCI0AOYNON  CUMTTUKVWTIKOU Service
eCWTEPIKA
EAEyETE WUKTIKO opTio Service
WuKTIKO KUKAWPO EAEyETe TTApPOUCIO UN GUUTTUKVOUPEVWV Service
EAEyETE OTPOPIYYEG TOU WUKTIKOU KUKAWUATOG Service
EAéyETe TNV TpOQOBOCIia TOU aveENICTAPA Service
EAéyETe avaloyikn £€£000 avagopdg TaxuTnTag .
. A , . . Service
XaunAn Mapoxn Aépa AvepioThpag a1rd TOV EAEYKTH
EnaAr)esuoTs yIO OTTWAEIEG QOpTioU OTNV Service
EYKOTAOTOON
EAéyETe  kaBapidTNTO  pTTaTapiog  OgpuUIKAG ,
avtaAAayng Xprotng
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9 2YNTHPHZH

9.1

MAnpo@opiec OXETIKA HE TN CUVTNPENON

YMNOXPEQZXH:

O1 emeyfdoeigc ouvtnpnoNng, €iTe TAKTIKEG €iTE EKTAKTEG, TTPETTEI va ekTeAoUvral amd ATOMA
EKMAIAEYMENA KAI Ez0YZIOAOTHMENA 110U va 8108£ToUuv 6Aa Ta HECA ATOMIKAG TTPOCTACIAG.
O XWPOG EyKATACTAONG TWV PNXavnuatwy Ba TpETel va TTANPOoi OAEG TIG atraiTrioelg ac@AaAgiag

Eivai emmiong amapaitnto va akoAouBnoeTe Tig 1adIKaaieg TTou UTTOdEIKVUEI 0 KATOOKEUOOTAG.

Mpiv ekTeAéoETE pIa OTTOIAOATIOTE GUVTHPNON TTPETTEN VA:

QATTOJOVWOTE TO PNXAvNUa a1 To NAEKTPIKO OIKTUO EVEPYWVTAG OTOV KITPIVO/KOKKIVO aTTofeUKTN TOU NAEKTPIKOU TTivaKa Kal
OTn YEVIKA TTpOCTACia avAavTn ToU unxaviuaTog (eykardotaon atmd Tov MNeAdTn).

KPEMAOTE IO TTIVAKIOO OTOV AVOIKTO SIOKOTITN QOPTIOU TToU va ypd@el “Mnv evepyoTToiInceTe TO SIAKOTITN - YiveTal cuvThpnon’;
€@oOIaoTEITE PE KATAAANAQ pECA ATOMIKAG TTPOOTACIOG (EVOEIKTIKA: KPAVOG, MOVWTIKA YAVTIQ, TTPOCTATEUTIKA YuaAid,
UTTOdNATA OCPOAEIag, KATT.)

XpnoldoTroleiTe epyoAcia oe KOA KatdoTaon Kai PeBaiwBeite 0TI €xeTe Katavonoel TTARPWG TIG 0dnyieg TIpIV 1A
XPNOILOTTOINOETE.

Av XpelaoTel va KAVETE JETPAOEIG 1) EAEYXOUG TTOU OTTAITOUV TN AEITOUPYia TG PNXAVAG, XPEIGZETAI:

BeBaiwBeite 0TI Ta TUXOV CUCTAPATA £ ATTOOTACEWGS eAEyXOU gival amoouvdedepéva. Na éxete WS utTdown cag 6t 1o PLC
€T TOU KUPIOU HPNXAVAMATOG €AEYXEl TIG AEITOUPYIEG TOU KOl PTTOPEI VO EVEPYOTTOINOEI KAl VO OTTEVEPYOTTOINCElI TQ UéEPN
ONUIOUPYWVTAG ETTIKIVOUVEG KATAOTATEIG (OTTWG YIA TTAPAdEIyUa Tpo®odoaia Kal B€0n € TTEPIOTPOPI AVEUIOTIPWY KAl TWV
MNXaVIKWV TOUG CUGTNPATWY TTapdoupong).

va epyAageoTe e TOV NAEKTPIKO TTIVAKA OVOIKTO YIa OG0 TO duvaTd PIKPOTEPO XPOVIKG dIGAaTNa

va KAgioeTe TOV NAEKTPIKS TTivaKa PHOAIG KAVETE TN HETPNON 1 TOV EAEYXO.

Mpémer emiong va AauBavovTal TTAvTOoTE Ta €EAG TTPOPUACKTIKA PETPA:

n Jovada Yugng TrepIEXEN WUKTIKG AEPIO UTTO TTIECT: OTTOIAdNTTOTE EVEPYEIQ EKTEAEITAI OTTO OPPODIO TIPOCOWTTIKO KAl TTOU OIABETEI
€£0UOI000TATEIG I AdeIEG TIPORAETTONEVEG ATTO TNV IoXU0oUCO vouoBeaia.

MN XOveTe TTOTE OTO TTEPIBAAAOV TO PEUCTA TTOU TTEPIEXOVTAI OTO KUKAWUA WUEEWG;

MNV KPATATE TTOTE TO KUKAWPA WUENG avoixTo, yiaTi To AddI atTroppo@d uypaadia Kal arroouvTifeTal

KOTA TN SIGPKEIA TNG £aEPWang TTPETTEl VA TTIPOOTATEUEDTE OTTO EVOEXOUEVEG DIOPPOEG PEUATWYV OE ETTIKIVOUVEG BEPUOKPATIES
n/kai mETEIG;

yla TNV avTIKATAoTOoN NAEKTPOVIKWY KOPTWV XPNOIUOTIOIEITE TTAVTa €10IKA epyalAcia (e§aywyéa, avTIoTaTIKO BPayIOAl, KATT.)
o€ TIEPITITWAN AVTIKATACTAONG €VOG aveIoTAPA ] otroloudnTmoTe dAAou Bapiou egaptiuaTog, BeBaiwbdeite 6T Ta dpyava
aviywaong ival ouuBatd e 1o BAPOG TTOU TTPOKEITAI VA JETAKIVNOEI.

HNV EI0EPXECTE OTO OIOUEPIOUA AVEUIOTAPWY AV TTIPWTA OEV EXETE ATTOPOVWOEI TO PnXAvnua PECW TOU ATTOCEUKTN TTOU
Bpioketal TTdvw OTOV TTivaKa Kai OgV £XETE KPEUATEI WIA TTIVAKIOQ TTOU va ypa@el “Mnv evepyoTroIfoeTe TO DIAKOTITN - YiveTal
ouvtipnon’;

XPNOIYOTTOIEITE TTAVTOTE KAl YOVO YVNOIO OVTOAAOKTIKA TToU €XETE ayopdoel atreubeiag atmd Tov KatagkeuaoTr fj atmd Toug
ETTIONPOUG AVTITIPOCWTTOUG

TIPIV KAEIOETE TO PNXAVNUQ Kal TO ETTAVEKKIVACETE, BERaiwBeiTe OTI £XETE aQaipéael KABe epyaAeio i EEvo owpa.

O katdAoyog Twv EPYACIWY TTPOYPANMATICPEVNG CUVTAPNONG EUQavViCeTal OTNV ETTOPEVN TTAPAYPAPO AUTOU TOU eyXEIPISiOU.

MNa kGO eTéuPaon, o€ TAKTIKA 1] EKTOKTN GUVTAPNGON, TTPETTEI VO GUVTACOETAI €va €10IKO £VTUTTO TO OTTOIO TNPEI 0 XPAOTNG.

Edv umtdpyel 1o TETpAdIo TOKTIKAG MNpoypauuaTiopyévng ZuvTiipnong €11 TOU PnXaviuatog, OAEG ol AsiToupyieg TTPETTEl €TTiIONG VA
OnuEIVoVTal O€ auTo.

9.2 [poypOPMATIOMEVN CUVTHPNON

EkTeAéoTE OAEG TIG EPYQTiEG TTPOYPOPMATIONEVNG GUVTAPNONG OTIG UTTODEIKVUOUEVEG OUXVOTNTEG TTAPEUBaoNG.

NMAHPO®OPIA:
H pn ektéAeon Tpoypapuatioyévng ouvinpnong 6a okupwoel Ta diKalwpata gyyonong Kai
OTTOIadNTTOTE EUBUVN TOU KOTAOKEUAGDTH OTOV TOPED TNG ACPAAEING

Ta

XPOVOJBIOyPANMATA YIa TNV TOKTIKA OUVTAPNGTN GVOQEPOVTAl OTOUG TTIVAKESG OTIG ETTOPEVEG TENIDEG.
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9.3 Mivakao eTEURACEWYV YEVIKNG OUVTNPNONOC

ZYXNOTHTA ENMEMBAZHZ
) Apxn emoxig | ApXn eTTOXHG
EMEMBAZH NPO3 EKTEAESH Kabe KaBe 500 | Kdabe 1000
Hépa wpeg N 2 wpegn 3
MNVES unveg
v EmaARBeuon Tuxov ouvayEpuwy o
F a
53
% E_ OTITIKOG EEWTEPIKOG EAEYXOG TUXOV ATTWAEIWV YUKTIKOU [ ]
x !
v KaBapiopdg Tng ytrarapiog Tou CUPTIUKVWTH. BAETTE eTTéuevo Ke@daAaio (]
‘§ ‘EAeyx0G 0UO@IENG TWV NAEKTPIKWV OUVOECEWY o
S
E "EAeyx0G Kail TuXOV avTikataoTaon @Bapuévwy i XaAAOHEVWY KaAwdiwv o
Y ‘EAgyxog BopuBoTNTAG TWV KOUJIVETWY TWV QVEUIOTHPWYV (]
¥ ‘EAeyxog oUo@iEng PIdWv, KIVOUPEVWY HEPWV KOI/) UTTOKEIMEVWV OE P
g Kpadaopoug
E "EAeyX0G TTApoUCiag aTTwAEIWY O0TO KUKAWPA Wugng. o(1)
ﬁ Na eAéyxeTe TNV TTapoucia ogeIdwWPEVWY WVWY OTO WUKTIKO KUKAWMA UE °
1I81aiTEPN TTPOCOXI OTA dOXEia TTiEONG
"EAeyx0G TTOPAUETPWY AEITOUPYIOG TWV WYUKTIKWV KUKAWHATWY Z€ KABE KUKAwHA eAEyETE Ta ak6AouBa:
w
‘g Tnv TTieon ocupTTUKVWONG, GUYKPIVOVTAG TNV JE TNV EEWTEPIKN BEpPoKpaaia ([
S ] .
x Tnv Bepuokpacia TTapoxng
'; Tn Bepuokpacia Tou UTTOYWUKTOU agpiou (
o Tn Bepuokpacia Tou uypou
§ Tn Bepuokpacia Tou £EwTeEPIKOU agpa ()
% Ymoéwuén ()
.,E, TNV nAeKTPIKN aTTOPPOPNON TWV AVEUIOTAPWYV o
Tnv 1d0N TPOYOdOCIiag TWV AVEUICTAPWYV o

(3) Ektég kI av puBpigeTal SIapopeTIKA aTrd TNV 1I0XU0UCA VOUOBETia

H ouxvotnta Twv TTEPIYPAPONEVWY EPYACIWV OTOV TTAPATTAVW TTiVaKa Bewpeital evOEIKTIKA. MPAyuaTi, auTh WTTOpPEi va uTTooTEl
MeETABOAEG Og guvdpTtnon Tou TPOTIOU XPAONG TOU WNXAVAMOTOG KAl TNG €£yKATAoTOONG OTNV OTIoia TO TEAEUTAIO KaAgiTal va
AeIToupynoel.

9.4 'EAgyxog Kal KaBapIoHOG ,TTaTAPIWV

H ocuoowpeuon Bpwuidg oTIg uTTaTapieg avtalAayng TTpoevei pia SUCAEITOUPYIa TOU PNXOVAPATOG.
AuTA n Kat@doTaon PTTopei va odnynoel OTO OTAPATNHA TOU INXAVAPOTOG, KABWG Kal o€ KATToI0 ag@aAf augnan Tng KaTavaAwaong
NAEKTPIKAG EVEPYEIOG Kal OOPAG.

NMAHPO®OPIA:

H ouyvotnTta kaBapiopou Ba TTpéTrel va augaveTal oTIg TTEPIGOOUG OTIG OTTOIEG N CUCCWPEEUCT BPWUIAS
gival o TOAAN (yia TTapadelypa: KOTd TNV TTEPIOSO TITWONG TwV GUAAWV N EKEIVN TNG TITWONG TWV
Aouloudiwv atrd Ta dEvipa).

YMNOXPEQZH:

Mn xpnoiyotroigite TTAUCTIKA vePOU yia TOV KABAPIOWO TNG MTTATOPIOG WOTE va aTTopeuxbouv
uTTEPPBOAIKEG TTIECEIG TTOU Ba eTTEPEPAV AVETTAVOPBWTEG CNUIEG. ZNMIEG OPEINOPEVES OTOV KOBAPIGUO
MEOW XPAONG XNMIKWYV OUCIWY aKaTGAANAwY 1 TTECEWV VEPOU TTOAU uwnAwy, dev avayvwpifovTal.
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KINAYNOZ:

Ta TrTepUyIa aAoupiviou gival AeTTTd kKal Ko@TePd. AwaTe PeYAAn TTpocoxr Kal
XPNOIUOTTOINOTE EIBIKEG TTPOOTATEUTIKESG DIATAEEIC ETTAPKEIG YIA VA ATTOQUYETE KOWiUaTA KAl
ekOOPEG. KaAuwTe 6€6VTWG Ta HATIA KAl TO TIPOCWTTO YIA TV TTPOCTACI TOUG ATTO
TToINiopaTa vePOU Kal BpwuIds Katd TNV egpuonaon. Na @opdaTe UTTOBAUATA ) UTTOTEG

waterproof kal evOUuaTa Tou KOAUTITOUV OAQ Ta €PN TOU GWHATOG.

NMAHPO®OPIA:

MNa ynxavAuara TomoBeTnuéva o Biain atuéo@aipa ye uwnAd Babud putmapdTnTag, 0 KABAPIoPES TNG
pTTaTOpiag TTPETTEI VO ATTOTEAEI JEPOG TOU TTPOYPAUUOTOG TAKTIKAG GUVTAPNONG. £€ QUTOV Tov TUTTO
EYKOTOOTAOEWY, OAn n okdvn Kal Ta CwuaTidla TTOU EVATIOTIBEVTQI OTIG UTTOTOPIEG TTPETTEl v
a@aIpouvTal TO CUVTOPOTEPO BUVOTO ME TTEPIOdIKG KaBapioyd akoAouBwvtag TIG Oladikaaieg TTou
TTEPIYPAPOVTAI TTAPAKATW.

9.4.1 Mtratapieg “Tube and Fin” Cu-Al

H eAdxioTn amaitnon €ival ol ytrartapieg, YETA TV TTpWTN B€0n o¢ Asitoupyia, va emBewpouvTal Kai va kabapifovtal he €THOIA
auyvoTnTa. Mapouaia Biaiwv KAIYOTIKWY cuvONKwY A Je uWnAS Babud “putrapdTnTag” CUCTAVETAl Va QUEATETE TN CUXVOTNTA TWV
emBewproewy. MNa éva cwoTo kabapioud, akoAouBACTE TIG TTAPOKATW OONYiEG:

«  Amopdkpuvon Tng em@aveiakng Bpwpidg. Katakabioeig 6TTwg @UAAa, iveg, KATT. Ba TTpETTel va aTTOPaKPUVOVTQl
XPNOILOTTOIWVTAG NAEKTPIKA OKOUTTA (XPNOIUOTIOINCTE éva TIVEAO 1 GAAO agecoudp HOAOKO aTTOPEUYOVTAG ETTINEAWS TV
TPIBA ME METAAAIKA i aTTOEUOTIKG PEPN). AV ATTOPACICETE VO XPNOIUOTIOINCETE TTETTIECUEVO OEPQ Ba TTPETTEI VO TTPOCEEETE va
dlaTNPEiTeE TN POr) TOU A€Pa TTAVTA KABETA OTNV ETTIPAVEIQ TNG ITTATOPIAG YIA VA U SITTAWCEI TO aAOUNIVIO. AWOTE TTIPOCOXN
va pnv SITTAWOETE Ta TITEPUYIA PE TO OKPOPUCIO TOU TTETTIECUEVOU AEPQ.

Znueiwon:
Edv n Bpwpid kai ol pUtrol dev agaipebouyv, 1o EETAUNA pe vepd Ba Toug odnyroeEl TNV UTTOUTTIVA, KATI TTOU Ba OUCKOAEWEI TIG
TpooTadeieg kaBapiopou. O em@avelakég akaBapaieg Kal ol pUTTOI TIPETTEN va agaipolvTal TTARPWG TIPIV XPNOIUOTTIOINCOETE TO

EEByaAua pe vepod.

¢ ZéByoApa. =eBydAte pe vepd. MTTOpEiITE va XPNOIUOTTOINCETE XNUIKEG OUTieg (€10IKA ATTOPPUTTAVTIKA YyIO UTTOTOPIEG WE
TITEPUYIA). ZERYAATE KAVOVTAG va PEUCEl TO VEPO OTO EC0WTEPIKO KABE TTEPACUATOG TWV TITEPUYiIWY, PEXPI va KabBapioouv
TeAEiwg. AwoTe TTPOoOXA OTNV KaTeUBuvan Tou TTidaka Tou veEPOU va gival KABETN OTNV ETTIPAVEIN TNG ITTATAPIAG YIA va Jn
OITTAWGOOUV Ta TITEPUYIA AAOUMIVIOU. ATTOQEUYETE VA XTUTTATE TN PTTATOPIO UE TO CWARVA TOU vePOU. Zag GupBouAeloupe va
TOTTODETEITE TOV QVTIXEIPA OTO AKPO TOU AQCTIXEVIOU CWAAVA yIa va TIETUXETE TNV €MOUPNTH TTiEon Tou vepoU avTi va
XpnolgoTTolEiTe €10IKA akpo@Uala Ta OTToia Ba PyTTopoUcav va XTUTIAOOUV TNV JTTaTapia TTPOKOAWVTAG TNG {nuId.

9.4.2 Mmrarapieg “Tube and Fin” pe ere§epyacia Cu-Al

YTapxouv dId@opeG TUTTOAOYIEG ETTIQPAVEIOKWY KATEPYATIWY YIQ TNV TTPOCTACia Twv utratapiwy Cu-Al. ZTn guvéxeia rapatiBevTal ol
YEVIKEG UTTODEICEIG. ZUOTAVETAI VO AVATPEXETE TTAVTA OTNV €I0IKI TEKUNPIWGN TOU TTPOUNBEUTH e TOV OTT0I0 0a¢ GUUBOUAEUOUE va
ouvAyYeTe Pia oUuBaon ouvtpnong Pe oXeTikA eyyunon (o1 Blygold kai Fin Guard Silver mpoo@épouv Tn duvaToétnTa QuTh).

H eAdxi0Tn atmaitnon €ival ol uTTaTopieg, JETA TNV TTPWTN B€an o€ AsiToupyia, va €mBewpolvTal Kal va kabapifovtal ye auxvoeTnTa
eCaunviaia. MNa mepIoxEG TTAPAKTIEG A/KaI BIOUNXAVIKEG aTTaITEITal ETTIBEWPNON Kal KaBapIopodg TPIPNVIAiog 1 unviaiog avaAoya e Ta
XAPAKTNPIOTIKA TOU TOTTOU Kail Tou BaBuol atuoc@alpikAg pUTravong.

TakTIK ) ouvTAPNON.

+  Amopdkpuvon Tng em@aveiokng Bpwpidg. Katakabioeig 6TTwg QUAAQ, iveg, KATT. Ba TTpETTEl va atropakpuvovTal
XPNOIMOTTOIWVTAG NAEKTPIKA OKOUTTA (XPNOIMOTTOINGTE £va TIVEAO | AAAO ageooudp PHAAAKO ATTOQEUYOVTOG ETTIHEAWG
Vv TPIRA pE PETOANIKA ) atroguoTiKG pépn). Av OTTOQACICETE VO XPNOIMOTTIOINCETE TTETTIEOPEVO aépa Ba TTPETTEl va
TPoo£EeTe va dlaTnpeiTe TN por Tou aépa TTAvTa KABETA OTNV EME@AVEIA TNG UTTATAPIAG YIO va un SITTAWGCEI ToO aAoupivio.
AwaoTe TTPOCOoXN va pnv EUCETE TNV YTTOTOPIO JE TO AKPOPUATIO TOU TTETTIECUEVOU O€PQl.

«  ZéByaApa. XpnoigotroioTe midaka kpUou A eaTol vepou (BAETTe uTTOdEICEIS TOU TTapaywyoUu TngG eTTeEepyaaiag) o€
XaunAR Tmieon, n pmatapia Ba Tpétrel va ePyalBei, va TTAUBEi pe vepd oTO OTToIO £xElI TTPOOTEDE O KABAPIOTIKOG
TTAPAyoVTag TTOU UTTOOEIKVUETAI COPWG OTTO TOV TTApAywYO TNG “eTTeepyaaiag” TG EMEVOUONG Kal EEBLYAATE TNV TTAAI.

«  Em@swpnon. Metd atmé kdBe TTAUCN, N utTaTtapia Ba Tpétmel va emBewpnOei yia Tnv €€aag@daAion Tng atrouaiag BAaBwyv,
@Bopwv 1 @aivopévwy diaBpwang Tng emévduong. Kabe qaivouevo BAGRNG, ¢Bopdg ) didBpwaong Tou Tuxov
olamoTwOel otV PTTaTapia, Ba TEETTEl va ava@épeTal APECT OTOV  EIBIKEUUEVO €@apuoaTh. To akdAouBo
ATTOPPUTTAVTIKG, dedopévou 6Tl Ba XpnoIPoTToiNBei cUPPWVa PE TIG 0BNYieg TOU TTapaywyou yida Pia CwaTr avapign Kai
TOV KaBapIoPO, £XEl EYKPIBET yia Tn Xprion o€ PTTaTapieg Ye eTeEepyaaia yia TNV atmogaKpuvaon NG HJoUXAAG, TNG OKOVNG,
TNG KATTVIAG, TWV UTTOAEIMPATWY Ypdoou, Xvoudiwv Kal GAAwV TTapOuoiwy:

AtropputravTiké yia “tube & fin” ye eregepyaacia Cu-Al. Mpoidv: Blygold
MeTamwAnTtig: Coil Clean Blygold
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‘EKTOKTN OUVTAPNON.

To €18IKO XApAKTNPIOTIKO TWV KATEPYOTIWV €ival N hun €QApPOCINOTNTA TOUG. ET0 TTAEUPO TNG PTTATAPIAG OTTOU UTTAPXEI N por E10000u
TOU aépa, PTTopouv va S1EABouv oTeped owpartidla (TT.X. duPoG) Ta otroia dIaBPWVOoUV TNV AVTIOKWPIOKH TTPO0TACIa agrRvovTag
AKAAUTITO TO PETAANO. Av cupBei auTtd, Ba TTpETTel va eTTeUBEiTE TaXUTATA SIEVEPYWVTAS £Va €K VEOU BEPVIKWUA TNG ETTIPAVEING. AUTH
n dpaoTNPEIOTNTA TTPETTEI VA EKTEAEITAI PE TN XPAON TTPOOWTTIKOU

e10IKeUPEVOU. H evépyela Tou €K VEOU BEPVIKWHPATOG UTTOPEI va yivel TTOAEG @opEg aTn didpkela TNG wPEAIUNG {wNG TNG PTTATAPIAG.
ZuvnBwg pIa KOAR TAKTIKF ouvTAPNaon KabuaoTepei B1ayxpovikd Tnv avaykaidtnTa SIEVEPYEIAG TNG EKTAKTNG TUVTHPNONG.

9.4.3 Mmrarapieg microchannel

21NV OIKOYEVEIQ TWV UTTATAPIWY PE CWANVEG Kal TITEPUYIA, TO PMOVTEAD PE MIKPO-KAVAAIQ TEIVOUV va GUCOWPEUOUV TTEPIGOOTEPN
Bpwuid otnv em@dveia TnG Ptratapiag Kai Alydtepo OTO OWTEPIKG TOUG, KABIOTWVTAG €UKOAO Tov KaBapiopd Toug. H eAdyxioTtn
arraitTnon €ival ol Pratapieg, META TNV TTPpWTN B€0N a¢ Asitoupyia, va €mBewpouvTal Kal va KabapifovTal he Tpiunviaia ouxvoTnTa.
Mapouaia Biaiwv KAIPATIKWV cuvONKWYV A gE uPnAS Babuo “puttapdTNTAG” CUCTAVETAI VO QUEAOETE TN CUXVOTNTA TWV ETTIOEWPNOEWV.
MNa éva owaoTd KaBapiopd, akoAouBOTE TIG TTAPAKATW 0dnYiEs:
+  Amopdkpuvon Tng em@aveiakng Bpwpidg. Katakabioeig 6TTwg @UAAQ, iveG, KATT. Ba TTPETTEI VO OTTOPAKPUVOVTOI
XPNOIYOTTOIWVTAG NAEKTPIKI) OKOUTTA (XPNOIMOTIOINCTE éva TTVEAO ) GAAO aeooudp YOAOKO ATTOQEUYOVTAG ETTIHEAWG
TNV TPIRNA ME METAAAIKG 1) ATTOEUOTIKA PEPN). AV OTTOQACICETE VA XPNOIMOTIOINCETE TIEMECUEVO aépa Ba TTPETTEN va
EVEPYNOETE PUOWVTAG aTTO PEoa TTPOG Ta £EW (N por Tou aépa Ba cival o avTiBeTn KaTelBuvan atmd TNV UTTdpXouca
KaTd TNV KavovikA Asitoupyia). Kai oTnv TTepITITwon autr XpelddeTal va dWOETE TTPOCOX N va Unv EUOETE TNV PTTaTapia
ME TO CWARVA 1} TO AKPOPUCIO TOU TTETTIECUEVOU AEPQ.
«  ZéByoApa. =eByaATe pévo pe vepd. Mn XpnOIPOTTOIEITE XNUIKEG OUTTES (CUUTTEPIAGUBAVOUEVWY TWV EIBIKWV
QATTOPPUTTAVTIKWY YIa PUTratapieg pe Trreplyia). O1 ouaieg auTég PTTopei va Trpo&evrioouv diIaBpwaon. =eRyAaATe
EVEPYWVTAG KATA TTPOTIUNCN OTT6 PECA TTPOG Ta £EW, KAVOVTAG va PeUCEl TO VEPDO OTO EOWTEPIKO KABE TTEPACUATOG
TWV TITEPUYiWV, PE TTIdOKA KABETO TNV OWn TNG PTraTapiag, JExP! va kaBapioTouv TéAgia. Ta TrTepUlyla auTd givai o
oTiBapd atrd Ta UTTAPXOVTa TITEPUYIA OTIG TTAPASOCIOKEG UTTATAPIEG, TTAPOAG AUTA €ival TNUAVTIKO Va Ta XEIPICEOTE
TIPOOEKTIKA. ATTOQEUYETE VA XTUTTATE TN PTTATAPIA UE TO CWARVA TOU vePOU. 2ag CUNPBOUAEUOUNE va TOTTOBETEITE TOV
QAVTiXEIPA OTO AKPO TOU AQCTIXEVIOU CWANVA YIO va TTETUXETE TNV MOUPNTH TTiECT TOU vePOU avTi va XPNOIKOTTOIEITE
€101KA akpo@UaIa Ta oTroia Ba uTropolaav va XTUTIOOUV TNV UTTaTapia TTPOKAAWVTAG TNG ¢nuid. Pucnte atrald To
vePO TTOU AivACel TO OTTOIO PUTTOPET VO €XEI TTOPAUEIVEI GTO KEVTPIKO HEPOG TWV TITEPUYIWV.

KINAYNOZ:

Edv xpnoiyoTtrolgite TTAUCTIKO TTiEong, N améoTacn PeETaiu autol Kal TNG €MQAVEING TNG
pTTOUTTIVAG &€V TTPETTEI Va Eival TTOAU KOVTA yia va PelwBei n mlavotnTa ¢nuidg amd kpouan.
A AlOTNPEACTE TNV KEVTPIKI YPAUMA TOU GKPOPUGIOU Kal TNV ETTIQPAVEIA TNG UTTOUTTIVAG OGO TO
duvaTtov TTIo KAaTaképu®n.

O1 aglwoelg yyunong OxeTIKA PE {NUIEG OTOV KABAPIOUO, IBIAITEPA TTOU TTPOKAAOUVTAI aTTo
TTAUCTIKG pnxaviuaTta meong rf XNUIKEG emMOETelg, dev Ba IkavoTroinBouyv.

9.44  Mmarapieg MICROCHANNEL pe emreepyacia E-COATING

O1 akéhouBeg diadikaoieg kKaBapiopoU OuCTHAvVOvVTal KOl TTPETTEl VO OTTOTEAOUV QVATTOOTIOOTO MEPOG TWV EPYOAOIWV TOKTIKAG
OuVvTHPNONG YIa TIG TTaTapieg e-coated. Eival onuavTiké va TEKUNPIWVETE TN CUVTAPNON KABapIoPoU Twv UTTATAPIWY YIA va SIaTNPEITE
TNV KGAUWN TNG eyylunong o€ 6POUG Kal CUVBNKEG TOU TTPOUNBEUTH TNG TTPOCTATEUTIKAG £TTEEEPYaaTiag e-coated.

e Amopdkpuvon Tng emi@aveiakng Ppwpuidg. KatakaBioelg Ommwg @UAAa, iveg, KAT. Ba TIpETel va ammopakpuvovTal
XPNOILOTTOIWVTAG NAEKTPIKI) OKOUTTA (XPNOIMOTTOINOTE éva TTIVEAO 1] GAAO agegoudp HAAAKO aTTOQEUYOVTAG ETTIUEAWG TNV TPIRA
ME METOAAIKG 1) aTTOEUATIKA pépn). Av ATTOQPOCIOETE VO XPNOIMOTIOINCETE TTETTIECUEVO 0épa Ba TTPETTEI VA EVEPYIOETE PUOWVTOG
até péoa TTpog Ta £€w (n por Tou aépa Ba sival o€ avTiBeTn katelBuvan aTd Tnv UTTAPXOUOa KATA TNV KavoviKr Asitoupyia). Kai
aTnVv TIEPITITWON QUTH XPEIGJETOI VO JWOETE TTPOCOXN va pnv {UOETE TNV UTTOTOPIO PE TO OWAAVO i TO akpo@UCIO Tou
TIETTIECPEVOU Qépal.

o [ep10dikd6g kabapiopdg. MNa cpappoyég ae TrePIBAAAOVTA TTAPAKTIA ] BIOPNXAVIKE, yia va guvondei n amopdkpuvon
¥AwpIoUxwv, BPWUIAG KOl UTTOAEIUATWY, TTPOTEIVETAI va EETTAEVETE unviaia TNV PTTarapia XpnolgoTToivTag Jovo vepd. Eival
onUAVTIKO va XpnoldoTIolEiTe vepd Beppokpaaiag xaunAdtepng Twv 45°C kai Trieang piIkpdTepng Twv 40 bar yia Tn peiwon TnNg
EMPAVEIAKAG TAONG augdvovTag TNV IKavoTNTa OTTOPAKPUVONG TNG BPWUIAG Kal Twv XAwploUXxwy Kal TauTéxpova va punv
TTPOKANBEI {nuid aTnv ptratapia. Mn xpNoIYOTTOIEITE XNUIKEG OUTiEG (CUPTTEPIAAUBAVOUEVWY TWV EIBIKWV ATTOPPUTTAVTIKWY YIa
pTTaTapieg pe repuyia). Or ouaieg auTég PTTopei va TTpogevioouy dIARpwan. =eRYAATE EVEPYWVTAG KATA TTPOTIUNGN aTTd Péoa
TTPOG TA £EW, KAVOVTAG va peUael TO VEPO OTO ECWTEPIKO KABE TTEPACUATOG TWV TITEPUYIWY, PE TTiIdAKa KABETO aTnV OWn TNG
JTTaTapiag, Péxp! va kaBapiatouv TéAela. Ta TITepUyia auTd givar o oTIBapd atmd Ta UTTdpyovTa TITEPUYIA OTIG TTAPASOCTIAKES
MTTaTapiES, TTAPOAT QUTA €ival GNUAVTIKO VO TA XEIPICETTE TTPOTEKTIKA. ATTOQEUYETE VO XTUTTATE T UTTATAPIO PIE TO CWARvVA Tou
vepoU. ZaG OUPPBOUAEUOUNE va TOTTOBETEITE TOV AVTIXEIPA GTO AKPO TOU AQCTIXEVIOU CWAAVA YIa va TIETUXETE TNV €MOUPNTA TTiEon
TOU vepOoU avTi va XpnoIPOTIOIEITE €16IKA akpo@Uuala Ta oTroia Ba YtropoUcav va XTUTTAOOUV ThV PTTOTAPIa TTPOKAAWVTAG TNG
nuid. ®ucngte aTTaAd To vEPO TTOU AIUVACEl TO OTTOI0 PUTTOPET VO £XEI TTAPAWEIVEI OTO KEVTPIKO JEPOG TWV TITEPUYIWV.
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e Tpiynviaiog kaBapiopég. ‘Evag Tpiunviaiog kabapiopdg eivar Bepediwdng yia Tnv €mmpAKUvVOn NG WEEAIUNG {wNG Twv
JTTaTapIWV e-coating Kai yia T diatripnon Tng KAAuWNG TnG eyyunong. H un dievépyeia Tpiunviaiou KaBapiogoU aKUPWVEL TNV
€yyunaon Kal UTTopei va JEIWael TNV atrodoTIKOTNTA Kal TN XPOoVIKA Sidpkela (whg TG pTratapiag. MNa tn dievépyela Tou Tpiunviaiou
KaBapiopoU TTPOXWPNOTE WG EENG:

o KaBapioTe TNV prratapia ge TO EYKEKPIUEVO aTTOPPUTTAVTIKG (BAETTE KOTAAOYO EYKEKPIMEVWV TTPOIOVTWY OTNV ETTOUEVN
TTapAaypa®o).

O XTn OUVEXEIQ, XPNOIKOTIOINCTE TO EYKEKPIPEVO TTPOIOV agaipeong xAwpiou (CHLOR * RID DTS ™). AuTA n emmeéepyaaia
Ba emTpéwel TNV e€AAEIPN TwV BICAUTWY OAATWV KaI TNV avadwoyovnon Tou PnxavAuartog. MNa Tnv atmoTeAEOUATIKN
XPrion Tou TTPOoIGVTOG auTou, auTtd Ba TTPETTEl va UTTopEi va £pBel og emagr) pe Ta dhata. Ta dAata autd yropoulv va
gival KaTw atd OTToI0OATIOTE UTTOOTPWHA AITTOUG ) BPWHIAG. ZUVETTWG, €ival ONUAVTIKO Va JIEVEPYIOETE £vav TEAEIO
KOBapPIOUO PE TO ATTOPPUTTAVTIKOS TTPIV TNV EQAPPOYT TOU TTPoIovToG. MepdoTe pia erapkr) moootnta CHLOR * RID DTS
™ LE TPOTTO OPOIOUOPPO OE OAO TO UTTOOTPWHA TNG PTTATAPIAG, BPEXOVTAG TEAEIWG OAEG TIG ETTIQAVEIEG UE TN BERaidTNTA
va pnv TrapoAciyete kapia em@aveia. H diadikaoia auTr) PTTopei va TTpayuaTtoTroindei ye Tn xpAon evog WekaaoThpa
avTAiag ) g cupBarTiko mMoTOA wekaopou. AQoU To UTTOOTpwHa €xeEl BPaxei TEAEiwg, Ta GAata Ba givar diaAuTd. MeTd,
6o apkei va EePydAete pe vepd OTTWG UTTOBEIKVUETAI OTNV evoTnTa “b. TEPIOBIKOG KaBapiopds”. To akdAoubo
QATTOPPUTTAVTIKG, dedopévou 6Tl Ba xpnoipoTroinBei cup@wva pe TIG 0dnyieg Tou TTapaywyou yia hia cwaoTh avauign kai
Tov KaBapIoWO, £XEl EYKPIOEI yia TN Xprion o€ YTrartapieg e-coating yia Tnv ammopdkpuvon TG JoUxAag, TG OKOvNG, TG
KOTTVIAG, TV UTTOAEIHPGTWY ypdoou, XVoudiwv Kal AAAwV TTapSuoIwy.

ATtroppuTravTikd EYKEKPIPEVO yia PTTATOPIEG e-coating:

Mpoiév MeTamwAnTAg Kwdikég
Enviro-Coil Concentrate HYDRO-BALANCE CORPORATION H-ECO1
Enviro-Coil Concentrate Home Depot Supply H-ECO01
Enviro-Coil Universal Coil Cleaner Advanced Engineering /

9.5 'EKTOKTN OUvVTpnOoNn

Edv eival amrapaitnTeg oI £pyacieg EKTAKTNG GUVTAPNONG, ETTIKOIVWVAOTE PE éva Kévtpo EEuttnpétnong e¢ouaiodotnuévo ammd Tov
KaTtaokeuaoTn.

NMAHPOO®OPIA:
H pn ouppépewon pe Ta mopamdvw Ba akupwaoel Ta SIKalwPaTa £yyinong Kal oTroladnTToTe eubuvn
TOU KATAOKEUAOTH) OTOV TOUED TNG OOPAAEIAG.

YNOXPEQZXH:
Edav xpeidletal, xpnolpotroioTe POvo yvrola aviaAAakTIKG (BAETre "KatdAoyog OuVIOTWHEVWV
QAVTAAAGKTIKWV").
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10 AIAGEZH TOY MHXANHMATOZ

e mepirTwon 81G0eoNg TOU UNXAVAUATOG, ETTIKOIVWVAOTE TIpWwTa peE To Kévipo E&umnpétnong eCoucaiodotnuévo ammod Tov
KataokeuaoTn.

YMNOXPEQZXH:

Ortav agaipouvTal HEPN yia va avrikataoTaBolv ;| 6Tav 0AOKANPO TO UNXAvNUa @TACEl GTO TEAOG TNG
{wNg TOU Kal XPEIOOTEI va TO QATTOUOKPUVETE aTTO TNV EYKATAOTOON, Yia va eAaxioTomroinBei n
TEPIBAAAOVTIKA ETTITITWOTN, TNPEMNOTE TIG AKOAOUBEG UTTODEIEEIG yIa TN d1GBeon:

* TO WUKTIKO O€PIO TTPETTEI VO avaKTNOE TTANPWG aTTO EIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKO Kal TToU JIOBETEN TIg
avaykaieg adeI0d0TATEIG KAl VA TTOPad0BEi aTa KEVIPO OUYKOMIONG.

* 70 éAai0 AiTTaVONG TTOU TTEPIEXETAI GTOUG CUMTTIEGTEG KOI TO WUKTIKO KUKAWUA TTPETTEI VO QVAKTATAI
Kal va oTTodideTal OTa KEVTPA GUAAOYAG;

* n dopn, 0 NAEKTPIKOG Kal NAEKTPOVIKOG €COTTAICUOG Kal Ta €EOPTAPATA TTPETTEI va dIoXWPIGTOUV
avaAoya JE TO EUTTOPEUPATIKO TOUG €iDOG KAl TO UAIKO KATAOKEUNG Kal va TTapadoBbolv oTa KEVTpa
OUYKOUIONG.

* €AV TO KUKAWMO VEPOU TTEPIEXEI PiYMATA PE AVTIWUKTIKG, TO TTEPIEXOUEVO TTPETTEI VO GUAAEYETAI Kal
Va aTTOVEPETOI OTA KEVIPO OUAAOYAG;

e Na tnpeite TNV 1I0KUOUCA TOTTIKN VOUOBEGia.

YMNOXPEQZXH:

To pnxdvnua TrepiExel @BopioUxa aipia (Paivouevo Tou BepuoknTTiou) TTou KAAUTITOVTIOlI OTTO TO
MpwTtdKkoAAo Tou Kidto. O vopog atrayopeuel Tn d1aoTropd Toug aTo TTEPIBAAAOV KOl UTTOXPEWVEI TNV
avAakTnon Kai TNV TapAadoaor] TOug OToV TTWANTA ] 0TO KEVTPO CUAAOYAG.

YMNOXPEQZXH:

To pnxavnua TrePIEXEl NAEKTPIKO Kal NAEKTPOVIKO €EOTTAIOMO TTOU MTTOPEI VO TTEPIEXEI OUTIES
ETMIKIVOUVEG yIa TO TTEPIBAAAOV Kal TNV avBpwTTivn uyeia. To pnxdvnua oev utropei va diatedei aTta
QOTIKG MIKTG OTTOPPIMMOTA.

To ak6AouBo cUuBoAo BpioKeTal TTi TOU PNXOAVALOTOG:

yla va emMonPAavel 0TI KATd TNV ammoppIyn TOU INXAVAUOTOS TTPETTEN VA YiveTal XWPIOTA GUAAOYT aTToBARTWV.

O1 ayopaaTég oupfAaAAoUV OnUAVTIKA OTNV ETTAVAXPNOCIPOTIOINGN, OTNV OVOKUKAWON Kol o€ GAAEG POPQEG avdaKTNong Tou
HNXavnuaTog.

To pnxavnua tagivopceital wg EMAITEAMATIKO yia Toug okotroug Tng Odnyiag WEEE 2012/19/EE. Otav diatiBetal, o XpARoTng
TPETTEl va TO JlaXEIpifeTal WG aTTORANTO KaI PTTOpPEi va ¢nTACEI TNV aTTO0UPCTH) ToU atrd Tov PETATTWANTA A va TO TTapadwaoel aTa
KEVTPA OUYKOUIONG.

Maévo yia Tnv ITaAikr) emkpdreia:

H MEHITS eivai yéhog Tng koivotrpagiag RIDOMUS yia 1n d1d6son twv ammoBAnTwv AHHE aTo 1éAog Tng Cwnig Toug. O KUpPIog Twv
TTPOIOVTWY TToU TagivopouvTal wg ammoBAnTa, ato T€Aog TG {wNg Tou TTPoIdvTog, Ba £xel T duvaTOTNTA VA ETTIKOIVWVACEI UE TOV
METATTWANTA YIa va ¢nTAoel T dwpPEedv aTTOCUPON TOU PNXAVHATOG atrd TNV KolvoTTpagia otnv otroia cuppetéxel n MEHITS.
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